
真 实 木 材 应 用 
INCOE 热流道技术 - 应用 INCOE 热流道系统以经济方法为高中档汽车生产高品位的        

内饰件. 以下的应用, 不再是用表面薄模注塑成型制作仿木纹汽车内饰零件, 而是用        

真 实 木 材 为 高 档 汽 车 制 作 具 有 独 特 感 受 与 品 位 的 内 饰 件 – 真 实 木 材 内 饰 条 . 

 
而且不伤害木制件本体. 另

一优点在于机械驱动的阀针

浇口不受周期注塑，及嵌入

木制件时所导致的暂停注塑

生产的影响。 

INCOE 为以上的应用提供

了一单元化热流道系统. 喷

咀是通过独特的螺纹旋接方

法紧固安装在流道板上, 所

有导线预先接好排放在封闭

的导线管道内, 阀式浇口的

液压油缸驱动装置及液压管

道亦预先安装在流道板上. 

系统在出厂前, 都经过严格

的通电加热, 温度以及汽动

或液压方面的测试. 使用

INCOE 单元化热流道系统的

优点在于客户可随即安装经

过充分检验的热流道系统. 

一旦需要就可迅速进入生产

状态. 
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我们现今的社会, 拥有汽车仍是身

份的象征. 因此部份拥有高中档汽车

的客户不满意人造的内饰件就不足为

奇。  

 正因如此, 大家偏好于精巧而独特

的产品, 可唤起买家对高于普通质素

的追求, 以满足他们高尚的情趣. 而自

然材质如皮革或真实木材所局备的独

特构造既完美地符合这样的条件. 

真实木制的内饰条为高档汽车提供

精致和幽雅不落俗套的品位. 为获得

精美的汽车内饰效果, 注塑厂家也需

要精心和有效地生产和装配含木制的

内饰件. 

木制条与塑料层经注塑成型工艺成

为一体形成内饰产品. 塑料部分提供

连接，支撑和固定作用。 在塑料上开

有螺丝固定按装孔，弹簧扣件及拉钉等

紧固连接用部分。为满足较高的机械及

温度特性要求, 一般采用有 30 %玻璃

纤维增强的塑料作为基体支撑材料. 

图二. 名副其实的木制内饰条 – 塑料为

尼龙加上 30% 玻璃纤维.  

图一. 为使可顺序性地充模及避免损坏此敏感性

的真实木制内饰条, INCOE 使用了液压油缸驱动

的阀针式热流道系统. 

 

顺 序 性 的 注 塑 程 序

以 保 护 敏 感 性 的 木 制 内 饰 条

 

此材料及生产工序对热流道系统具很高的

要求, 这反映在需有精密的温度控制及对玻

璃纤维的抗磨损特性. INCOE 热流道系统具

备精密的温度控制及绝对可重覆生产制作的

卷绕式电热环, 在相关长度的喷咀上具有要

求的精确的温度分布. 通过恰当的选材及向

浇口的良好的传热性使磨损减小到最低。 

为使可顺序性地注满成品及避免损坏此敏

感性的真实木制内饰条, INCOE 使用了液压

油缸驱动的阀针式热流道系统. 于木制条上

顺序地开放阀针，以推进塑料不断向前流动
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