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有晙精密工具有限公司刀具優勢與使用注意事項
工欲善其事，必先利其器。刀具使用的壽命與產品質量必須兼顧「刀具材質」、「被加工材質」及「工具機之加工形式」。有鑑於此，台灣有晙精密之鎢鋼螺紋切削刀具產品，乃依據不同被切削材質及加工形式，選用適合之鎢鋼材質並搭配最優化之設計研磨刀具之各項切削角、離隙角，耐磨耗，刀具使用壽命是普通材料絲錐的數十倍!除了可提升產品良率、減少換刀次數，切削轉速約為高速鋼之1.2-1.8倍，更能提升整體生產速率!!可稱為新一代的螺紋加工利器!!
希望我們的產品能给貴公司帶來方便和效益,同時提升貴公司產品品質!您的滿意就是我們的成果!
刀具使用注意事項如下所列:

1. 刀具端面切勿撞刀，我公司產品為鎢鋼材質,硬度高且脆，若刀具端面產生撞擊，將導致崩牙後果務必细心!

2. 攻牙時，被加工件需穩定挾持，不可晃動!

3. 定位須精確,不得偏離加工中心線!攻牙機主軸偏移不能過大!(避免刀具尺寸失真)。
4. 本公司刀具產品經過特殊設計,每把刀具有最適合應用之被加工材質!不同的材料刀具切削角,離隙角不同,若混用將影響刀具壽命及其加工特性!必要時可與我公司技術人員聯繫。
5. 加工轉速應在合理範圍内,不宜在過慢轉速下加工，參考轉速約為高速鋼之1.2~1.8倍，需依照實際尺寸大小與牙距粗細之關係及機床之穩定性調整適合之轉速。
6. 使用刀具時，務必使用切削液，特別在加工高硬度，難切削材料,更應妥善選擇應用切削液增加刀具使用時之冷卻、潤滑特性!如加工不銹鋼,牙距1.25以上之尺寸強烈建議採用數控中心機專用之行星式螺纹銑牙刀。
7. 刀具如過於鋒利，應立即聯繫我公司進行處理，將可適時減緩吃牙、亂牙現象，維持螺紋加工之穩定性。
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