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Electronic Protection Powder
光刻银胶说明书
产品型号：BQ-6060-10
产品简介
本产品是一种正型光刻银胶，其优点为：洁净度高、感光灵敏度高、粘附性好、工艺宽容度大、线条陡直、图形整齐、体积电阻低、粘结强度大。

特别适合电容触摸屏和平板显示器件制作。也可用于其他对线细和线距要求严格的线路制作。
材料及性能
1主要成分：银粉、成膜树脂、光敏剂等
2未固化时的性能 

	项       目
	指      标
	测定方法

	黏度（25℃）
	30±1Pa.s
	Brookfield@6rpm

	比重
	2.6±0.1
	比重瓶


3使用方法：辊涂或者丝印
	工序
	方法
	条件

	前烘
	80℃/10Min
	对流烘箱

	曝光
	250-310mj/cm2
	高压汞灯

	显影
	2Min
	导电负胶显影剂

	漂洗
	1Min
	导电负胶漂洗剂

	后烘
	140℃/10Min
	对流烘箱


注：1以上数据为高压汞灯曝光300mj/cm2；干膜10um所测得数据；
2 建议使用环境为：20-25℃，湿度50%以下；
3 光线的能量越高、波长越短、可制作的线宽越细。
4固化后性能

	玻璃化温度
	135℃
	DSC

	热膨胀系数
	当温度小于Tg：54ppm/℃
	TMA

	
	当温度大于Tg：178ppm/℃
	TMA

	体积电阻率
	0.0013
	25℃/Ω·cm3

	剪切拉伸强度
	（180℃/2H）>180000psi
	铁－铁  剪切（25℃）

	
	  （180℃/2H）>900psi
	铁－铁  剪切（200℃）

	冲击强度
	              ≥9.7Kg/3400 psi
	

	离子含量
	Cl﹣<50ppm（0.5mg/kg）
	将5克样品粉碎至小于80目后，再加50克去离子水，100℃下回流24小时

	
	Na﹢<30ppm （0.3mg/kg）
	

	
	k﹢<3ppm （0.03mg/kg）
	


 注：以上数据信息是基于我们在温度25℃，湿度70％的环境下对产品研究测试所得到的典型数据，仅供客户使用时参考，并不能完全保证于某个特定环境进能达到的全部数据。目的是为你们的使用提供可能的建议。但不能取代基于你们本身的目的对该产品所做的操作性和适用性测试。由于我们无法预见各种最终使用条件，UNINWELL不能保证会对这些信息在客户使用过程中的准确性承担责任。敬请客户使用时，以测量数据为准。
包装及规格

1 筒装：50G 、200G、500G、1000G。
2 标签上标有厂名、产品名称、型号、生产批号、重量。
使用方法
1.此产品用于辊涂或者丝网印刷；.建议印刷厚度：5-8um（干膜）；辊涂：1.5um螺距/23℃；丝网材料和目数：聚脂丝网  英制280-320目；不锈钢丝网  英制260-330目；晒网胶厚度：15-28um。
2.搅拌与应用：在使用前应轻轻搅拌，速度不要太快，以免空气进入产生气泡，此银胶印刷后的干膜厚度受许多因素影响，包括丝网目数、刮刀材料、丝网品质和晒网胶厚度等。
3..刮刀：请用耐溶剂的刮刀，如聚胺脂（PU）刮刀，用聚脂丝网时，用硬度60的刮刀，用不锈钢丝网时用硬度70的刮刀。
4.稀释：此产品是即用产品，无需加稀释剂就可使用。如需稀释时，请用本公司提供的专用稀释剂稀释，且加入份量不要超过5%，否则会影响银胶的性能。
注意事项
1本光刻银胶避光密封储存在室温内，保存有效期至少6个月；
2所印线路本身的厚度不能低于4um，否则导电性能不稳定；
3涂胶环境和用具、被粘物品等需充分保持干燥，否则胶液易潮解引起固化不良；
4应尽量避免与皮肤接触，一旦接触后立即用肥皂清洗。
重要声明：

本产品样本中提供的技术参数仅供参考，它们会随不同的工况条件，如设备类型、材质、工艺条件等改变。

Uninwell和Break-quick均为Uninwell International之注册商标。

使用产品之前，请仔细阅读材料安全资料，产品及产品使用说明：使用者应先确定产品是否符合所需之用途，需承担使用这些产品有关之风险和责任。卖方不向使用者或其他有关人士承担因使用（包括不当使用）卖方的产品而引起的伤害或任何直接、间接、意外或后续性损失的责任。
Tel:021-54830212                  Fax:021-54830312


