	

	

	塑膠
種類
乾燥
溫度
(oC)
熔膠
溫度
(oC)
注塑
壓力
(kg/cm2)
回料
轉速
(rpm)
模具
溫度
(oC)
收縮率
(%)
碎料
翻用
(%)
鎖模
壓力
(ton/in2)
AS
70-85;
1hr.

180-250

50-120

50-120

40-70

0.2-0.7

0

2

ABS
75-90;
1.5 hr.

180-250

60-120

70-100

40-75

0.4-0.7

15-25

2

GPPS
60-80;
1hr.

170-250

50-100

60-100

50-70

0.2-0.8

0

2

HIPS
60-90;
1hr.

175-220

60-110

60-100

55-75

0.2-0.8

15-25

2

PP
N/A

180-270

50-120

60-90

40-70

1.0-3.0

15-30

2

PE
N/A

180-250

50-100

60-100

35-55

1.5-3.5

15-40

2

PMMA
80-90;
2hr.

220-240

80-140

60-80

55-75

0.2-1.0

0

4

PVC
N/A

180-210

70-120

60-90

40-60

Hard:1-1.5;
Soft:2-2.3

15-25

2

PC
90-110;
2hr.

260-320

70-120

40-60

70-95

0.5-0.7

10-25

4-6

PA
80-90;
4hr.

255-285

70-100

60-80

60-90

0.6-2.0

10-35

3-4

POM
N/A

175-210

50-100

50-80

60-80

2-3.0

10-50

4-5

PSF
120-140;
4-6hr.

300-360

80-130

80-130

85-140

0.5-0.7

10-30

6

PBT
80-120;
3-4hr.

240-260

80-130

60-80

50-70

1.7-2.3

10-30

3-4

CA
70-90;
1-4hr.

195-225

60-100

60-100

50-85

0.2-0.7

5-15

2-3

PPO
75-90;
1.5-3hr.

240-280

70-120

70-90

60-80

0.5-0.7

10-25

2-3

PET
130-150;
4-5hr.

250-275

50-80

50-70

90-120

1.5-2.5

10-30

4-6




