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【二十年专业生产企业自用配方技术转让——您成功投资的保障】
· 世界卫生组织（WHO）列为A1级第四代安全灭菌消毒剂，在世界范围大力推广

· 我国二氧化氯的推广使用已开始进入实质性阶段，是与世界接轨的新兴绿色产业

· 加入WTO后，国内二氧化氯的消耗量将与世界同步以年均5~7%速度增长

稳定性二氧化氯
项目可行性报告

新兴绿色朝阳产业——稳定性二氧化氯

    常温下二氧化氯呈黄绿色，有一种与氯气相似的刺激性气味，受压缩时不稳定，容易发生爆炸，二氧化氯具有强氧化性，其氧化能力是氯气的2.63倍，杀微生物能力是氯气的7倍，且用量少、快速、药效时间长、不产生三氯甲烷等致癌物。将二氧化氯稳定在惰性稳定剂溶液或某些固态物质中，形成含一定浓度有效二氧化氯的产品，即稳定性二氧化氯。液态稳定性二氧化氯无色、无味、无臭、无腐蚀性、不易燃、不挥发、不分解，性质稳定，便于贮存和运输，在5~90℃能贮存二年不变性。粉剂稳定性二氧化氯白色、无臭、无腐蚀性、不分解，性质稳定，方便贮存、运输和携带，贮存期一年以上。稳定剂主要指碳酸盐、过碳酸盐、硼酸盐、过硼酸盐等。

由于二氧化氯的不稳定性导致其应用推广一直受到限制，随着稳定性二氧化氯的开发成功，二氧化氯的应用行业步入快速发展轨道，美国农业部（EPV）和环保局（EPA）于1985年将其确定为食品消毒剂和环保型水处理剂，食品与药物管理局（FDA）批准其为食品添加剂，日本、澳大利亚和西欧等各国相继立法，将其确认为替代氯系消毒剂的第四代安全消毒剂和食品添加剂。二氧化氯是一种性能优良、价格低廉的强氧化剂，它是世界卫生组织（WHO）确认的高效、广谱、长效、无毒副作用的第四代AⅠ级杀菌消毒剂，能在短时间内杀灭大肠杆菌、芽胞、硫酸盐还原菌、腐生菌、藻类等。在国外，该项技术广范应用于饮用水、工业循环水、食品工业、医疗卫生业和石油工业油水井增产增注、油田污水处理、油气水管线清堵，以及槽、坑和管线环境修复处理等，已有十多年历史，应用效果十分明显，取得了良好的经济效益和社会效益。目前，国外发达国家二氧化氯消费量以年均5~7%的速度增长，二氧化氯产业是国际公认的绿色朝阳产业。

在国内，近几年也引起了高度重视，国家已专门成立了二氧化氯专家组进行专题研究，部分大专院校、厂矿企业也从理论和实践方面做了大量的工作，发表了许多理论和室内试验成果，并陆续在发电厂、化肥厂、炼油厂等循环冷却水处理、饮用水处理、造纸漂白、啤酒生产、医疗卫生消毒、油田开采、环境保护、养殖、果蔬食品保鲜、日化等方面得到应用和推广。国家二氧化氯标准委员会已开始研究和制定新的标准以规范二氧化氯市场，正确引导二氧化氯的消费。特别是在97年，全国二氧化氯专家组成员郝占元同志等在中原油田文南和文东地区进行了三口井的“二氧化氯+酸”复合解堵现场试验成功后，更使得二氧化氯的应用得到了大大的提高。随着我国新的饮用水标准的出台，二氧化氯在饮用水方面的应用将得以广泛推广。由于氯气漂白产生二噁英对人们生活环境的影响，国际造纸业已开始改用二氧化氯漂白纸浆代替氯气漂白工艺，而且可提高纸张白度、档次和质量，降低成本。国内在石化印染企业的循环冷却水污废水处理、自来水厂、啤酒生产企业、医院卫生行业、造纸行业、环境等等方面均已经逐步推广应用，并整理发表了相关应用资料，据有关权威专家指出和调查资料显示，我国二氧化氯的推广使用已开始进入实质性阶段，二氧化氯绿色产业已在我国悄然兴起，其市场前景将非常广阔。随着我国加入WTO后环保意识及各行各业的发展水平必须逐步与国际接轨，二氧化氯在我国的应用前景十分广阔，市场的大门已经打开。

四川蜀华恒盛化工公司稳定性二氧化氯生产技术是目前国内生产稳定性CLO2最先进成熟、投资最少的工艺，已在国内建成多套工业化装置，产品经国家权威质量检验部门检测完全达到有关标准和规定，并成为部分地方卫生防疫部门推荐产品，市场畅销。我公司可同时提供产品在各行业详细应用资料。

液剂稳定性二氧化氯转化法（350吨/年）

生产装置

一、工艺技术方案

二氧化氯的制法很多，工业化方法主要是在酸性介质中，加入还原剂将氯酸盐还原制得。根据不同的还原剂可分为硫酸法、甲醇法和R系列法。R系列方法包括从1946年加拿大的Rapson教授发明的R1法到1985年工业化的R8法，其中，R3H法、R4法、R6法和R7法因经济原因较少采用。

    （1）、硫酸法（马蒂逊法）：在硫酸介质中，用二氧化硫还原氯酸钠生成二氧化氯：2NaCLO3+SO2 → 2CLO2+NaSO4，后来部分生产工艺做了些改进，称之为“新马蒂逊法”。 （2）、甲醇法（索尔维法）在硫酸介质中用甲醇还原氯酸钠：6NaCLO3+CH3OH+6H2SO4 →6CLO2+CO2+5H2O+6NaHSO4。    （3）、二氧化硫法（R1法）：2NaCLO2+SO2  →2CLO2+NaSO4        （4）、食盐法（R2法）：2NaCLO3+2NaCL+2H2SO4 → 2CLO2+CL2+2NaSO4+2H2O   （5）、单容器法（R3）：反应原理和食盐法相同，但二氧化氯的生成、蒸发和结晶均在一个容器中进行。  （6）、R3H法： R3法中用盐酸全部或部份取代氯化钠，以减少硫酸用量和副产硫酸钠的量。  （7）、开斯汀法或R5法：用盐酸还原氯酸钠或氯酸钙。  （8）、R6法：R5工艺与氯酸钠装置相结合。 （9）、R7法：总反应式归纳为:NaCLO3+1/2SO2→CLO2+1/2Na2SO4        （10）、R8法：甲醇法与R3法相结合的产物，工艺简单，容易控制，生产效率高。

我公司在深入研究了上述各种生产方法的基础上，结合我国的实际情况，成功开发了稳定性二氧化氯转化法生产新工艺，已在国内成功推广数套工业化生产装置,目前均生产稳定正常，产品质量经权威质监部门检验完全合格，产量、消耗均达到设计要求，投资省，见效快。该工艺具有如下特点：

①采用低能耗的反应系统（不需要锅炉）、可靠彻底的CL2→CLO2转化工艺和独特的CLO2吸收系统，确保稳定液中CLO2含量及其他各项指标完全达到国家标准。产品中CLO2含量可达2—8%。

    ②整套装置具有设计紧凑、投资省、操作工艺简单、生产安全、无污染，易于控制、效率高、生产成本低，全系统常温负压操作，彻底消除泄漏污染问题，无“三废”排放，确保“绿色生产”等特点，因而能保证较高的综合经济效益和较强的市场竟争力。

    ③本技术彻底克服了目前国内其他工艺所生产的产品中CLO2真实含量均较低，大部分仍是CL2，因此导致杀菌效果不好，使用量大的顽症。

④其工艺流程示意如下：

反应   →   转化   →   吸收  →   成品   →  包装
二、本装置主要设备清单

反应器、配料罐、计量罐、缓冲罐、洗气塔、吸收塔、真空系统等。
反应器          1台       改性聚丙烯              常温

槽罐            12台      改性聚丙烯或不锈钢      常温

转化、吸收塔    3台      改性聚丙烯或聚乙烯      常温

真空系统        1套      聚丙烯   

     注：在技术资料的设计施工蓝图中包括有设备制作图以及安装布置图，厂方可根据图纸完成设备制作和安装（可外协也可自制，或者委托我公司制作安装，实行交钥匙工程等）。

三、产品质量标准及主要原料

（一）产品质量标准

1、 外观：无色或微黄色透明液体，无悬浮物。

2、 稳定性二氧化氯溶液应符合下表（HG/T2777-1996）要求：

	              项目
	            指标

	二氧化氯（CLO2）含量，%    ≥
	            2.0

	密度（20℃），g/cm​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​​3
	        1.020~1.060

	PH
	          8.2~9.2

	砷（As）含量，%            ≤
	          0.0003

	重金属（以Pb计）含量，%   ≤
	          0.002


（二）主要原料：氯酸钠、氯化钠、烧碱……
四、“三废”处理及排放
    由于装置全系统采用负压操作，改善了操作环境，提高了生产的稳定性和安全性，避免“三废”污染。生产过程中无废气、废渣，仅有少量生产残液，若把残液中和至PH=3~6时，可用于工业循环水灭菌、灭藻、消毒等。因此，本工艺完全实现“绿色生产”。

五、建厂条件及投资估算

1、 建厂条件：

（1）、厂房面积：120m2，高6m            （2）、电力要求：6~10KW

（3）、劳动力配置：管理人员4名、操作工6名、化验员1名，共计11名。

2、 投资估算：

（1）、主要设备投资4~6万元  （2）、厂房3~4万元  （3）、流动资金~6万元

3、 建厂周期：30~40天建成投产。

六、经济效益分析

1、 吨成本核算

原辅材料：820元      水、电： 120元       人工工资：220元                    折旧维修：85元       管理费用：300元      产品包装：380元

综合生产成本：1925元

2、 产品销售价：7000~15000元；产品出厂参考价（CLO2≥2%）：7000~10000元

3、年销售收入：245~400万元       4、年利润估计：150万元

七、技术转让方式

技术转让费2.5万元。公司可派工程师上门服务，培训生产技术人员，确保厂方人员自行生产出合格产品。提供各行业的产品详细应用资料，后续技术成果免费提供。

粉剂稳定性二氧化氯（100吨/年）生产装置

    稳定性二氧化氯粉剂产品由于其包装体积小、含量高，储存运输方便等特点，在目前液剂产品占主流的稳定性二氧化氯市场情况下，粉剂产品已经拥有了一定的市场份额。特别是随着二氧化氯在医院、宾馆、机关、车站、体育馆、公共汽车、出租车等公共场馆、设施作为灭菌消毒剂以及在养殖、饮食、防疫、卫生等方面的广泛推广应用，粉剂产品的市场已经逐渐打开。粉剂与液剂产品在包装、使用、应用等方面将形成互补性的关系，来满足不同的市场需求，共同构成完整的稳定性二氧化氯市场。四川成都市的公交车、出租车2002年1月要求用二氧化氯进行绿色消毒，实现“无菌上路”，此举受到新华社、中央电视台等新闻媒体的广泛关注。

一、生产工艺：    原料 →   干燥  →   粉碎  →   计量包装  →   成品

二、生产设备：

     混合机  0.1m3       1台  1.2万；   烘箱  CT-1   1台  1.2万；

     小烘箱              1台  0.15万；  粉碎机、包装机及其他   1万。

     合计 ：3.5万      

三、建厂条件：

    厂房100 m2，普通结构；电：5KW；人工：4人；水，满足生活清洁用水。
    本工艺系干法生产，无“三废”。生产现场注意防火、防高温，通风好，保证空气流通。

四、生产成本：
1、产品质量标准：
	指  标  名  称
	指  标

	二氧化氯（CLO2）含量
	%≥
	36

	细度（粒径≤0.22mm）含量
	%≥
	90

	水（H2O）含量
	%≤
	0.1

	砷（As）含量
	%≤
	0.0003

	重金属（以pb计）含量
	%≤
	0.002


2、产品生产成本：产品含活化剂成本6000元/吨；不含活化剂成本1.3万元/吨，活化剂另计。

3、产品销售价：含活化剂产品2.5~4万/吨，一般按公斤销售27~45元/公斤；以不含活化剂产品为计量单位销售时，如1公斤产品（活化剂免费提供），售价90~120元/公斤。（产品包装一般按0.5、1.0、1.5、3.0、5.0公斤/袋包装）

五、经济效益估算：年销售收入：≥250万；年成本：60万；年税利：≥190万。

六、建厂周期：20~30天。

七、技术转让方式：    技术转让费2.5万元。公司可派工程师上门指导建厂、调试开车、培训生产技术人员，确保厂方人员自行生产出合格产品。同时提供产品使用说明及在各行业的详细应用资料。

承诺：我公司确保每一个接产方均能够完全掌握生产技术，独立生产出合格产品。
四川蜀华恒盛化工是集生产、销售、科研、技术服务于一体高规格科技型实体企业，年产粘合剂2000余吨，产品及技术合作遍及国内27个省市，二十余年成功推广千余技术，获得广泛赞誉和口碑。转让技术为我公司独家拥有知识产权、生产厂同步使用最新技术配方，“生产现场眼见为实，跟班生产确保学会，厂家合作后顾无忧”为您彻底杜绝因技术不成熟、配方不实用而带来的损失，保证您的投资万无一失！本项目技术转让服务内容：提供全套工艺技术资料，包括（设计施工图、工艺资料、设备清单、操作规程、原料采购厂家、产品检验标准及方法等），对生产使用中出现的问题随时提供帮助，长期免费提供项目后续改进技术，“实力厂家，诚信负责”我们期待与您长期合作，携手共创辉煌。

四川蜀华恒盛化工有限公司 
联系地址：（610041）四川成都市天府大道中段天府二街138号蜀都中心1610室
联系电话：028-86264578；（0）13072828918    咨询QQ：1970634349、2483849136
四川蜀华恒盛化工网站：www.scshuhua.com    E-mail:  scshuhua@vip.sina.com
联系人：白经理、司女士、陈工、王高工、罗工
来访路线：位于成都市高新区天府大道中段世纪城新会展中心对面。火车站乘地铁一号线到世纪城站，地铁B出口前行红绿灯口右转进入天府二街即到；市内公交车在世纪城站下车（天府广场乘118路，火车南站乘115、501路等均可）；成都双流国际机场距此15公里，也可乘坐机场大巴到火车南站后转乘地铁一号线到世纪城站。
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