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货物需求一览表及技术规格
注：本章内容中凡标有“*”号的，均须无条件的满足，如果某个标题前标有“*”的，则该标题下的所有内容都须无条件的满足！
1 一般要求
1.1 铁平板用途

该T型槽铁平板要适用于采购方电机试验室的相关耐久性、性能测试等试验。为相关试验设备获得稳定、安全的支撑基础。试验设备、试件及夹具将通过T型槽、T型螺母、螺栓等附件固定于铁平板上，试验铁平板及下面的基础结构将承受试验过程中产生的各种载荷，并最大程度地减少载荷对建筑结构及地下基础的影响和破坏。
*1.2 供应方资质要求                         
1.2.1 在中国大陆至少为一家汽车研发机构、检测机构的同类设备提供过不少于200平米的铁平板产品，并提供近三年内在中国用户清单。
1.2.2具有电机区域空气弹簧安装支撑铁平板的合同经验，具有相关施工安装经验，并提供客户实际使用的相关证明。
1.2.3具有良好的使用信誉，一年内在业内不能有不良记录。
1.2.4有良好的售后质保服务体系。
1.2.5供应方提供的安装人员、设备、工具具备相关的资质。
1.2.6供应方具有大型高精度数控加工中心对铁平板生产和加工，并提供相应设备证明。
1.2.7供应方如非投标货物的直接制造者，应得到货物制造商的正式授权并提交证明文件，并提供相应的工商执照。
1.2.8供应方须提交有资格参加投标和中标后有能力履行合同的文件。
2铁平板总体要求
2.1 铁平板功能    
铁平板作为测功机、电机支架、电机系统、环境箱等其他配套零部件试验区域的基础平板。
2.2铁平板及安装技术要求
2.2.1投标方提出的技术方案应是一个成熟的无技术缺陷的工程方案，该方案必须是经过已有用户使用，证明是合理有效和技术先进的。所有铁平板应是全新生产加工的,并且保证运抵并安装调试过程中采购方处铁平板6面不能有缺损。
*2.2.2 所有铸造试验铁平板制造要求参照JB/T 7974-1999，国家标准如有更新，以新颁布的相应国家标准为准。
*2.2.3根据采购方提供技术要求，供应方应提供完整的铁平板设计，包括铁平板结构、空气弹簧等相关组件，并提供施工安装、调整的整体解决方案，采购方技术部门有审核技术方案及图纸是否合格的权利。

*2.2.4供货方应在投标时提供铁平板图纸和铁平板的地基图纸以及铁平板三维数模，最终的图纸设计必须经过供方和需方的共同确认。双方确认后，供方方可按照图纸投入生产。
*2.2.5 供应方提供的铁平板中都必须附带连体试棒，所有连体试棒必须与铁平板完好的连为一体，一切疑似焊接、粘接等人为伪造方式皆视为该区域铁平板不合格。铁平板试棒的要求和规格需要采购方工程师和供应方人员相互协商确定，符合GB9439的内容。
*2.2.6 尺寸要求，部分功能区域最终尺寸面积要和采购方工程师确定

表1 铁平板应用区域及尺寸
	编号
	区域
	铁平板尺寸（长×宽×厚度）

	1
	8号楼新能源电机实验室
	5000 mm×1900 mm×400 mm


*2.2.7 结构安装形式及强度要求：
铁平板区域通过6个空气弹簧支撑，空气弹簧放置在地基上，铁平板再安装调平；要求工作平面与试验室地坪保持在同一水平面；

铁平板载荷及工作平面结构要求见下表：

表2 铁平板载荷及平面结构要求
	编号
	区域
	垂直承载
	载荷类型
	安装方式
	T型槽类型

	1
	8号楼新能源电机实验室
	≥3000Kg
	静态
	空气弹簧
	平行槽


• 铁平板抗拉屈服极限：≥250 MPa； 

· 铁平板结构及厚度，由供应商按照上表中性能要求进行设计；
· 铁平板T型槽相互间距为200 mm，共9条，最外侧T型槽距与铁平板边界距离为150 mm，其中平行槽沿单块铁平板长边方向开槽。
· T 型槽尺寸如下图所示，其中铁平板最中处T型槽制造标准为28H8，其余为28H12；按M20工作螺栓、T型槽螺母设计。
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图1 T型槽尺寸
· T型槽上均布方形T型槽螺母放置孔，推荐尺寸为50mm×60mm。
· 铁平板浇注孔、气孔及相关结构由供应商根据结构合理设计。
· 合理布置铁平板空气弹簧安装位置，要求空气弹簧易于调平及后期维护更换操作，铁平板安装稳固。
· 侧面及底面涂覆“交通蓝”（RAL 5017）色油漆。
*2.2.8铁平板精度要求：
• 铁平板表面加工精度不低于2级精度（要求参照JB/T 7974-1999、DIN 876/III），具体参数由供应商与采购方工程师协商制定，并在设计图中明确标注。
· 工作平面Ra≤ 3.2μm；
· 与空气弹簧接触面Ra≤6.3μm；
· 其余面：Ra≤ 12.5 μm 
· 表面人工铲刮处理。
*2.2.9 铁平板材料要求：
• 使用HT250灰口铸铁；
· 铸件表面不得有影响外观和使用性能的砂孔、气孔、裂纹、夹渣、缩孔、划痕、碰伤、修垫等缺陷，相应要求参照JB/T 7974-1999执行；
· 铸造后去除应力处理，要求分别在铸造和粗加工后进行不少于两次的人工时效处理，或等效的自然时效处理；
• 铁平板材料要求防锈处理。供货商提供铁平板在日常使用过程中的维护保养方式和防锈保护措施。
3 空气弹簧总体要求

3.1 空气弹簧功能
空气弹簧主要作为电机实验室铁平板的支撑作用，保证铁平板在正常的使用过程中始终保持工作平面与试验室地坪保持在同一水平面。

3.2 空气弹簧及安装技术要求
3.2.1投标方提出的技术方案应是一个成熟的无技术缺陷的工程方案，该方案必须是经过已有用户使用，证明是合理有效和技术先进的。所有空气弹簧应是全新生产加工的,并且保证运抵并安装调试过程中采购方处弹簧表面不能有缺损。

*3.2.2根据采购方提供技术要求，供应方应提供完整的空气弹簧规格和布局设计，并提供施工安装、调整的整体解决方案，采购方技术部门有审核技术方案及图纸是否合格的权利。

*3.2.3供货方应在投标时提供空气弹簧型号、气源要求和空气弹簧的布置位置，最终的技术图纸设计必须经过供方和需方的共同确认。双方确认后，供方方可按照图纸投入生产。

*3.2.4供货方空气弹簧系统的设计、制作和安装施工，有关技术文件和图纸，遵循相关标准和规范，严格按照ISO9001质量生产和管理体系要求开发，生产，装配。
*3.2.5空气弹簧载荷要求
空气弹簧需承载铁平板重量和平板载荷重量，应根据本次铁平板重量及铁平板表面载荷选型，如图表3所示；其中供应商应充分考虑铁平板在制作过程中的产生的误差，以及铁平板表面载荷的变化，使用过程中不得超过产品规定的最大承载。
表3 铁平板及承载物的质量
	名称
	质量

	铁平板
	9500 g±5%

	测功机、电机及其他零部件
	≈2500 Kg

	合计
	≈12000 Kg


*3.2.6 空气弹簧数量及参数要求
根据要求，与铁平板配套采用BiAir 空气弹簧+MPN-LCV机械水平控制减振系统，详细的型号及数量如下表所示，要求安装有空气隔振装置的设备需要有控制系统保持机器水平。
表4 空气弹簧数量及型号
	名称
	型号
	数量

	空气弹簧
	BiAir 2.5- ED
	6个

	空气弹簧专用垫圈
	GDR 2.5
	6个

	水平控制系统
	MPN-LCV
	1套

	压力调节阀
	WFD
	1个


· LCV机械气动水平控制阀精度要求为± 0.1mm，由空气弹簧、质量块、铁平板组成的整个系统水平度≤±1mm。
· 气源要求：净化压缩空气压力≥0.6MPa；固体颗粒<15μm；空气含水量<7.8g/m³、含油量<5μg/m³；流量≥500L/min。
· 空气弹簧固有频率≤3Hz。
· 水平度要求：平板底面与空气弹簧接触面必须平整，1000mm距离上误差<2mm；基础坑底面与空气弹簧接触面必须平整，1000mm距离上误差小<2mm。
4 工程接口及其它
4.1供货方必须提供铁平板及空气弹簧安装的技术要求，特别是土建接口要求，以保证铁平板安装能够安全、顺利的完成。
4.2供货方必须在投标时必须说明一切需要客户提供或支持的方面，包括但不仅限于以下方面：提供的电源等。 

*5 安全要求

5.1  通用条款

5.1.1 供货方须满足国家认可的所供设备的生产、制造资质。
5.1.2 供货方提供的设备、设施必须符合国家的规定、行业的要求，同时也必须满足《机械制造企业安全质量标准化考核评级标准》及其他中国的相关法律法规要求。
5.1.3 特种设备（包括进口的特种设备）必须满足《特种设备安全监察条例》规定的要求，并由供货方提供办理特种设备使用证所需要的资料，并协助公司办理使用证。
5.1.4 供货方如需进入我公司进行设备安装、调试的，必须按公司规定办理进场手续，缴纳安全保证金，安装、调试过程中遵守公司的安全管理规定和相应的安全管理要求，具体应按照我公司施工现场安全管理规定执行。
6 配套服务要求
6.1 项目管理与节点要求

6.1.1 供货方应有项目经理来负责整个项目管理，包括设计方案、生产制造、运输交货、安装调试直至设备终验收，项目经理将负责供货方内部的销售、工程人员之间沟通、协调，并与采购方定期沟通，并实时更新项目计划时间表确保整个项目进度控制。

      在现场施工阶段,供货方必须委派全职现场负责人，负责安装现场的日常工作协调和安全事务等。
*6.1.2 供货方在收到采购方发出的定点通知后即开展方案设计，并在1周内到采购方指定地点进行技术交底（至少包含但不限于以下）：试验设备使用环境要求、场地要求、试验设备布置图、试验设备结构、所有系统主要部件说明（型号、厂家）、详细报价等内容。并形成书面文件，其中的条款与本技术要求具有同等效力。

*6.1.3 供货方必须在收到定点通知后1个月内配合采购方和设计院完成施工图工艺资料提交，并经审核通过，必要时应指派专业技术人员常驻上海配合采购方施工图设计及土建施工。
6.1.4 供货方必须承诺供货期不超过6个月,供货方根据采购方的项目节点负责将设备运抵采购方试验室现场（上海市杨浦区军工路2500号）或其他采购方指定的场地。（分批供货时应分开写）
6.1.5 供货方应承诺设备安装周期不超过1个月。 

6.2 系统工程设计及方案审查

    试验铁平板的摆放、安装及连接方案

6.3 安装

6.3.1  设备进场准备

6.3.1.1 供货方在满足采购方到货要求的前提下与采购方确认发货具体时间；提前三天通知采购方设备具体的到货日期。
6.3.1.2  供货方负责运抵采购方指定的场地，由供货方负责卸货、搬运等所有相关工作（采购方不提供任何人员及设备）；供货方卸货所需的作业流程须满足采购方的安全管理制度

6.3.1.3 如因采购方原因造成现场无法摆放，供货方须将设备运到采购方指定的临时场地，等待设备现场具备条件后运抵安装现场，装卸均由供货方负责，所产生的二次驳运费用及保险费用根据实际协商解决。
6.3.1.4 设备安装调试人员进场须满足现场安全管理规定，进场前须提供带尺寸的设备安装平面图、立面图（必要时提供管道系统图），设备安装技术方案，安全方案，并接受采购方委托的监理单位的全程监理。
6.3.2 铁平板安装

*6.3.2.1 采购方负责混凝土质量块的设计、制造、施工，但供应商应提供铁平板安装调试的技术要求、施工方案及定位模板等附件；
*6.3.2.2 供货方须负责提供的安装所需的安装设备、人员、工具，并保证具有相应的资质。
6.3.2.3 设备安装所需的临时用电由采购方提供，电源到实际使用点一般在50米范围内（220V或380V），临时用电点至实际用电位置由供货方自行解决，临时用电需求必须按照采购方管理制度办理相关手续，连接方式必须满足相关规范；

6.3.2.4 由供货方全面负责铁平板及空气弹簧的安装和调整。设备安装应按照双方商定的时间进度表，供货方提供详细的设备安装进度计划并报监理。采购方在安装过程中不提供任何现场辅助人员及设备。

*6.3.2.5 安装过程中严格遵守采购方的现场安全管理规定。

6.4 验收
* 6.4.1 预验收
    在产品生产过程中采购方需派技术人员到现场进行铁平板生产过程的查看，核对生产地信息与提供的是否一致；在货物发运前，采购方将委派技术人员到供货方处进行预验收，采购方技术人员必须自行随机挑选铁平板试棒的工作，并由采购方确认完成取下试棒的工作，然后在双方同意的第三方地方或国家材料检测中心对试棒进行材料检验，检验的合格产品才能发货，检验费用由采购方提供，如果抽检不合格，该批次产品作为废品处理，不计入产品数量，供货方需对同一批次产品作好标示，同一炉铸件为一批次。
验收人员的差旅费用（往返机票、食宿）由采购方自理，供货方提供必要的协助，并免费提供中午工作餐及往返宾馆与验收地点的交通。

*6.4.2 客户现场验收

供应商负责将空气弹簧现场安装调平后，整体铁平板需符合规定的平面度要求并出具合格报告，所有铁平板合格报告双方签字确方可验收；需做防锈处理。
*6.5 交付文件和资料

6.5.1 供应商在报价应提供完整的电子版本设计图，及完整的铁平板设计图纸及装配图纸，图纸反映最终的设计和配置；    
6.5.2 合格证；

6.5.3 使用维护说明；

6.5.4 操作培训书
6.6  质保及售后服务

*6.6.1 供货商承诺质保期为铁平板自终验收之日起两年，在此期间出现的任何设计/制造质量问题，供应商应在采购方通知后的12小时内有答复，36小时内到达车间现场。质保期内所发生的所有维修费用均由供应商承担。
6.6.2 凡在保质期内因供货方原因，延滞修理时间超过半个月（采购方发出故障通知后开始计算），该系统设备的保质期应顺延相应的时间。 

6.6.3 供货方除提供免费的保质期维修服务外，还应提供终身维修服务。 
6.6.4 空气弹簧和水平控制系统确保无人为损坏下正常使用拾五年及以上，空气弹簧和水平控制系统免费质保期贰年,其他气管，接头等易损零配件免费质保期壹年。
6.6.5 空气弹簧提供系统的终身售后服务，质保期内免费服务，质保期后按双方商定的合作方式提供服务。
*6.7 其它要求

6.7.1 本技术要求文件是为投标方了解对本项目的要求而拟定的，如有错误或遗漏之处，并不免除供货方为采购方提供一套完成而有效的系统的责任。
6.7.2 合同生效之前，采购方可根据需要对供货方的系统配置做出增补或删减。
6.7.3 有*项的内容为否决项。



















































