发动机试验用铁底板
1. 铁地板尺寸、数量及材质：外形尺寸3000×1500×130，数量为6组，每组12块，共计72块，材质为HT200号铸铁。

2. 铁地板铸造几何尺寸按图纸要求进行，铸件任何面不准有夹渣、缩松、裂纹、重叠、气孔等缺陷（附铁地板加工图纸）。

3. 铁地板在加工之前要进行回火时效处理，消除内应力；此过程要派人现场监督。

4. 机械加工几何尺寸、公差、形状公差表面粗糙度按图纸要求加工。

5. 铁地板每12块组成一个整体平台，平台整体平面度为0.4，地板与地板之间梯形槽的对称度为0.3，梯形槽之间底面应在一个平面上误差不大于0.3。

6. 铁地板地脚螺栓直径为24mm，地下深度为300mm，灌浆孔￠70和铁地板平面调整孔￠70及地脚螺栓孔加封盖板。盖板表面与铁地板平面为同一平面，公差为：-0.1mm。

7. 铁地板工作表面做刮研处理，非工作面做防腐处理。

8. 该项目为交钥匙工程，即自合同签订之日起，生产、运输、安装、调试等所有工作及由此引发的事故责任均有供货方负责，购货方只负责设备验收工作。“铁地板购买合同”、“技术要求协议书”生效后，铁地板从生产安装结束至验收，一切工作及费用均由供货方负责，工程完成后，购货方验收合格，签字盖章。

9. 验收方式将采用如称重、外形尺寸测量（重点为梯形槽尺寸）、在产品上取样对铸铁成分进行化验以及对产品硬度进行检测等方式。

10. 要求在合同生效后3个月内完成制造运输工作，即所有铁地板由供货方运到购货方要求的地点，并开始安装调试。如果产品出现严重的质量问题，如缩松、重叠、气孔等缺陷购货方将退货，由此给购货方所造成的经济损失由供货方承担。

11. 铁地板及其安装在贰年内出现质量问题应由供货方负责免费维修或更换，并赔偿购货方因误工所造成的经济损失。

12. 付款方式：“合同”盖章生效后预付款为总数的30％，交货安装时再付总数的30％，安装结束验收合格后付总数的30％，留10％的质保金，自验收合格之日起，壹年无质量问题付清余款。

	发动机试验平台隔振降噪设计方案

	一、概述：

	    发动机试验平台上，发动机运转时产生的振动量较大，如不采取隔振措施，会对周围精密仪器、仪表的正常使用、工作环境、建筑设施等都会带来不良影响。所以必须采取隔振措施，以隔除振动，降低噪声，保护环境，美化环境，也为工作人员提供一个舒适的工作场所。

	二、发动机试验台隔振安装示意图：

	1、设计方案一（平板式）

	

	2、设计方案二（T形板）
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