	台州拓朴机电有限公司
	装  配  卡  片

TPKG Z7-5/07-A
	产品代号
	部件名称
	重要度

	
	
	TP168F
	安装挺柱、凸轮
	          重要工序
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	序号
	工作内容及技术要求
	特性分类
	设备及工艺装备

	
	1
	旋转曲轴，使活塞到达上时点，将两个挺柱
	
	

	
	
	A装到B处安装时确认挺柱长度一样
	
	

	
	2
	将凸轮D的正时点与曲轴正时点对准，装入C处
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