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一．240 级芳族聚酰亚胺漆包圆、扁线专用漆

产品简介：

通昊牌 240 级芳族聚酰亚胺漆包圆、扁线专用漆包线漆，是经过五十多年历史检

验的配方合理、性能稳定的芳族聚酰亚胺产品。

本产品为芳族聚酰亚胺树脂在二甲基乙酰胺溶剂中形成液态稳定体,具有非常高

的耐热性能。

通昊牌聚酰亚胺漆包线漆具有非常好的附着性，特别在大规格圆线和扁线上使用

更彰显其优势。

该漆在 15℃及以下温度储存,具有较好的稳定性, 5℃以下存放保质期更长。

本漆自出厂之日起，冷藏的条件下，保质期为 90 天；没有冷藏设备常温存放,建

议从发货之日起不超过 10天内使用完毕，否则将会引起粘度变化和使用性下降直至不

能使用。

该产品除具有突出的热稳定性外，更具耐辐射、耐化学品、耐低温的特性，软化

击穿可达 500℃及以上。

我们可以根据客户要求提供毛毡涂漆和模具涂漆，更可根据客户生产工艺及设备
需要提供特定的固含和粘度。
产品标准：

GB/T 6109. 6-2008/IEC 60317- 7:1997 220 级聚酰亚胺漆包铜圆线；

GB/T 6109.22-2008/IEC 60317-46:1997 240 级芳族聚酰亚胺漆包铜圆线；

GB/T 7095. 5-2008/IEC 60317-47:1997 240 级芳族聚酰亚胺漆包铜扁线；

客户使用通昊牌 240 级芳族聚酰亚胺漆包线漆生产的漆包线通过了 UL 认证

E234867。

建议客户在收到本系列产品后置冷藏柜中一星期左右后使用，漆的稳定性提高,生产的漆包线性能

更佳。
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理化指标：

型 号
固 体 含 量

(1g∕1h∕180℃)

粘 度

(25±2℃,4#杯)
应 用 外观

TH55F ≥15% 35-70 s 毛毡/圆线

淡黄色至棕红色液体TH55FB ≥18% 40－120 s 毛毡/扁线

TH55D ≥18% 35-150 s，伽氏管 模具/圆线

备注：非标准高固含、高粘度的产品可以根据客户要求定制，根据生产规格，定制合适

的粘度、固体含量。

旋转粘度 CPS 根据客户要求确认。

漆包线性能实测结果:

项 目 技术要求 实测试验结果

绝缘漆 芳族聚酰亚胺 型号 TH55D

漆包线型号 QY-2/240

标称规格 1.450mm 1.454 mm

导体偏差 ±0.015 mm 0.005 mm

漆膜厚度 ≥0.071 mm 0.080 mm

漆包线最大外径 ≤1.535 mm 1.534 mm

电阻 20℃ ≤ 0.01044 Ω/m 0.01021Ω/m

伸长率 ≥32% 38

回弹性 ≤32° 28

抗拉强度 ≥ 255 Mpa 260

圆棒卷绕 ≤1D 不开裂 通过

剥离 ≥62 转 87

热冲击 ≥260℃ , 5mm 圆棒 不开裂 合格

软化击穿
升温法 450℃ (参考 NEMA 1000 MW16-C) ≥500

定温法 450℃,2min 合格

击穿电压 室温电压 5.00 KV 9.2 9.5 10.8 8.6 10.6

漆膜连续性（高压针孔） ≤5 孔 0

介质损耗拐点 Tgδ ℃ 265
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以上实测结果数据均来自于用户报告，相关数据不作为本系列聚酰亚胺漆的检验依

据；

由于投用材料的过程不受我们的控制之故，故本文所提供的推荐、建议和测试结果

仅作为使用产品的指导，不作为性能之保证。
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国家电线电缆质量监督检验检测报告
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常熟豪威富集团 2005年加厚漆层
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通昊牌聚酰亚胺漆生产的漆包线通过 UL 认证
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产品在国家重大项目上的应用报告
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红外光谱分析报告

结论：
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热失重分析数据
（升温速率：20℃/min，气氛：氧气）

结论：热失重分析结果，失重率 50%时的温度大于聚酰亚胺材料要求的最低温度 500℃.
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漆包线生产企业反馈意见
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天津市环浦电材有限公司使用报告
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经过相关部门检测，我司提供的聚酰亚胺产品可按普通物品条件运输。

mailto:522628066@qq.com


电话：021-61478563 13801747829 传真：61478129 邮箱：522628066@qq.com

2019版 产品介绍

通昊牌聚酰亚胺漆安全技术说明书 (MSDS)

第一部分 化学品及企业标识
化学品中文名称： 聚酰亚胺漆

化学品英文名称： POLYAMIDEIMDE
产 品 型 号： TH55D TH55F TH55FB TH55J

企 业 名 称： 上海通昊工贸发展有限公司

地 址: 上海市中山北路 1759 号浦发广场 D座 1006 室

电 话: 021-61478563

第二部分 成份信息
成份名称 含量% CAS NO.

聚酰亚胺树脂 ≥10 不适用

N,N-二甲基乙酰胺 ≤90 127-19-5

第三部分 危险性概述
危险性类别: 第3.3类高闪点易燃液体

侵入途径: 吸入、食入、经皮肤吸收

健康危害: 吸入高浓度的蒸汽会引起呼吸器官过敏，头晕和其他中枢神经系统问题；

眼睛接触会导致视力严重下降；即使少量的产品进入呼吸系统，也可能

会引起支气管炎或肺肿大。

环境危害: 该物质对环境有害，应特别注意对水体的污染。

燃爆危险: 易燃，其蒸汽与空气可形成爆炸性混合物，遇明火、高热有燃烧爆炸的危

险。

第四部分 急救措施
皮肤接触: 脱去污染的衣着，用肥皂水及清水彻底冲洗皮肤。

眼睛接触: 立即翻开眼睑，用流动的清水或生理盐水冲洗至少15分钟，就医。

吸 入: 迅速脱离现场至空气新鲜处。保持呼吸道通畅。呼吸困难时给输氧。如呼

吸及心跳停止，立即进行人工呼吸和心脏按摩及就医。

食 入: 饮足量清水或牛奶，不要催吐，立即就医。
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第五部分 消防措施
危险特性: 其蒸汽与空气可形成爆炸性混合物，遇明火、高热能引起燃烧爆炸。与强

氧化剂、卤代烃以及硝酸盐能发生强烈的化学反应。其蒸汽比空气重，能

在较低处扩散到相当远的地方，遇火源引着回燃。若遇高热，容器内压增

大，有开裂和爆炸的危险。流速过快，容易产生和积聚静电。

有害燃烧产物: 一氧化碳、氮氧化物。

灭火方法及灭火剂: 可用泡沫、二氧化碳、干粉、沙土和雾状水。

第六部分 泄漏应急处理
应急处理：切断火源，迅速撤离泄漏污染区人员至安全地带，并进行隔离，严格限制

出入。

建议应急处理人员戴自给正压式呼吸器，穿防毒服。尽可能切断泄漏源。

防止进入下水道、排洪沟等限制空间。小量泄漏：尽可能将泄漏液收集在

密闭容器内,用沙土、活性碳或其他惰性材料吸收残液。大量泄漏：构筑围

堤或挖坑收容。喷雾状水冷却和稀释蒸汽，保护现场人员。用防爆泵转移

至槽车或专用容器内，回收或运至废物处理场所处理。

消除方法：可用控制燃烧法消除。

第七部分 操作处置与储存
操作注意事项：密闭操作，加强通风。建议操作人员佩带自吸过滤式防毒面具（半面

罩），戴化学安全防护眼睛，穿防毒物渗透工作服，戴橡胶耐油手套。

远离火种、热源、工作场所严禁吸烟。使用防爆型的通风系统和设备。

防止蒸汽泄漏到工作场所的空气中。避免与氧化剂接触。灌装时应注

意流速（不超过5m/s），且有接地装置，防止静电积聚。搬运时要轻装

轻卸，防止包装和容器损坏。配备相应数量的消防器材及泄漏应急处

理设备。

储存注意事项: 储存与阴凉、通风的库房。远离火种、热源。仓温不宜超过30℃。保

持容器密封。应与氧化剂、食用化学品分开存放，切忌混储。采用防

爆型照明、通风设施。禁止使用易产生火花的机械和工具。储区应备

有泄漏应急处理设备和合适的收容材料。

第八部分 接触控制/个体防护
最高允许浓度：100mg/m3（参照二甲苯）。

监测方法： 气相色谱法。

工程控制： 生产过程密闭，加强通风。提供洗眼设备。
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呼吸系统防护：空气中浓度超标时，建议佩带过滤式防毒面具（半面罩）。紧急事态抢

救或撤离时，应佩带空气呼吸器或氧气呼吸器。

眼睛防护： 戴化学安全防护眼镜。

身体防护： 穿防毒物渗透工作服。

手防护： 戴橡胶耐油手套。

其它防护： 工作现场禁止吸烟、进食和饮水。工作前避免饮用酒精性饮料。工作

后，淋浴更衣。进行就业前和定期的体检。

第九部分 理化特性
外观与性状： 淡黄色至红棕色透明液体

PH值：约等于7

相对密度（水=1）：约0.93-1.10

沸点（℃）： 160-210

闪点（℃）： 65

引燃温度（℃）： 490

爆炸极限%（V/V）：1.7-11.5

辛醇/水分配系数的对数值：0.77

溶解性：可溶于N,N-二甲基乙酰胺及N-甲基吡咯烷酮。

第十部分 稳定性和反应活性
稳定性： 稳定。

禁配物： 强氧化剂。

避免接触的条件： 明火、高热。

有危害的分解产物：一氧化碳、二氧化碳。

第十一部分 毒理学资料
急性毒性：LD50：5000mg/Kg（参照二甲苯）（大鼠经口）

刺激性： 有刺激性

第十二部分 生态学资料
生态毒性： 对环境有害，应特别注意对水体和土壤的污染。

生物降解性： 低。

生物富集或生物积累性：BOD5=1100mg/L-DOC >90%(参照N-甲基吡咯烷酮)。

水中最高允许浓度： LC50=5000mg/1/48h(参照N-甲基吡咯烷酮)。

mailto:522628066@qq.com


电话：021-61478563 13801747829 传真：61478129 邮箱：522628066@qq.com

2019版 产品介绍

第十三部分 废弃处置
废弃物性质： 危险废物。

废弃处置方法：用控制焚烧法处理。

废弃注意事项：严禁不经处理，直接排入水体或土壤。

第十四部分 其他信息
本说明书所提供的相关信息已覆盖我们所了解的知识。相关信息仅对本品的安全操作、

使用、储存、运输、处理及泄漏作参考指南，不作为承诺书或质量证明书使用。

欢迎使用通昊牌 240级芳族聚酰亚胺漆包线漆

通昊牌聚酰亚胺漆生产的 240 级芳族聚酰亚胺漆包线大量使用在煤矿电机、军工

产品、核反应堆及国家重大项目中，近来在新能源电机等项目中使用，其使用前景将

会越来越广。

我司每年都会对我司生产的 240 级芳族聚酰亚胺产品做 SGS、REACH-SVHC检

测 报告，如有需要更多的第三方检测报告，请联系我司。
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二．缩醛漆包线专用表面润滑剂

（环保型产品）

通昊牌缩醛漆包线专用表面润滑剂是被客户使用并认可的润滑性能优异的润滑

剂。以线规 0.71mm 为例，摩擦系数仅有 0.04-0.06，甚至更低，推荐于缩醛漆包线上

使用。

使用本专用润滑剂，特别避免了使用其它润滑剂导致缩醛漆包线表面裂纹（又称

“龟裂”）现象，特别在强光下所觉察到的表面裂纹，既保证了缩醛漆包线的各项性能，

又提供了缩醛漆包线的表面润滑效果。

◎ 请使用通昊牌环保型专用溶剂进行配制。

◎ 稀释时，先将润滑剂加热至 40－60℃时，使润滑剂充分融化后，加入 3－5倍的润

滑剂重量的通昊牌专用溶剂搅拌至均匀且无胶体状，在此条件下，按配比表重量加

入余下重量的溶剂，充分搅拌，溶解完全即可。

◎ 一般用毛毡于漆包线收线前涂覆。

◎ 润滑剂固含≥30%（1g/1h/100℃条件下）。

从目前国内生产的缩醛漆包线规格来看，我们推荐客户直接购买 TH-RHJ/3QQ 最佳。

推荐稀释表

注：本列表所指最终浓度为 TH-RHJ/QQ 所占重量百分比。

产品使用有效期：最长控制在从购买之日起壹年内。如过一年保质期，

没有浑浊现象，可继续使用。

产品比例

细线

（TH-RHJ/1QQ)

(0.20mm 以下)

中线

(TH-RHJ/2QQ)

（0.20-0.50mm）

大线

(TH-RHJ/3QQ)

（0.50mm 及以上）

TH-RHJ/QQ 0.6-1.0％ 1.5-2.5％ 3.0-4.0％

溶剂 99.4-99.0％ 98.5-97.5％ 97.0-96.0％

最终浓度 0.2％ 0.5％ 1.0％
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三．TH-RHJ 通用型漆包线表面润滑剂

通昊牌 TH-RHJ漆包线表面润滑剂是客户使用认可的润滑性能优异的通用型润滑

剂。以线规 0.71mm 为例，摩擦系数仅有 0.04-0.06。推荐于手工、机械及全自动绕、

嵌线等设备用漆包线。

◎ 建议使用 120＃或 200＃溶剂油进行配制，使用环己烷稀释效果更佳。

◎ 客户也可以定制环保型漆包线表面润滑剂产品，稀释或直涂。

◎ 稀释时，先将润滑剂加热至 50－60℃时，使润滑剂充分融化后，加入 3－5倍的润

滑剂重量的溶剂汽油搅拌至均匀且无胶体状，在此条件下，按配比表重量加入余下

重量的溶剂汽油，充分搅拌，溶解完全即可。

◎ 一般用毛毡于漆包线收线前涂覆。

◎ 润滑剂固含≥30%（1g/1h/100℃条件下）。

推荐稀释表

产品比例

细线

（TH-RHJ/1)

(0.20mm 以下)

中线

(TH-RHJ/2)

（0.20-0.50mm）

大线

(TH-RHJ/3)

（0.50mm 及以上）

TH-RHJ 0.6-1.0％ 1.5-2.5％ 3.0-4.0％

溶剂 99.4-99.0％ 98.5-97.5％ 97.0-96.0％

最终浓度 0.2％ 0.5％ 1.0％

注：本列表所最终指浓度为 TH-RHJ 所占重量百分比。最终浓度为可能有润滑效果

的推荐的最低润滑剂含量(浓度)。

产品使用有效期：最长控制在从购买之日起壹年。如过一年保质期，

但稀释后没有浑浊现象，将可继续使用。
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四．漆包机专用线漆过滤芯
产 地： 产品由具有 30 多年生产过滤产品历史的英国 AFS 公司原装进口。

AFS 公司 2012 年获得了英国女王颁发的国际贸易企业奖的最高荣誉，赢得了欧

洲以及全球其它地区广大用户的良好口碑。

材料结构：酚醛树脂+丙烯酸纤维合成

产品型号：PRO50-9

产品尺寸：长度 248mm 内孔直径 28mm 外径 65mm

耐 热：120℃

过滤精度：50um

产品特点：

A. 具有独特专利技术的树脂粘合型过滤芯，其结构设计带有特殊的两步法过滤，能够

最大限度阻留颗粒，在粘稠液体的过滤应用中耐用寿命更长。

B. 外层采用聚酯树脂、丙烯酸树脂与纤维合成的混合材料螺旋式作预缠绕，从而增加

过滤芯的强度，用传统和机械开槽来清除残留物。
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五．绝缘漆固化添加剂---提升漆膜附着性

产品简介:

我司提供的通昊牌绝缘漆添加剂 TH888 在聚酯、聚酯亚胺、聚酰胺酰亚胺、

聚酰亚胺及聚氨酯漆等漆包线漆中均有试验和结果，具体效果根据各客户的使用结

果而定。

该产品为改善和提高绝缘漆的固化效果和速度而应用，从而可以提高绝缘漆的

固化速度及提高漆包线表面附着性。

试验结果表明，该产品的添加在聚氨酯漆包线漆中，除提高漆包线的附着性外，

其焊锡效果也会提升。

添加数量:由于绝缘漆的固体含量有区别，根据试验结果，建议按照绝缘漆的重量

比 0.30%-0.50%添加即可，视试验结果而定。

添加工艺:将本产品加入绝缘漆中后，充分搅拌约1小时以上，至搅拌均匀，最佳时可

以将绝缘漆加热 40-45℃搅拌效果更佳。

注意事项:本产品在不使用时保持盖紧，免受阳光的照射，如果颜色变深也不影响产

品的使用，因为这现象是氧化的结果。
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说 明

我们所提供的产品是经客户使用并被客户认可的产品，由于

投用材料的过程不受我们控制，故我们所提供的推荐、建议和测

试结果仅作使用材料指导，不作为性能之保证，也无意作规范之

用。

特别推荐：四川三维测控设备有限公司

四川三维测控设备有限公司设计、制造的漆包线专用激光测径仪在线监测、监控、

检测系统。

专利产品，仿冒必究！

网址：www.scswck.com
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