
SMART-III Series
高智能 CNC 成型磨床
SMART-H/B818 • 1224 • 1640III
SMART-H/B2440 • 2460 • 2480III 



註 : 圖示包含特別附件2



最佳化高精度研磨加工，搭配易學及易操作的對話式控制 - 
配備最新升級版SMART-III 數控系統之福裕高智能 CNC 成型磨床可滿足您絕大部分的研磨

工作需求。 
SMART-III 數控系統是福裕公司累積三十幾年磨床製造及應用經驗，所研發出來更人性化

的控制系統，易學、易操作及維修簡易等特性，使得本系列產品能提供更有效率的研磨解

決方案，搭配您的需要，福裕也提供各種特別附件、夾治具及自動化之配置。 
福裕設計製造之 SMART 系列磨床已廣泛應用於汽機車業、刀具業、模具業、氣液壓零組

件業、電子業、半導體業、醫療、航太業、機械及其零配件業及一般加工業等。

SMART-H 818 • 1224 • 1640 • 2440 • 2460 • 2480III
對話式 SMART PC Based 控制器

工作台尺寸：可達 600mm (W) x 2,000mm (L)
滾珠螺桿及伺服馬達驅動：2 軸

X 軸：油壓驅動

主軸馬達：可達 18kW (25 HP)

對話式 SMART PC Based 控制器

工作台尺寸：可達 600mm (W) x 2,000mm (L)
滾珠螺桿及伺服馬達驅動：3 軸

主軸馬達：可達 18kW (25 HP)

註 : 圖示包含特別附件

SMART-B 818 • 1224 • 1640 • 2440 • 2460 • 2480III
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SMART-III Series
Maximizes High-Precision Grinding with Ease of Operation
高智能CNC成型磨床



SMART-III 控制器系統
  1. 微軟 Win CE 6.0 平台，10.4" LCD 螢幕。

  2. 支援 USB，螢幕畫面可擷取存檔，方便紀錄和售服。

  3. 內建平面／溝槽／輪廓等圖形對話研磨和砂輪修整程式。

  4. 研磨程式中可搭配各種砂輪自動修整和自動補正模式。

  5. 可以和 FANUC 控制器程式相容。

  6. 可用 MPG 手輪作研磨路徑模擬。

  7. 快速砂輪修整功能。

  8. 砂輪管理功能。

  9. 研磨排程 (Tasklink) 功能：可將幾個圖形對話程式串接使用。

10. 機台自動節約用電功能。

手輪模擬功能

以電子手輪控制自動加工速度，手輪轉動愈快，程式執行

速度越快，停止手輪的轉動機台動作也會跟著停止，亦可

以正反轉手輪在細部進行反覆的確認。

• 不需單節操作

• 不用程式快動

• 降低程式測試撞車之可能

• 大幅降低工件設定時間

手輪模擬研磨路徑

SMART-III 操作面板
操作面板重新設計，除了外觀更加精緻外，按鍵的位置也加

入分區的概念，並且考慮到人體工學，讓操作者在使用上更

加輕鬆。

為了可以讓操作者可以更容易掌握機台狀態，在一些按鍵上

加上特別的燈號顯示，如手輪模擬、單節執行等。另外在速

度的旋鈕上100%的位置也加上燈號，讓使用者可以明確的

掌握速度。

在材質上也更加耐用，採用高級壓克力，防水防油耐髒污，

在字體上使用雷射刻印，不會因為長期使用而消失。
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SMART-III Series
Control
控制器



支援USB
新一代的 SMART 控制器支援 USB 裝置，增

加方便性與穩定性。並且可以熱插拔，不用再

重新開機。
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SMART-III Series
Control
操作介面

輪廓路徑編輯畫面
SMART-III 在路徑編輯的操作性也有很

大的改善，新路徑編輯器可直接在表格

上移動輸入框，到想要的地方輸入資

料，就像是在Excel輸入資料一樣，要

修改也是直接在輸入欄修改即可，另外

還新增了刪除列、全部刪除、復原、取

消復原等功能，讓使用者執行輪廓路徑

編輯更加得心應手。

SMART-III一般修整方式

快速修整砂輪

一般的修整方式是沿著相同的路徑，依

照每次進刀量進刀，這種方式會花費非

常多的時間在空跑上，因此修整新砂輪

會花很多的時間。

SMART-III 針對這個缺點修改修整的方

式，只針對需要去除的部份進行修整，

先粗略的將大部份的材料去除，最後再

沿著輪廓將所需的圖形修整出來，如此

一來時間將會節省很多。

人性化介面設計

SMART-III 整體採使用者經驗導向設

計，畫面設計風格儘量減少文字，改以

全圖示表示，圖片的設計也更具立體

感，更貼近實際加工工件。



步驟圖示
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4種自動修整模式
圖形對話輸入自動砂輪修整程式，可

配合4種砂輪修整模式及自動補正功

能。

自動補正功能

當砂輪修整後，SMART-III 會自動補

正砂輪修整的直徑，然後再開始下一

個研磨之工序。

研磨排程 (Tasklink)
SMART- I I I  特別設計了研磨排程 
(Tasklink) 功能可以一次串接多個研磨

修整工序，讓使用者可以一次完成複

雜的加工，不會浪費任何時間，大大

提升生產效率。

自動研磨模式

幾乎任何平面與成型工件均能研磨之

多功能磨床。

工作台固定式 
鑽石筆修整器

工作台型 
鑽石滾輪修整器

DIA-3 輪頭型 
成型滾輪修整器

輪廓成型 
砂輪修整

研磨排程輪廓研磨平面研磨 溝槽研磨
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SMART-III Series 
Application Examples
應用範例



緩進給功能

左右方向速度控制旋鈕，調整工作台

左右移動速度。(H 型標準 )

雙 V 工作台與鞍座
滑板與鞍座軌道採用雙 V 超寬軌道並
貼耐磨滑片(TURCITE-B) 施以精密剷
花，精度佳並具備極佳的導引性及側
面研磨能力。

SMART-H 型磨床採用精密油壓缸驅
動，並以精密檢出器作工作台的行程
控制。

SMART-B 型磨床採用 C2 級滾珠螺桿
驅動，並以程式控制工作台滑動行程
及速度。

底座與鞍座

特殊 T 型底座設計，採一體成型鑄

造，強度高穩定性佳，並提高機台的

使用年限。

底座與鞍座軌道採用雙 V 超寬軌道並

貼耐磨滑片  (TURCITE-B) 且施以精

密剷花精度持久、穩定性更佳。

主軸機構

主軸採用 4 個 P4 級超級精密斜角滾珠軸承並搭配 
V3 級主軸馬達及變頻器。

升降機構

主軸座與機身之活動面採用超寬硬軌，並有配重裝置，

大大提升研磨剛性及上下進刀準確。

9

SMART-H/B818III Series 
Machine Construction
機台特性

註 : 圖示包含特別附件



主軸機構

主軸採用 4 個 P4 級超級精密斜角滾珠軸承支撐，並添

加高轉速之潤滑油脂，無須另作潤滑。主軸吹氣為標準

功能提供防護防止切屑進入主軸，延長主軸使用壽命﹔

主軸套外徑設計有冷卻循環溝，能選配油冷裝置，配合

穩固剛性強的主軸座結構能承受重負荷研磨，馬達與主

軸利用撓性接頭連結達到最佳平衡狀態，可選配精密動

平衡儀校正，更能表現出主軸運轉平衡精度。

H 型磨床 (2軸 CNC 控制)
X 軸採用精密油壓缸驅動，並以程式控制工作台滑動行

程及速度5 ~ 25 m/min (16~82 fpm)。

工作台左右滑動機構

工作台滑動方式由精密滑軌及滾柱珠排所組成，能工

作台高速平穩運行不震動，以達到高精度之研磨。

B 型磨床 (3 軸 CNC 控制 )
X 軸採用 C2 級滾珠螺桿驅動，並以程式控制工作台滑

動行程及速度可達 17 m/min (55.7 fpm)。10

SMART-H/B1224 • 1640III Series
Machine Construction
機台特性

註 : 圖示包含特別附件



升降機構

機身與主軸座滑動採高剛性硬軌設計，(TURCITE-B) 並
使用斜楔鎖緊機構，配合配重裝置，減少滾珠螺桿磨耗，

提高昇降靈敏度，確保進給精度。

底座與鞍座

底座與鞍座之滑動機構，由精密滑軌及滾柱珠排所組成，

能完全吸收垂直負載，進給移動順暢。結構採用特殊設

計，3D 動態模擬分析，使用一體成型鑄造件，強度高、

穩定性佳、壽命長。

預壓式滾柱珠排導軌
• 超低摩擦係數，更好的準確性

• 低維護成本

配重系統

主軸座昇降採用配重系統，以減少滾珠螺桿磨耗，並增

加昇降進給靈敏度，確保進給精度無遲滯現象發生。

11

註 : 圖示包含特別附件



主軸機構

剛強的主軸共選用六個超精密斜角滾珠軸承支撐，無須

另作潤滑，使主軸可承受重負荷研磨。主軸馬達並設計

有導風扇及空壓冷卻系統，將溫昇降至最低，使主軸維

持高精度。

昇降傳動機構

昇降傳動由高精密滾珠螺桿配合高精度 AC 伺服馬達驅

動，扭力大，速度快，更有硬化且黏貼 (Turcite-B) 耐磨

滑片的軌道設計，定位精度高，配備有電子手輪，進給

精度可達 0.002mm 且操作方便。

主軸座配重機構

採用氣壓式配重，大大減低升降螺桿磨耗，消除背隙，

增加下刀精度及靈敏度，提高研磨精度。

機身結構

機身結構採用高密度鑄鐵，經退火處理。結構以肋補強

並經電腦分析，因此剛性穩定性大為提高。採用方形滑

軌配合高精度滾珠螺桿及 AC 伺服馬達驅動升降，移動

平滑、精度高，適於重切削。

註 : 圖示包含特別附件
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SMART-H/B2440 • 2460 • 2480III Series
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機台特性



自動潤滑系統

配備自動循環式油箱，作強制給油潤滑，並設有安全開

關，當潤滑油壓力未達設定標準時，警示燈會亮，以提

醒操作者注意，避免機器缺乏潤滑而降低機器壽命。

結構設計

本公司的機械設計工程師採用先進的 3D 軟體，在多元

之設計過程中，運用有限元素分析及動態模擬方面，作

有效之修正檢測，更能確保本公司所有機型產品均具有

最佳的精度，韌性及剛性等特質。

加油路徑

回油路徑

前後滑軌

前後滑軌系統由線性滑軌，精密級滾珠螺桿與高精度

AC 伺服馬達所組成，在加工時提供穩定的前後進給與

超高的加工精度。

左右滑軌

採用雙 V 滑軌設計並黏貼 (Turcite-B) 耐磨滑片，使得左

右移動更加平穩，使溫度對軌道的變化更為平均。前底

座採一體成型，軌道超長全支撐型設計，使工作台左右

運動時完全承載，精度更穩定。

左右滾珠螺桿機構 (B 系列 )
工作台使用高精密滾珠螺桿，配合高精度 AC 伺服馬達

驅動，可達緩進給研磨最適合速度，定位精度高。

自動砂輪定位裝置 (H 系列)
採用緩衝器能於高速下穩定吸收動能，使工作台穩定

到達設定位置。搭配程式自動進行砂輪修整及補正的程

序。

1. 升降螺桿

2. 升降導軌

3. 前後滑軌

4. 左右滑軌

5. 流量調整閥

6. 自動潤滑油箱
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機台尺寸

快速修整砂輪功能之效率提升比較表

單位 : mm

T 形槽 SMART-B818III SMART-12/16/24 系列

H/B818III H/B1224III
J 60 82
K 445 600
I 110 167.5
H 110 182.5
L 100 152.5
M 100 152.5

14mm

17mm
9mm

23mm

12mm

12mm
8mm

19mm
K

J

I H

M L

加工案例 一般 SMART-III

W 型沖子 CYCLE TIME : 2:37:30 CYCLE TIME : 52:30
效率提升 新砂輪修整效率提升300%

加工案例 一般 SMART-III

V 型工件 CYCLE TIME : 2:19:30 CYCLE TIME : 51:40
效率提升 新砂輪修整效率提升270%
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SMART-III Series
Wheel Dressing
砂輪修整



A
B

C

I
D

F

G

H

E

C C

B B
A A

D D

H F

I I

G G

E

SMART-H/B818III SMART-H/B12/16III SMART-H/B24III

H/B1640III H/B24III
J 86 110
K 600 850
I 222.5 325
H 227.5 325
L 202.5 305
M 100 210

K

J

I H

L
M M

L

單位 : mm

單位 : mm

H818III B818III H1224III B1224III H1640III B1640III H/B2440III H/B2460III H/B2480III
A 1,760 2,385 3,304 3,550 5,000 6,010
B 1,330 1,798 2,634 2,100 3,100 4,100
C 2,020 2,090 2,090 2,850
D 2,015 2,560 2,560 3,600
E 2,490 3,350 2,850 3,919 3,419 N/A
F 500 N/A 500 N/A 500 N/A N/A
G 1,015 1,060 970 975 880
H 1,940 2,630 3,291 N/A
I 1,340 1,855 1,883 N/A
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SMART-III Series
Dimensions
機台尺寸



1. 砂輪平衡棒

2. 砂輪拆卸鎖緊工具

3. 孔塞

5. 工具箱

(鎖緊螺帽 /拔取螺帽 /調衡軸 /油漆罐 )
6. 腳墊

7. 水平調整螺絲組

  9. 防水罩

10. 六角扳手組

11. 熱交換機

Ø
18

7.
5 

19~38

Ø
10

0

Ø
77

Ø
39

.1

Ø
12

7

68
13 17

9 10

5°

46

Ø
12

7

Ø
20

5

Ø
35

5 

9 9 32

50

8. 砂輪轂

• SMART-818  
   挾持寬度 6.3~19mm

• SMART-1224/1640  
   挾持寬度 19~38mm

• SMART-2440/2460/2480  
   挾持寬度 32~50mm

註 : 12/16 用砂輪轂圖示  

4. 砂輪

• SMART-818 
   Ø203 x 12.7 x Ø31.75mm

• SMART-1224/1640 
   Ø355 x 50 x Ø127mm

• SMART-2440/2460/2480 
   Ø406 x 75 x Ø127mm

註 : 12/16 用砂輪圖示  

12. 油溫冷卻機 
( 僅 SMART-H2440/2460/2480 III 適用 )

配合CNC精密研磨，減少熱變形，             
配有風扇式油溫冷卻裝置，能確實

控制油溫在一定範圍，使其能長時

間運轉，不影響研磨精度。

13. 主軸馬達變頻裝置

14. Y 軸光學尺 ( 僅限 24 系列 )
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SMART-III Series
Standard Accessories
標準附件



砂輪動平衡校正儀配合不同研

磨需求，提供不同規格研磨之

裝置。

配合機台及工件大小，提供合

適之規格及型號。

• 輸入 : 135VAC
• 輸出 : 90~110VDC

• SMART-1224 
轉速 : 2,000rpm 
滾輪心軸 : Ø45mm

• SMART-1640 
轉速 : 2,000rpm 
滾輪心軸 : Ø45、Ø52mm 
滾輪外徑 : 140mm 
寬度 : 35mm

• SMART-2440/2460/2480 
轉速 : 2,000rpm 
滾輪心軸 : Ø45、Ø52mm  
滾輪外徑 : 140mm  
寬度 : 35mm

利用鑽石筆座砂輪修整或成

型，可固定於工作台任意位

置；或利用 X 軸零點做定位

，因有各種角度調整，所以

適合做較複雜成型砂輪修整

。

各種尺寸的選擇

(需另訂購電磁鐵控制器)

最大外徑 : 508mm

• SMART-818 
挾持寬度 : 6.3~19mm

• SMART-1640 
挾持寬度 : 19~38mm

• SMART-2440/2460/2480 
挾持寬度 : 32~50mm

註：請參閱P16砂輪尺寸圖 註：請參閱P16砂輪轂尺寸圖

• SMART-818 
轉速 : 2,000rpm 
滾輪心軸 : Ø25.4mm 
滾輪外徑 : 100mm  
寬度 : 20mm

• SMART-1224/1640 
轉速 : 2,000rpm 
滾輪心軸 : 
Ø35mm、Ø45mm、Ø52mm 
滾輪外徑 : 140mm  
寬度 : 35mm

• SMART-2440/2460/2480  
轉速 : 2,000rpm 
滾輪心軸 : Ø45、Ø52mm 
滾輪外徑 : 140mm 
寬度 : 35mm 

砂輪 砂輪轂

電磁鐵控制器 電磁鐵

砂輪動平衡校正儀

單滾輪修整器(不含鑽石滾輪) 雙支撐滾輪修整器(不含鑽石滾輪)

臥式分度盤 (CNC 控制) 三叉式修整器

• SMART-818  
Ø203 x 12.7 x Ø31.75mm

• SMART-1224/1640 
Ø355 x 50 x Ø127mm

• SMART-2440/2460/2480 
Ø406 x 75 x Ø127mm 

滾輪式砂輪平衡台
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SMART-III Series 
Optional Accessories
特別附件



A
B

C

SMART-H/B 818/1224/1640 III 最大加工負載
建議本機允許加工之最大安全總負荷 
A=工件, B=電磁夾盤, C=A+B

H/B818III H/B1224III H/B1640III
A 175 314 423
B 35 106 247
C 210 420 670

項 目 H818III B818III H1224III B1224III H1640III B1640III H2440III B2440III H2460III B2460III H2480III B2480III

容量能力

最大研磨長度 - 左右向 460 mm 610 mm 1015 mm 1,000 mm 1,500 mm 2,000mm
最大研磨寬度 - 前後向 200 mm 305 mm 405 mm 600 mm

工作台至主軸中心距離 445 mm 395 mm 600 mm 600 mm 850 mm

容許加工負載 210 kg 420 kg 670 kg 1,500 kg 1,815 kg 2,000 kg

工作台

工作台尺寸 200 x 460 mm 300 x 600 mm 400 x 1,000 mm 600 x 1,000 mm 600 x 1,500 mm 600 x 2,000 mm
T 形槽 ( 尺寸 x 數量 ) 12 mm x 1 14 mm x 1 14 mm x 3

工作台至地面距離 1,015 mm 1,060 mm 970 mm 975 mm 880 mm

工作台速度
0.1~25 m/min
(0.33~82 fpm)

0~20 m/min
(0~65.6 fpm)

5~25 m/min
(16~82 fpm)

0~17 m/min
(0~55.7 fpm)

5~25 m/min
(16~82 fpm)

0~17 m/min 
(0~55.7 fpm)

5~30 m/min 
(16~98.4 fpm)

0~20 m/min 
(0~65.6 fpm)

5~30 m/min 
(16~98.4 fpm)

0~20 m/min 
(0~65.6 fpm)

5~30 m/min 
(16~98.4 fpm)

0~20 m/min 
(0~65.6 fpm)

工作台左右行程 510 mm 700 mm 1,100 mm 1,600 mm 2,100 mm

橫向移動 (Z)
最大移動行程 220 mm 350 mm 450 mm 650 mm
移動速度 0-3 m/min (0~10 fpm) 0-3 m/min (0~10 fpm) 0~3 m/min (0~10 fpm) 0~5 m/min (0~16.4 fpm)
最小輸入單位 0.001 mm 0.001 mm

輪頭垂直移動
(Y)

最大移動行程 340 mm 290 mm 440 mm 450 mm 645 mm
移動速度 0~3 m/min (0~10 fpm) 0~3 m/min (0~10 fpm) 0~2 m/min (0~6.56 fpm)
最小輸入單位 0.001 mm 0.001 mm

主軸 主軸轉速 7,000 rpm 1,800 rpm 1,800 rpm 1,800 rpm

砂輪 外徑 x 寬度 x 孔徑 Ø203 x 12.7 x Ø31.75 mm Ø355 x 50 x Ø127 mm (雙凹) Ø355 x 50 x Ø127 mm (雙凹) Ø406 x 75 x Ø127 mm (雙凹)

馬達

主軸馬達 3 kW (4 HP) 11 kW (15 HP) 11 kW (15 HP)

軸向馬達 (X,Y,Z) (Y/Z) 850 W (1.1 HP) (X) 1.8 kW (2.4 HP),
(Y/Z) 850 W (1.1 HP) (Y/Z) 850 W (1.1 HP) (X) 2.9 kW (4 HP),

(Y/Z) 850 W (1.1 HP)
(Y/Z) 850 W  

(1.1 HP)

(X) 2.9 kW (4 HP)
(Y/Z) 850 W 

(1.1 HP)
(Y/Z) 3 kW (4 HP) (X)7.5 kW (10HP)

(Y/Z) 3 kW ( 4HP) (Y/Z) 3 kW (4 HP) (X) 7.5 kW (10 HP)
(Y/Z) 3 kW (4 HP) (Y/Z) 3 kW (4 HP) (X) 7.5 kW (10HP)

(Y/Z) 3 kW (4 HP)

潤滑油馬達 33 W 33 W 33 W 180 W
油壓馬達 0.75 kW (1 HP) - 1.5 kW (2 HP) - 2.25 kW (3 HP) - 3.75 kW (5 HP) - 5.63 kW (7.5 HP)     - 5.63 kW (7.5 HP)     -

電源
額定電力需求 11 kVA 23 kVA 23 kVA 47 kVA
空壓需求 4 kg/cm2 (57 psi) 5 kg/cm2 (71 psi) 5 kg/cm2 (71 psi)

儲槽容量
油壓箱容量 90 L - 150 L - 150 L - 250 L
潤滑油容量 20 L 10 L 10 L 22 L 22 L - 22 L -

機械尺寸
機械面積 ( 寬 x 長 x 高 ) 1,940 x 2,515 x 2,020mm 1,940 x 2,015 x 2,020mm 3,130 x 2,560 x 2,090mm 2,630 x 2,560 x 2,090mm 3,791x2,560x2,090mm 3,291x2,560x2,090mm 4600x3,600x2,850mm 3550x3,600x2,850mm 5,000 x 3,600 x 2,850 mm 6,010 x 3,600 x 2,850 mm
機械重量 1,550 kg 3,200 kg 4,200 kg 8,400 kg 8,800 kg 9,600 kg

精度

定位精度 0.004 mm 0.005 mm 0.005 mm 0.006 mm

重覆精度 0.003 mm 0.003 mm Y/Z : 0.003 mm
X : 0.006  mm 0.004 mm Y/Z : 0.004 mm

X : 0.006 mm
Y/Z : 0.004 mm
X : 0.006 mm

精度檢驗方式 ISO 1986-1 ISO 1986-1 

佔地面積 ( 寬 x 長 x 高 ) 3,120 x 2,515 x 2,020mm 2,920 x 2,015 x 2,020mm 3,350 x 3,200 x 2,090mm 2,850 x 3,200 x 2,090mm 4,419x3,200x2,090mm 3,919x3,200x2,090mm 4600x3,600x2,850mm 3550x3,600x2,850mm 5,000 x 3,600 x 2,850 mm 6,010 x 3,600 x 2,850 mm

單位 : kg

注意：本公司隨時在進行研究改進工作，因此保有隨時更改設計、規格尺寸及機械結構之權利。
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SMART-III Series
Specifications
機台規格表



CA
B
A
B

C

SMART-H/B 2440/2460/2480 III 最大加工負載

項 目 H818III B818III H1224III B1224III H1640III B1640III H2440III B2440III H2460III B2460III H2480III B2480III

容量能力

最大研磨長度 - 左右向 460 mm 610 mm 1015 mm 1,000 mm 1,500 mm 2,000mm
最大研磨寬度 - 前後向 200 mm 305 mm 405 mm 600 mm

工作台至主軸中心距離 445 mm 395 mm 600 mm 600 mm 850 mm

容許加工負載 210 kg 420 kg 670 kg 1,500 kg 1,815 kg 2,000 kg

工作台

工作台尺寸 200 x 460 mm 300 x 600 mm 400 x 1,000 mm 600 x 1,000 mm 600 x 1,500 mm 600 x 2,000 mm
T 形槽 ( 尺寸 x 數量 ) 12 mm x 1 14 mm x 1 14 mm x 3

工作台至地面距離 1,015 mm 1,060 mm 970 mm 975 mm 880 mm

工作台速度
0.1~25 m/min
(0.33~82 fpm)

0~20 m/min
(0~65.6 fpm)

5~25 m/min
(16~82 fpm)

0~17 m/min
(0~55.7 fpm)

5~25 m/min
(16~82 fpm)

0~17 m/min 
(0~55.7 fpm)

5~30 m/min 
(16~98.4 fpm)

0~20 m/min 
(0~65.6 fpm)

5~30 m/min 
(16~98.4 fpm)

0~20 m/min 
(0~65.6 fpm)

5~30 m/min 
(16~98.4 fpm)

0~20 m/min 
(0~65.6 fpm)

工作台左右行程 510 mm 700 mm 1,100 mm 1,600 mm 2,100 mm

橫向移動 (Z)
最大移動行程 220 mm 350 mm 450 mm 650 mm
移動速度 0-3 m/min (0~10 fpm) 0-3 m/min (0~10 fpm) 0~3 m/min (0~10 fpm) 0~5 m/min (0~16.4 fpm)
最小輸入單位 0.001 mm 0.001 mm

輪頭垂直移動
(Y)

最大移動行程 340 mm 290 mm 440 mm 450 mm 645 mm
移動速度 0~3 m/min (0~10 fpm) 0~3 m/min (0~10 fpm) 0~2 m/min (0~6.56 fpm)
最小輸入單位 0.001 mm 0.001 mm

主軸 主軸轉速 7,000 rpm 1,800 rpm 1,800 rpm 1,800 rpm

砂輪 外徑 x 寬度 x 孔徑 Ø203 x 12.7 x Ø31.75 mm Ø355 x 50 x Ø127 mm (雙凹) Ø355 x 50 x Ø127 mm (雙凹) Ø406 x 75 x Ø127 mm (雙凹)

馬達

主軸馬達 3 kW (4 HP) 11 kW (15 HP) 11 kW (15 HP)

軸向馬達 (X,Y,Z) (Y/Z) 850 W (1.1 HP) (X) 1.8 kW (2.4 HP),
(Y/Z) 850 W (1.1 HP) (Y/Z) 850 W (1.1 HP) (X) 2.9 kW (4 HP),

(Y/Z) 850 W (1.1 HP)
(Y/Z) 850 W  

(1.1 HP)

(X) 2.9 kW (4 HP)
(Y/Z) 850 W 

(1.1 HP)
(Y/Z) 3 kW (4 HP) (X)7.5 kW (10HP)

(Y/Z) 3 kW ( 4HP) (Y/Z) 3 kW (4 HP) (X) 7.5 kW (10 HP)
(Y/Z) 3 kW (4 HP) (Y/Z) 3 kW (4 HP) (X) 7.5 kW (10HP)

(Y/Z) 3 kW (4 HP)

潤滑油馬達 33 W 33 W 33 W 180 W
油壓馬達 0.75 kW (1 HP) - 1.5 kW (2 HP) - 2.25 kW (3 HP) - 3.75 kW (5 HP) - 5.63 kW (7.5 HP)     - 5.63 kW (7.5 HP)     -

電源
額定電力需求 11 kVA 23 kVA 23 kVA 47 kVA
空壓需求 4 kg/cm2 (57 psi) 5 kg/cm2 (71 psi) 5 kg/cm2 (71 psi)

儲槽容量
油壓箱容量 90 L - 150 L - 150 L - 250 L
潤滑油容量 20 L 10 L 10 L 22 L 22 L - 22 L -

機械尺寸
機械面積 ( 寬 x 長 x 高 ) 1,940 x 2,515 x 2,020mm 1,940 x 2,015 x 2,020mm 3,130 x 2,560 x 2,090mm 2,630 x 2,560 x 2,090mm 3,791x2,560x2,090mm 3,291x2,560x2,090mm 4600x3,600x2,850mm 3550x3,600x2,850mm 5,000 x 3,600 x 2,850 mm 6,010 x 3,600 x 2,850 mm
機械重量 1,550 kg 3,200 kg 4,200 kg 8,400 kg 8,800 kg 9,600 kg

精度

定位精度 0.004 mm 0.005 mm 0.005 mm 0.006 mm

重覆精度 0.003 mm 0.003 mm Y/Z : 0.003 mm
X : 0.006  mm 0.004 mm Y/Z : 0.004 mm

X : 0.006 mm
Y/Z : 0.004 mm
X : 0.006 mm

精度檢驗方式 ISO 1986-1 ISO 1986-1 

佔地面積 ( 寬 x 長 x 高 ) 3,120 x 2,515 x 2,020mm 2,920 x 2,015 x 2,020mm 3,350 x 3,200 x 2,090mm 2,850 x 3,200 x 2,090mm 4,419x3,200x2,090mm 3,919x3,200x2,090mm 4600x3,600x2,850mm 3550x3,600x2,850mm 5,000 x 3,600 x 2,850 mm 6,010 x 3,600 x 2,850 mm

建議本機允許加工之最大安全總負荷

A=工件, B=電磁夾盤, C=A+B

H/B2440III H/B2460III H/B2480III
A 1,120 1,320 1,240
B 380 495 760
C 1,500 1,815 2,000

單位 : kg
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