1， 本機簡介：
多功能薄膜連續封口機是從國外引進樣機，經解剖、消化，同時根據國內實情而重新設計加以創新的新型包裝機械，適用于普通單層塑料薄膜及複合膜等一切可熱封材料的封口、制袋。凡需用以上材料包裝産品的行業如食品、醫藥、化工、軍工、服裝、土特産産品及電子元件等，均可滿意使用。
二、主要性能
1、本機採用自動恒溫控制與電子無級調速裝置，具有溫度控制準確、調速穩定、結構精密、工作效率高、封口質量可靠、紋路清晰美觀、封口長度不受限制與功耗低等。
2、本機可立、臥兩用、（立式適用於液體包裝）並可配字裝置，在封口同時直接印上生産廠家商標，出廠日期或有效期、批號、保存期、檢驗號等內容，封口印字一次完成，日期等內容隨便更換，使用十分方便。
3、本機所採用的熱合封口帶，爲無接頭封口帶，徹底克服了有接頭帶的脫膠，帶子不平整接頭過厚而影響封口質量的缺點，並且使封口帶的平均壽命提高了三倍以上。臥立兩用、封口印字、封口帶無接頭三項特點。 

    This machine applies for all kinds of plastic bags sealing, bag making, printing. It is widely used for food, medicine, commodity, specialty, chemistry, electronical component, costume, cultural relic, etc. It’s the best equipment for factory, store and serving.
This machine has electronical constant temperature controller and auto transportation equipment, it can manufacture different type of plastic bags, also it can be used with all kinds of packing line. Its sealing length is not limited. It’s high efficiency, stable sealing quality, good configuration, convenient operation.
This machine can be changed to Horizontal style, Stand-Horizontal style, Falling style and other styles. Horizontal style is suitable for Dry articles sealing. Stand horizontal style is suitable for liquid articles sealing. It ‘s also with printing equipment, so it can direct print with factory name, brand, production date, fresh-keeping period, number, etc. Sealing and printing are furnished together. Date and number can be changed. It's convenient operated and be up to the standard of food label laws.
    二，技術參數：
	型號 model
	YG-900型
	本廠另有1000型  立式連續封口機

	電源 voltage
	220V±10%、50HZ
	可以訂定做110V 60HZ

	功率 power
	500W
	

	輸送速度
carrying speed
	0-12m/分（可調-adjustable）
	

	封口寬度
sealing width
	6-12mm（可調-adjustable）
	封口壓花輪可訂做特殊花紋

	封口溫度
sealing temperature
	0-300℃（可調-adjustable）
	可定做各種字粒


	封口長度
sealing length
	不限(no limited)
	

	工作制式
time controlling
	連續可配流水線做業
	

	印字字數
printing character
	13粒
	

	尺寸（mm size）
	600x350x320
	立式600x320x550　落地式600x420x1150


三，封口質量調整。
1、不同封口材料，需要確定不同的溫度和封口速度，而溫度與速度是相關的。在實際操作中必須協調試驗，反復多次，調節不同溫度和相應封口速度，達到滿意爲止。
2、普通聚乙烯等單層塑料薄膜封口時，必須打開內機進行冷卻。初次試驗時，需慢慢地將溫度逐步提高，應仔細選擇合適溫度及封口速度。如溫度過高，則使薄膜融化粘在封口帶上。如有以上情況應及時清除剝離，否則將影響封口質量。
3、複合薄膜材料封口時，選擇溫度範圍較單層薄膜要寬得多，不必開風機冷卻。
4、封口溫度選擇與封口速度有直接關係，同樣材料，溫度選擇高時，速度可提高，速度低時，溫度宜低些。薄膜厚度越厚，溫度也需越高，反之也一樣。
5、封口傳送帶需經常清除積垢。加熱區上、下兩對銅塊之間也需經常清除雜質，當這些積垢或雜質隔開加熱區銅塊之間距離時，將會明顯影響封口強度和質量。
三，工作區域圖：
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四，合格證
                               900型連續充氣封口機
	外觀否破損
	

	電器運行否正常
	

	輸送是否平穩
	

	絕緣
	


                                     保修卡
	機器名稱
	YG----90連續充氣式封口機

	購買單位
	

	售出單位（簽章）
	

	購買日期
	

	保修期
	免費保修      月
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