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                            振动盘是一种自动组装机械的辅助设备, 能把各种产品有序

排出来,它可以配合自动组装设备一起将产品各个部位组装起来成为完整的一
个产品

定义

一、振动盘簡介
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         振动盘的工作原理：料斗下面有个脉冲电磁铁,可以使料斗垂直方向上下振
动,由于弹片的倾斜,使料斗绕其垂直轴做扭摆振动,料斗内零件,由于受到这种
振动,而沿螺旋轨道上升,直到送到下道工序。   其工作目的是通过振动将无序
工件自动有序定向排列整齐,准确地输送到下道工序。

         作用：广泛应用于电池，五金，电子，医药，食品，塑胶插件，喷雾器，
连接器，精密振动盘应用等各个行业,是解决工业自动化设备供料的必须设备。
振动盘除满足产品的定向排序外还可用于分选，检测，计数包装等，是一种
现在化高科技产品。

1. 原理与作用

一、振动盘簡介
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     振动盘的组成:料斗，底盘，控制器，直线送料器等配套组成；

     振动盘的料斗分为筒形料斗,螺旋,线料斗,锥形料斗,等分线料斗
等五种;

     底盘有正拉底盘,侧拉底盘,压电式底盘,精密底盘四种; 

     控制器分为普通控制器,调频控制器,分级控制器,带缓启动控制
器,数显调频控制器五种;

     直线送料器:当振动盘无法送到指定的位置时，或振动盘出口太
长会影响送料时，则需加装直线送料器，可根据客户需求订制
各式各样型号直线送料器,也可根据产品要求订制。

2. 组成部分和分类

一、振动盘簡介
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     3.1  把工件自动排序，自动送料给组装机，

    代替繁琐的人工手动排序,特别是人工不易进

    行操作的小工件、超小工件的排列
 3.2  分选出不合格工件
 3.3  加快生产速度，提高效率
 3.4  使用振动盘可以减少人工数量,提高劳

   动效率,减少操作失误,
 3.5  对卫生要求特别高的产品用振动盘比人工制作造成污染的机率小 ,还能提
高工厂的整体形象。配以相关自动化机械设备，振动盘可以部分或完全取代
人工，实现生产过程快速，准确，平稳的自动上料和自动装配。

3 . 功能及優點

一、振动盘功能
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4.1 确认振动本体位于盘面确实锁固

4.2 将控制器按钮调至中间位置

4.3 将电源打开,查看振动盘输送速度是否达到要求

4.4 若没有达到要求,将锁付弹片之固定螺丝松脱任意一支,查看振动速度变化

4.5 若松脱弹片固定螺丝,振动速度变快,则表示弹片过厚,适度减少弹片数量
或厚度后,再进行步骤(4),再次调试

4.6 反之则适度增加弹片或厚度后,再进行步骤(4),再次调试

4.7 若步骤(4)的调整,振动速度变化不大时,则表示已完成弹片调整

4.8 电磁铁要对齐,间隙在1---1.5mm,间隙要平行

4 . 振動盤調整步驟與要點

一、振动盘调试
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5 . 常見的故障及排除方法

    5.1 接通电源后不振动,检查电控器保险丝是否熔断,电气元件是否松动,插头座
是否接触不良,电器元件是否损坏

    5.2 速度不够

        5.2.1 检查紧固弹性钢片是否断裂或紧固螺丝松动 

        5.2.2 电磁铁间隙是否过大,正常间隙在1---1.5mm,对小型振动盘的电磁铁,衔
铁间隙就在0.5---1.2mm范围内,铁芯与衔铁一作平面不平衡度<0.02mm 

    5.3 电磁铁线圈温升偏高或线圈烧毁 

        5.3.1铁芯与衔铁间隙过大,易出现烧线圈现象

        5.3.2适应于全波振动的电磁铁,如果用于半波电源,会出现温升偏高现象

        5.3.3外界气温偏高,影响线圈散热

一、振动盘常见故障
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5 . 常見的故障及排除方法

      5.4  振动盘振动乏力或过慢，零星地或不规则地送料，可能是由于：

            5.4.1 弹簧断裂

            5.4.2 底板过薄

            5.4.3 安装台面有缺陷，缺少硬度。如果悬吊于设备台面，会造成振动过
弱，台面厚度应该至少达到1-1/2"，这样才不会吸振，圆柱式撑脚必须配备
三角支撑片。

            5.4.4 台面不水平

            5.4.5 盘内有杂物

            5.4.6 线圈气隙应

                  尽可能小

一、振动盘常见故障
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5 . 常見的故障及排除方法
            5.4.7 机器节奏过快导致零件从振盘滑落。 

            5.4.8 电网波动

            5.4.9 控制器需要重新调整以适应电网波动。

            5.4.10 零件问题：超差、弯曲、含油等

            5.4.11 盘与底座紧固螺丝不紧或位置不对。

            5.4.12 零件过多

            5.4.13 底盘调整不当

            5.4.14 物料变更，应当重新修整盘面并重调底盘

            5.4.15 在使用气吹的场合可能会产生一些问题，可能存在：气
压不稳、气源污染、含水或油，这些污染物会滞留在振盘表面，
导致送料速度减慢甚至

一、振动盘簡介
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5 . 常見的故障及排除方法

         不走。气源必须清洁、干燥，配备独立的调压器、过滤器。不要使用刚性  

         的管子会降低送料性能。应当使用柔韧的软管。

          5.4.16 控制器频率不对（如半波/全波选择开关）

     5.5   振动盘不工作的可能原因

          5.5.1 电源电压不足

          5.5.2 振动盘与控制器间的连线断裂

          5.5.3 控制器保险丝烧断

          5.5.4 线圈烧断

          5.5.5 线圈与骨架间隙过小或过大

          5.5.6 有零件卡在线圈与骨架间

          5.5.7 振动盘抵住硬物，顶盘或底盘碰到其他设备

一、振动盘簡介
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6 . 振動盤安裝注意事項
            6.1.1 螺栓的預緊力矩，必須符合標準要求，過大容易損壞底盤頂板，

過小會因緊固不夠使整體性能下降。

            6.1.2 安裝好的頂盤應處與水平平衡狀態。

            6.1.3 檔有兩台或多台振動盤需要安裝在一起時，必須保證支撐每臺振
動盤的框架具有足夠的剛度，同時注意在相鄰兩臺振動盤之間有足夠的
間隙，避免在工作時因振動而產生相互間的干涉

 * 振動盤振動產生的干涉會造成噪音，在這種情況下，使用剛度較高的支撐
框架可以減少噪音。

            6.1.4 對於裝有非自帶固定片的橡膠地腳的底盤時，在振動盤工作前需
要將配件包裝袋里的腳腕取出并套在橡膠地腳上，將振動盤固定在支撐
框架上。

一、振动盘簡介
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一、振动盘簡介

7 . 使用及維護

         7.1.1 检查主机各部紧固件是否有松动

         7.1.2 安装时一定要使减振元件上下对齐,并使上下丝孔对应

         7.1.3 振动盘高度及水平调整好之后,将下座紧固在支架或固定板上

         7.1.4 在振动盘出口与应件相接时要留有一定的间隙,以避免影响振动效果

         7.1.5 振动盘是电气插头装在控制盒上,要注意防水防油.接通220/110V电源后,
打开开关,缓慢转动电位器(可调变阻器),逐步达到需要的送料数量即可.注意
在接通电源前,一定要将电位器调至最小位置,以免损坏晶体管等电器元件

         7.1.6 振动盘在正常运行两年后,应将底盘各部件拆开,拭去灰尘,清洁污物后
并重新调试,使之达到所要求的送料数量
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振动盘振动无力原因分析

        振动盘振动乏力或过慢，零星地或不规则地送料，可能是由于：

一、底座调整不当或弹簧片断裂或线圈间隙调整不当

二、安装台面太薄或不平或有有缺陷，缺少硬度。如果悬吊于设备台面，会造
成振动过弱，台面厚度应该至少达到1-1/2"，这样才不会吸振，圆柱式撑脚
必须配备三角支撑片。

三、盘内有杂物或零件过多，或工件公差过大，批锋过大以及含油等；机器节
奏过快导致零件从振盘滑落。

四、电网波动，控制器需要重新调整以适应电网波动。

五、物料变更，应当重新修整盘面并重调底盘

六、在使用气吹的场合可能会产生一些问题，可能存在：气压不稳、气源污染、
含水或油，这些污染物会滞留在振盘表面，导致送料速度减慢甚至不走。气
源必须清洁、干燥，配备独立的调压器、过滤器。不要使用刚性的管子会降
低送料性能。应当使用柔韧的软管。

TELTELTELTEL：0769-85726820   Http://www.hm-hs.com0769-85726820   Http://www.hm-hs.com0769-85726820   Http://www.hm-hs.com0769-85726820   Http://www.hm-hs.com
13728410511 13728410511 13728410511 13728410511 



骅盛集团忠心感谢您的支持！

• 东莞市兴华盛自动化设备厂
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• 地址：东莞市虎门镇赤岗村居委会对面BBBB栋厂房


