
TECHNICAL
POLYAMIDES

TECHNISCHE
POLYAMIDE

MINERAL FILLED AND GLASS BEADS REINFORCED       MINERALGEFuLLT uND GLASKuGELVERSTARKT    REPRO GRADES                   RECYCLING TYpEN

FRIANYL
A 63 HSG30

FRIANYL
A 63 SGGV2010

FRIANYL
B 63 KV15

FRIANYL
B 63 KV30

FRIANYL
B 63 WKV30

FRIANYL
B 63 KV50

FRIANYL
B 63 NKG20

FRIANYL
B 63 SG30

FRIANYL
B 63 SG40

RECONYL A RECONYL A 
GV30

RECONYL B RECONYL B
GV30

FRIANYL
ARX N

FRIANYL
ARX HLS05

FRIANYL
ARX S20

FRIANYL
ARX HGV15

FRIANYL
ARX HGV30

FRIANYL
ARX HGV40

PA6.6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized And
30% minerAl filled 

PA6.6 for injection 
moulding, 20% 
minerAl filled And 
10% glAss fibres 
reinforced

PA 6 for injection 
moulding, 15% glAss 
beAds reinforced

PA 6 for injection 
moulding, 30% glAss 
beAds reinforced

PA 6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 30% 
glAss beAds
reinforced

PA 6 for injection 
moulding, 50% glAss 
beAds reinforced

PA 6 for injection 
moulding, lower 
viscosity, 20%
minerAl filler

PA 6 for injection 
moulding, 30% 
silicAte filled

PA 6 for injection
moulding, 40%
silicAte filled

PA6.6, recycled PA6.6, recycled, 
30% glAss fibre 
reinforced

PA 6, recycled PA 6, recycled,
30% glAss fibre
reinforced

PA6.6
for injection 
moulding

PA6.6 for injection 
moulding, imPAct 
modified

PA6.6
for injection 
moulding

PA6.6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 15% 
glAss fibre
reinforced

PA6.6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 30% 
glAss fibre
reinforced

PA6.6 for
injection moulding, 
heAt stAbilized,
40% glAss fibre 
reinforced

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
hitzestAbilisiert, 
30% silikAtgefüllt

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 20% 
silikAtgefüllt, 10%
glAsfAserverstärkt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP, 15% 
glAskugelverstärkt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP, 30% 
glAskugelverstärkt

PA 6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
wärmestAbilisiert, 
30% glAskugelver-
stärkt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP, 50% 
glAskugelverstärkt

PA 6,
sPritzgusstyP
niedrigereviskosität,
20% kreidegefüllt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP,
30% silikAtgefüllt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP,
40% silikAtgefüllt

PA6.6,
regrAnulAt

PA6.6,
regrAnulAt,
30% glAsfAser-
verstärkt

PA 6,
regrAnulAt

PA 6,
regrAnulAt, 30% 
glAsfAserverstärkt

PA6.6,
sPritzgussquAlität

PA6.6,
sPritzgussquAlität, 
leichtfließend, 
schlAgzäh
modifiziert

PA6.6,
sPritzgussquAlität

PA6.6,
sPritzgussquAlität, 
hitzestAbilisiert, 
15% glAsfAserver-
stärkt

PA6.6,
sPritzgussquAlität, 
hitzestAbilisiert, 
30% glAsfAserver-
stärkt

PA6.6,
sPritzgussquAlität, 
hitzestAbilisiert, 
40% glAsfAserver-
stärkt

1,45 1,35 1,21 1,34 1,34 1,53 1,27 1,41 1,45 1,13 1,34 1,13 1,35 1,12 1,11 1,08 1,22 1,32 1,42

2,0/1,7 0,9/1,2 1,2/1,2 1,1/1,1 1,1/1,1 1,0/1,0 1,4/1,4 1,4/1,4 1,4/1,4 2,1/2,1 0,4/1,1 2,1/2,1 0,4/0,8 2,2/2,2 2,1/2,1 2,1/2,1 0,6/1,2 0,4/1,1 0,4/1,1

1,7/7,0 2,0/7,5 2,2/7,0 2,0/6,5 2,0/6,5 1,6/5,5 2,0/6,5 2,0/6,5 2,0/6,5 2,5/7,5 1,9/6,0 3,0/9,0 1,8/6,5 2,0/6,0 2,0/6,0 1,8/5,5 2,0/6,0 1,8/5,0 1,7/4,5

n.b. 42 n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. 43 35 45 40 38 n.b. 30 27 45 46

n.b. - - n.b. n.b. n.b. - - n.b. 38 - - 30 36 n.b. 30 26 42 43

7,5 5,0 6,0 6,0 6,0 7,0 9,0 10,0 4,0 3,5 4,0 4,0 6,0 2,8 4,5 3,0 4,5 7,0 9,0

7,2 - - 4,0 4,0 - - - 3,5 2,9 - - 4,0 2,7 4,0 2,5 3,6 5,5 7,0

64 108 75 80 80 90 65 60 85 65 180 75 130 60 51 45 89 132 148

3500 6000 3400 4000 4000 6000 3300 3500 5800 2700 9000 2700 8300 2500 2100 1800 4700 8200 11000

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

20,0 3,3 10,0 14,0 14,0 8,0 25,0 30,0 4,5 6,0 6,0 30,0 3,0 5,5 17,0 5,0 3,4 2,7 2,5

200 250 190 200 200 200 160 195 195 - 250 160 220 - 105 100 - 250 -

190 250 170 180 180 180 140 130 130 - 250 65 210 - 65 60 - 230 -

OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK - OK OK OK - - - - - -

130 120 100 110 115 115 100 100 105 90 110 80 105 90 90 90 90 100 100

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13

600 550 550 550 550 550 450 450 450 - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) (Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) - - - - - - - Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb)

Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb - - - - (Hb) - - Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb)

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

The information provided in this 
documentation corresponds to our technical 
knowledge at the date of its publication.
This information may be subject to revision at 
our discretion. The data provided fall within 
the average product properties and relate 
only to the material specified; the data may 
not be valid for our products when used 
in combination with any other materials or 
additives or in improper processes.
The data provided cannot be considered as 
specification limits; they are not intended to 
replace any testing you may need to conduct 
to determine for yourself the suitability of a
specific material for your particular purposes.
The data provided have been obtained from
tests which were carried out according to 
standard practice. The tests were performed 
on specimens DAM (dry as moulded 
conditions) according to ISO 1874-2, if no 
other conditions are required. Our technical 
service can complete the information 
included in this brochure by supplying 
additional data for further production and 
design. Technical data sheets and safety data 
sheets are available on request. 
All the products described are available in 
natural colour and black; in addition they 
can be supplied in a large range of colours 
tailored to specific customer requests. Some 
technical properties of coloured materials 
can deviate from the reported  values relating 
to  the natural grade.  All the products are 
available in bags, octabins and bulk. For best 
production processing, we suggest drying 
the material at 80-100°C for 2 hours; we also 
recommend verifying granule moisture 
before the use of products which have been 
in stock for over 6 months.

We assume no responsibility for the
improper use of the products described
in this document.

Wir übernehmen keine Haftung für
unsachgemäße Verwendung der in dieser 
Broschüre beschriebenen Produkte.

Die in dieser Broschüre enthaltenen Daten
entsprechen dem Informationsstand zum 
Zeitpunkt der Veröffentlichung. Diese Angaben 
können jederzeit von uns aktualisiert werden.
Die veröffentlichten Daten sind 
Durchschnittswerte und beziehen sich 
auf die aufgeführten Produkte. Die 
genannten Werte können abweichen wenn 
Fremdstoffe beigemischt  werden oder das 
Material unsachgemäß verarbeitet wird. 
Die veröffentlichten Daten dürfen nicht als 
Grenzwerte angesehen werden. Die Angaben 
können keine Tests ersetzen, die man für spezielle 
Applikationen benötigt. Die aufgeführten 
Werte stammen von Mustern, die gemäß den 
angegebenen Prüfverfahren ermittelt wurden.
Die Prüfungen beziehen sich auf den 
spritzfrischen Zustand (DAM=dry as molded) 
gemäß ISO 1874-2, sofern keine anderen
Konditionierbedingungen gefordert werden.
Unsere Technik kann Ihnen weitere Informationen 
zu dieser Tabelle übermitteln. Technische
Datenblätter sowie Sicherheitsdatenblätter sind 
auf Anfrage erhältlich. Die aufgelisteten Produkte
sind in den Farben Natur und Schwarz verfügbar. 
Darüber hinaus bieten wir eine breite Farbpalette 
an und können auf spezielle Kundenwünsche 
eingehen. Farbeinstellungen können in 
den technischen Werten im Vergleich zu 
Natureinstellungen abweichen.
Alle Materialien sind in Säcken, Oktabins und 
im Silo erhältlich. Um den Spritzgussprozess zu 
optimieren, sollte man das Produkt für 2 Stunden 
bei 80-100°C vortrocknen. Wir empfehlen Ihnen 
bei Materialien die länger als 6 Monate gelagert 
wurden die Feuchtigkeit vor der Verarbeitung zu 
überprüfen.
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TECHNICAL POLYAMIDE
TECHNISCHE pOLYAMIDE    UNFILLED           uNVERSTARKT     GLASS FIBRE REINFORCED    GLASFASERVERSTARKT            IMPACT MODIFIED   SCHLAGZAHMODIFIZIERT

MINERAL FILLED AND GLASS BEADS REINFORCED 
MINERALGEFuLLT uND GLASKuGELVERSTARKT

TYPE - TYp
POLYNIL
P50 FI

POLYNIL
P50 FL

POLYNIL 
P50 LHS

POLYNIL
P240 LHSV

FRIANYL
A 63  E0

FRIANYL
A 63 W

FRIANYL
A 63 H

FRIANYL
B 63 F

FRIANYL
B 63 ND

FRIANYL
A 63 GV30 

FRIANYL
A 63 WGV30

FRIANYL
A 63 HGV30

FRIANYL
A 63 HHGV30

FRIANYL
A 63 HGV50

FRIANYL
A 63 WGV55

FRIANYL
B 63 GV30

FRIANYL
B 63 WGV25

FRIANYL
B 63 WGV30

FRIANYL
B 63 HGV15

FRIANYL
B 63 HGV30

FRIANYL
B 63 HHGV30

FRIANYL
B 63 GV50

FRIANYL
A 63 NS10

FRIANYL
A 63 S10

FRIANYL
A 63 HS28

FRIANYL
A 63 H-HS06

FRIANYL
B 63 NS10

FRIANYL
B 63 NS20

FRIANYL
B 63 S

FRIANYL
B 63 S10

FRIANYL
B 63 HS20

FRIANYL
A 63 KV20

FRIANYL
A 63 KV30

FRIANYL
A 63 KV50

FRIANYL
A 63 FK1020

PROPERTIES UNIT STANDARD

PA6.6, unfilled,
internAlly
lubricAted, 2.7 
viscosity, fAst 
cycling, fdA 
comPliAnt

PA6.6, unfilled, 
nucleAted, 2.7
viscosity, fAst 
cycling

PA6.6, unfilled, 
high heAt Aging 
resistAnt, 2.7 
viscosity

PA6.6, unfilled,
high heAt Aging
resistAnt,
5 viscosity

PA6.6, unfilled, 
surfAce
lubricAted,
2.7 viscosity

PA6.6,
unfilled,
heAt
stAbilized,
2.7 viscosity

PA6.6, unfilled, 
high heAt Aging 
resistAnt, 2.7 
viscosity

PA6, unfilled,
nucleAted,
eAsy flowing

PA6, low
viscosity,
PermAnently 
flexible, dry 
imPAct resistAnt 
(dowels)

PA6.6 for injection 
moulding, 30% 
glAss fibres
reinforced

PA6.6, std. viscosity
for injection 
moulding, heAt stA-
bilized, 30% glAss 
fibres reinforced
(recognized ul94hb)

PA6.6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 30% 
glAss fibres
reinforced

PA6.6 for injection 
moulding, heAt
And hydrolisis
stAbilized, 30% 
glAss fibres
reinforced

PA6.6 for injection 
moulding, 50% 
glAss fibres 
reinforced, heAt 
stAbilized

PA6.6 for injection
moulding, heAt
stAbilized And 55%
glAss fibres reinforced

PA 6 for injection 
moulding, 30% glAss 
fibres reinforced.

PA 6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 25% 
glAss fibres
reinforced

PA 6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 30% 
glAss fibres
reinforced

PA 6 for injection 
moulding, heAt stA-
bilized, 15% glAss 
fibres reinforced

PA 6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 30% 
glAss fibres
reinforced

PA 6 for injection 
moulding, heAt
And hydrolisis
stAbilized, 30% 
glAss fibres
reinforced

PA 6 for injection 
moulding, 50% 
glAss fibres
reinforced.

PA6.6 for injection 
moulding, lower 
viscosity, imPAct 
modified

PA6.6 for injection 
moulding, imPAct 
modified

PA6.6 for injection 
moulding, mAximum
cold And dry
imPAct resistAnce

PA6.6 for injection 
moulding, imPAct 
modified, heAt 
stAbilized

PA 6 for injection 
moulding, lower 
viscosity, imPAct 
modified

PA 6 for injection 
moulding, lower 
viscosity, imPAct 
modified

PA 6 for injection 
moulding, imPAct 
modified

PA 6 for injection 
moulding, imPAct 
modified

 PA 6 for injection 
moulding, high 
cold And dry
imPAct resistAnce

PA6.6 for injection 
moulding, 20% 
glAss beAds
reinforced

PA6.6 for injection 
moulding, 30% 
glAss beAds
reinforced

PA6.6 for injection 
moulding, 50% 
glAss beAds
reinforced

PA6.6 for injection 
moulding,10% 
glAss fiber rein-
forced, 20% glAss 
beAds reinforced

EIGENSCHAFTEN EINHEIT VERFAHREN

PA6.6,
unverstärkt,
innengeschmiert, 
viskosität 2,7, 
kurze zyklus-
zeiten,
gemäss fdA

PA6.6,
unverstärkt,
nukleiert,
viskosität 2,7,
kurze
zykluszeiten

PA6.6,
unverstärkt,
sehr hohe
hitzebeständig-
keit,
viskosität 2.7

PA6.6,
unverstärkt, 
hitzestAbilisiert, 
viskosität 5

PA6.6,
unverstärkt,
oberflächen-
geschmiert, 
viskosität 2,7

PA6.6,
unverstärkt,
wärmestAbili-
siert
viskosität 2,7

PA6.6,
unverstärkt, 
hitzestAbilisiert 
viskosität 2,7

PA6,
unverstärkt, 
nukleiert, leicht 
fließend

PA6,
niederviskoser
sPritzgusstyP, 
dAuerelAstisch

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
30% glAsfAserver-
stärkt

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
wärmestAbilisiert, 
30% glAsfAserver-
stärkt, gelistet 
nAch ul94 hb.

PA6.6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP,
hitzestAbilisiert, 
30% glAsfAserver-
stärkt.

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
hitze und hydro-
lysebeständig, 
30% glAsfAserver-
stärkt

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
50% glAsfAserver-
stärkt,
hitzestAbilisiert

PA6.6, normAlviskoser
sPritzgusstyP,
wärmestAbilisiert,
55% glAsfAserverstärkt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP, 30% 
glAsfAserverstärkt

PA 6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
wärmestAbilisiert, 
25% glAsfAserver-
stärkt

PA 6, normAlvisko-
ser sPritzgusstyP, 
wärmestAbilisiert, 
30% glAsfAserver-
stärkt, flAmmge-
schützt, ul94 hb 
gelistet

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP, 15% 
glAsfAserverstärkt,
hitzestAbilisiert

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP, 30%
glAsfAserverstärkt,
hitzestAbilisiert

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP,
hitze-und hydro-
lysebeständig, 30%
glAsfAserverstärkt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP,50%
glAsfAserverstärkt

PA6.6,
sPritzgusstyP
niedrigere
viskosität,
trockenschlAgzäh
modifiziert

PA6.6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP,
trockenschlAg-
zäh
modifiziert

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 
höchste trocken-
und kälteschlAg-
zähigkeit

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP 
schlAgzäh
modifiziert,
hitzestAbilisiert

PA 6,
sPritzgusstyP
niedrigere
viskosität,
trockenschlAgzäh 
modifiziert

PA 6,
sPritzgusstyP
niedrigere
viskosität,
trockenschlAgzäh 
modifiziert

PA 6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP 
trockenschlAgzäh 
modifiziert

PA 6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP 
trockenschlAgzäh 
modifiziert

PA 6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 
hohetrocken- und 
kälteschlAgzä-
higkeit

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 20%
glAskugelverstärkt

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 30%
glAskugelverstärkt

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 50%
glAskugelverstärkt

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 
10% glAsfAserver-
stärkt, 20%
glAskugelverstärkt

density 23°c 
dichte 23°c g/cm3 ISO 1183 1,14 1,14 1,14 1,14 1,12 1,13 1,13 1,13 1,11 1,34 1,34 1,34 1,34 1,55 1,65 1,35 1,31 1,35 1,22 1,35 1,33 1,52 1,10 1,10 1,06 1,10 1,10 1,07 1,12 1,11 1,05 1,27 1,35 1,54 1,33

mould shrinkAge PArAllel/normAl 23°c 
schwund längs/quer 23°c % ISO 294-4 1,3/1,3 1,1/1,1 1,3/1,3 1,3/1,3 1,4/1,4 1,3/1,3 1,3/1,3 1,5/1,5 1,7/1,9 0,5/1,4 0,4/1,1 0,4/1,1 0,4/1,1 0,4/0,7 0,5/0,6 0,4/0,6 0,4/0,7 0,4/1,0 0,6/0,8 0,5/0,8 0,5/0,8 0,3/0,7 1,8/2,2 1,8/2,2 2,5/1,8 1,7/1,8 1,9/1,9 1,9/1,9 1,9/1,9 1,9/1,9 1,8/1,8 1,6/1,6 1,7/1,7 1,7/1,7 0,9/1,5

moisture AbsorPtion in wAter 23°c - 24h/sAturAtion 
feuchtigkeitsAufnAhme im wAsser 23°c - 24h/sättigung % ISO 62 1,5/8,5 1,5/8,5 1,5/8,5 1,5/8,5 2,7/8,5 2,5/7,5 2,7/8,5 3,0/9,0 2,8/8,5 1,9/8,0 1,8/6,0 1,8/6,0 1,8/6,0 1,2/4,0 1,9/7,0 2,0/7,0 2,0/7,5 1,8/6,0 2,1/8,0 1,8/6,5 1,8/6,5 1,6/5,5 2,3/7,0 2,3/7,0 1,5/6,0 2,2/7,0 2,8/9,0 2,7/8,5 2,7/8,5 2,5/8,5 1,8/7,0 2,2/7,5 2,0/7,0 1,2/4,0 1,9/6,0

unnotched chArPy imPAct strength 23°c
chArPy-schlAgzähigkeit 23°c KJ/m2 ISO 

179/1eU n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. 30 30 n.b. 37

unnotched chArPy imPAct strength -30°c 
chArPy-schlAgzähigkeit -30°c KJ/m2 ISO 

179/1eU n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b n.b. 45 n.b. 45 n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. - - - -

notched chArPy imPAct strength 23°c
chArPy-kerbschlAgzähigkeit 23°c KJ/m2  ISO 

179/1eA 5,0 4,5 5,0 5,0 5,0 4,7 5,0 5,0 8,0 12,0 8,0 10,0 9,0 14,0 14,0 12,0 11,0 14,0 6,5 14,0 10,0 16,0 8,0 10,0 n.b. 8,5 15,0 20,0 8,0 15,0 30,0 5,0 4,0 4,0 5,0

notched chArPy imPAct strength -30°c 
chArPy-kerbschlAgzähigkeit -30°c KJ/m2  ISO 

179/1eA 4,0 3,5 4,0 4,0 4,0 3,6 4,0 4,0 - 9,0 6,5 7,0 6,5 9,0 11,0 9,0 8,0 10,0 5,0 10,0 7,5 - 6,0 9,0 23,0 5,5 - - 5,0 - 24,0 - - - -

tensile yield stress 23°c
strecksPAnnung 23°c MPa ISO 527 81 85 85 85 80 89 90 80 70 180 155 190 180 200 230 180 160 180 130 170 170 230 65 70 44 57 62 48 70 60 43 85 90 76 120

tensile modulus 23°c 
zugmodul 23°c MPa ISO 527 3100 3300 3100 3100 3000 3300 3200 3000 2800 9500 8600 9600 10000 15000 18000 9500 8000 9400 5600 9500 10000 16400 2600 2600 1600 2200 2500 2000 2800 2600 1700 3700 4500 5600 5700

tensile yield strAin 23°c 
zugverformung 23°c % ISO 527 6,0 5,0 5,0 4,4 7,0 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

tensile strAin At breAk 23°c  
bruchdehnung 23°c % ISO 527 50,0 35,0 40,0 40,0 40,0 8,0 20,0 20,0 20,0 4,0 3,3 3,5 3,0 3,0 2,7 3,5 4,0 4,0 4,5 3,0 3,0 2,7 22,0 23,0 100,0 50,0 35,0 35,0 25,0 25,0 85,0 6,0 5,0 10,0 3,0

hdt - deflection temPerAture under loAd 0.45n/mm2 

hdt - verformungstemPerAtur unter belAstung 0.45n/mm2 °C ISO 75 225 230 225 230 210 210 210 160 150 250 250 250 250 250 250 220 220 220 210 220 220 220 185 185 130 160 160 160 160 160 160 220 220 220 245

hdt - deflection temPerAture under loAd 1.82n/mm2

hdt - verformungstemPerAtur unter belAstung 1.82n/mm2 °C ISO 75 75 85 75 75 90 90 90 65 65 250 250 250 250 250 250 210 210 210 180 210 210 210 85 85 60 75 65 65 65 60 60 110 110 110 230

heAt resistAnce - bAll test 125°c/165°c 
hitzebeständigkeit - kugeltest 125°c/165°c

IEC
60695-10-2 OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK - OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK

continuous service temPerAture 20000h 
dAuergebrAuchstemPerAtur 20000h °C IEC 60216 85 85 130 130 90 125 130 85 80 120 125 130 130 140 130 110 115 115 115 120 120 115 90 90 90 120 80 80 80 80 80 100 110 125 120

dielectric strength 2mm 
durchschlAgsfestigkeit 2mm KV/mm IEC 60243 18 18 18 18 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

surfAce resistivity 23°c 
sPezifischer oberflächenwiderstAnd 23°c  ohm IEC 60093 10*12 10*12 10*12 10*12 10*14 - - 10*14 10*14 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

volume resistivity 23°c 
sPezifischer durchgAngswiderstAnd 23°c ohm/m IEC 60093 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13

cti - comPArAtive trAcking index 3.2mm, sol. A
cti - kriechstromfestigkeit 3.2mm, sol. A V IEC 60112 600 600 600 600 600 600 600 600 600 550 550 550 550 550 550 550 550 550 550 550 550 550 600 600 600 600 500 500 500 500 550 550 550 550 550

oxygen index 
sAuerstoffindex % ISO 4589 28 28 28 28 28 28 28 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

flAmmAbility rAting 3.2 (1.6)mm  
entflAmmbArkeitsklAsse 3.2 (1.6)mm UL 94 V2 (V2) V2 (V2) V2(V2) V2 (V2) V2(V2) V2(V2) V2(V2) V2(V2) - Hb(Hb) (Hb) Hb(Hb) - Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) (Hb) Hb/(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) - Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb)

flAmmAbility rAting 0.8 (0.4)mm
entflAmmbArkeitsklAsse 0.8 (0.4)mm UL 94 V2 V2 V2(V2) V2 V2(V2) V2(V2) V2(V2) V2(V2) - Hb Hb Hb - Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb - Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb 

needle flAme test 2.0 (1.0 )mm 
nAdelflAmmen-test 2.0 (1.0 )mm

IEC
60695-11-5 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

glow wire flAmmAbility index 3.2 (0.8)mm
glühdrAht-test (entflAmmbArkeitsindex) 3.2 (0.8)mm °C IEC

60695-2-12 850 (750) 850 (750) 850 (850) 850 (750) - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

glow wire ignition test 3.2 (0.8)mm 
glühdrAht-test (zündtemPerAtur) 3.2 (0.8)mm °C IEC

60695-2-13 750 (775) 750 (775) 750 (775) 750 (775) - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

flAmmAbility rAting 355 x 100 x 1mm 
entflAmmbArkeitsklAsse 355 x 100 x 1mm

FMVSS
nO.302 SE SE SE SE - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
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TECHNICAL POLYAMIDE
TECHNISCHE pOLYAMIDE    UNFILLED           uNVERSTARKT     GLASS FIBRE REINFORCED    GLASFASERVERSTARKT            IMPACT MODIFIED   SCHLAGZAHMODIFIZIERT

MINERAL FILLED AND GLASS BEADS REINFORCED 
MINERALGEFuLLT uND GLASKuGELVERSTARKT

TYPE - TYp
POLYNIL
P50 FI

POLYNIL
P50 FL

POLYNIL 
P50 LHS

POLYNIL
P240 LHSV

FRIANYL
A 63  E0

FRIANYL
A 63 W

FRIANYL
A 63 H

FRIANYL
B 63 F

FRIANYL
B 63 ND

FRIANYL
A 63 GV30 

FRIANYL
A 63 WGV30

FRIANYL
A 63 HGV30

FRIANYL
A 63 HHGV30

FRIANYL
A 63 HGV50

FRIANYL
A 63 WGV55

FRIANYL
B 63 GV30

FRIANYL
B 63 WGV25

FRIANYL
B 63 WGV30

FRIANYL
B 63 HGV15

FRIANYL
B 63 HGV30

FRIANYL
B 63 HHGV30

FRIANYL
B 63 GV50

FRIANYL
A 63 NS10

FRIANYL
A 63 S10

FRIANYL
A 63 HS28

FRIANYL
A 63 H-HS06

FRIANYL
B 63 NS10

FRIANYL
B 63 NS20

FRIANYL
B 63 S

FRIANYL
B 63 S10

FRIANYL
B 63 HS20

FRIANYL
A 63 KV20

FRIANYL
A 63 KV30

FRIANYL
A 63 KV50

FRIANYL
A 63 FK1020

PROPERTIES UNIT STANDARD

PA6.6, unfilled,
internAlly
lubricAted, 2.7 
viscosity, fAst 
cycling, fdA 
comPliAnt

PA6.6, unfilled, 
nucleAted, 2.7
viscosity, fAst 
cycling

PA6.6, unfilled, 
high heAt Aging 
resistAnt, 2.7 
viscosity

PA6.6, unfilled,
high heAt Aging
resistAnt,
5 viscosity

PA6.6, unfilled, 
surfAce
lubricAted,
2.7 viscosity

PA6.6,
unfilled,
heAt
stAbilized,
2.7 viscosity

PA6.6, unfilled, 
high heAt Aging 
resistAnt, 2.7 
viscosity

PA6, unfilled,
nucleAted,
eAsy flowing

PA6, low
viscosity,
PermAnently 
flexible, dry 
imPAct resistAnt 
(dowels)

PA6.6 for injection 
moulding, 30% 
glAss fibres
reinforced

PA6.6, std. viscosity
for injection 
moulding, heAt stA-
bilized, 30% glAss 
fibres reinforced
(recognized ul94hb)

PA6.6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 30% 
glAss fibres
reinforced

PA6.6 for injection 
moulding, heAt
And hydrolisis
stAbilized, 30% 
glAss fibres
reinforced

PA6.6 for injection 
moulding, 50% 
glAss fibres 
reinforced, heAt 
stAbilized

PA6.6 for injection
moulding, heAt
stAbilized And 55%
glAss fibres reinforced

PA 6 for injection 
moulding, 30% glAss 
fibres reinforced.

PA 6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 25% 
glAss fibres
reinforced

PA 6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 30% 
glAss fibres
reinforced

PA 6 for injection 
moulding, heAt stA-
bilized, 15% glAss 
fibres reinforced

PA 6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 30% 
glAss fibres
reinforced

PA 6 for injection 
moulding, heAt
And hydrolisis
stAbilized, 30% 
glAss fibres
reinforced

PA 6 for injection 
moulding, 50% 
glAss fibres
reinforced.

PA6.6 for injection 
moulding, lower 
viscosity, imPAct 
modified

PA6.6 for injection 
moulding, imPAct 
modified

PA6.6 for injection 
moulding, mAximum
cold And dry
imPAct resistAnce

PA6.6 for injection 
moulding, imPAct 
modified, heAt 
stAbilized

PA 6 for injection 
moulding, lower 
viscosity, imPAct 
modified

PA 6 for injection 
moulding, lower 
viscosity, imPAct 
modified

PA 6 for injection 
moulding, imPAct 
modified

PA 6 for injection 
moulding, imPAct 
modified

 PA 6 for injection 
moulding, high 
cold And dry
imPAct resistAnce

PA6.6 for injection 
moulding, 20% 
glAss beAds
reinforced

PA6.6 for injection 
moulding, 30% 
glAss beAds
reinforced

PA6.6 for injection 
moulding, 50% 
glAss beAds
reinforced

PA6.6 for injection 
moulding,10% 
glAss fiber rein-
forced, 20% glAss 
beAds reinforced

EIGENSCHAFTEN EINHEIT VERFAHREN

PA6.6,
unverstärkt,
innengeschmiert, 
viskosität 2,7, 
kurze zyklus-
zeiten,
gemäss fdA

PA6.6,
unverstärkt,
nukleiert,
viskosität 2,7,
kurze
zykluszeiten

PA6.6,
unverstärkt,
sehr hohe
hitzebeständig-
keit,
viskosität 2.7

PA6.6,
unverstärkt, 
hitzestAbilisiert, 
viskosität 5

PA6.6,
unverstärkt,
oberflächen-
geschmiert, 
viskosität 2,7

PA6.6,
unverstärkt,
wärmestAbili-
siert
viskosität 2,7

PA6.6,
unverstärkt, 
hitzestAbilisiert 
viskosität 2,7

PA6,
unverstärkt, 
nukleiert, leicht 
fließend

PA6,
niederviskoser
sPritzgusstyP, 
dAuerelAstisch

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
30% glAsfAserver-
stärkt

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
wärmestAbilisiert, 
30% glAsfAserver-
stärkt, gelistet 
nAch ul94 hb.

PA6.6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP,
hitzestAbilisiert, 
30% glAsfAserver-
stärkt.

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
hitze und hydro-
lysebeständig, 
30% glAsfAserver-
stärkt

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
50% glAsfAserver-
stärkt,
hitzestAbilisiert

PA6.6, normAlviskoser
sPritzgusstyP,
wärmestAbilisiert,
55% glAsfAserverstärkt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP, 30% 
glAsfAserverstärkt

PA 6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
wärmestAbilisiert, 
25% glAsfAserver-
stärkt

PA 6, normAlvisko-
ser sPritzgusstyP, 
wärmestAbilisiert, 
30% glAsfAserver-
stärkt, flAmmge-
schützt, ul94 hb 
gelistet

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP, 15% 
glAsfAserverstärkt,
hitzestAbilisiert

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP, 30%
glAsfAserverstärkt,
hitzestAbilisiert

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP,
hitze-und hydro-
lysebeständig, 30%
glAsfAserverstärkt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP,50%
glAsfAserverstärkt

PA6.6,
sPritzgusstyP
niedrigere
viskosität,
trockenschlAgzäh
modifiziert

PA6.6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP,
trockenschlAg-
zäh
modifiziert

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 
höchste trocken-
und kälteschlAg-
zähigkeit

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP 
schlAgzäh
modifiziert,
hitzestAbilisiert

PA 6,
sPritzgusstyP
niedrigere
viskosität,
trockenschlAgzäh 
modifiziert

PA 6,
sPritzgusstyP
niedrigere
viskosität,
trockenschlAgzäh 
modifiziert

PA 6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP 
trockenschlAgzäh 
modifiziert

PA 6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP 
trockenschlAgzäh 
modifiziert

PA 6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 
hohetrocken- und 
kälteschlAgzä-
higkeit

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 20%
glAskugelverstärkt

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 30%
glAskugelverstärkt

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 50%
glAskugelverstärkt

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 
10% glAsfAserver-
stärkt, 20%
glAskugelverstärkt

density 23°c 
dichte 23°c g/cm3 ISO 1183 1,14 1,14 1,14 1,14 1,12 1,13 1,13 1,13 1,11 1,34 1,34 1,34 1,34 1,55 1,65 1,35 1,31 1,35 1,22 1,35 1,33 1,52 1,10 1,10 1,06 1,10 1,10 1,07 1,12 1,11 1,05 1,27 1,35 1,54 1,33

mould shrinkAge PArAllel/normAl 23°c 
schwund längs/quer 23°c % ISO 294-4 1,3/1,3 1,1/1,1 1,3/1,3 1,3/1,3 1,4/1,4 1,3/1,3 1,3/1,3 1,5/1,5 1,7/1,9 0,5/1,4 0,4/1,1 0,4/1,1 0,4/1,1 0,4/0,7 0,5/0,6 0,4/0,6 0,4/0,7 0,4/1,0 0,6/0,8 0,5/0,8 0,5/0,8 0,3/0,7 1,8/2,2 1,8/2,2 2,5/1,8 1,7/1,8 1,9/1,9 1,9/1,9 1,9/1,9 1,9/1,9 1,8/1,8 1,6/1,6 1,7/1,7 1,7/1,7 0,9/1,5

moisture AbsorPtion in wAter 23°c - 24h/sAturAtion 
feuchtigkeitsAufnAhme im wAsser 23°c - 24h/sättigung % ISO 62 1,5/8,5 1,5/8,5 1,5/8,5 1,5/8,5 2,7/8,5 2,5/7,5 2,7/8,5 3,0/9,0 2,8/8,5 1,9/8,0 1,8/6,0 1,8/6,0 1,8/6,0 1,2/4,0 1,9/7,0 2,0/7,0 2,0/7,5 1,8/6,0 2,1/8,0 1,8/6,5 1,8/6,5 1,6/5,5 2,3/7,0 2,3/7,0 1,5/6,0 2,2/7,0 2,8/9,0 2,7/8,5 2,7/8,5 2,5/8,5 1,8/7,0 2,2/7,5 2,0/7,0 1,2/4,0 1,9/6,0

unnotched chArPy imPAct strength 23°c
chArPy-schlAgzähigkeit 23°c KJ/m2 ISO 

179/1eU n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. 30 30 n.b. 37

unnotched chArPy imPAct strength -30°c 
chArPy-schlAgzähigkeit -30°c KJ/m2 ISO 

179/1eU n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b n.b. 45 n.b. 45 n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. - - - -

notched chArPy imPAct strength 23°c
chArPy-kerbschlAgzähigkeit 23°c KJ/m2  ISO 

179/1eA 5,0 4,5 5,0 5,0 5,0 4,7 5,0 5,0 8,0 12,0 8,0 10,0 9,0 14,0 14,0 12,0 11,0 14,0 6,5 14,0 10,0 16,0 8,0 10,0 n.b. 8,5 15,0 20,0 8,0 15,0 30,0 5,0 4,0 4,0 5,0

notched chArPy imPAct strength -30°c 
chArPy-kerbschlAgzähigkeit -30°c KJ/m2  ISO 

179/1eA 4,0 3,5 4,0 4,0 4,0 3,6 4,0 4,0 - 9,0 6,5 7,0 6,5 9,0 11,0 9,0 8,0 10,0 5,0 10,0 7,5 - 6,0 9,0 23,0 5,5 - - 5,0 - 24,0 - - - -

tensile yield stress 23°c
strecksPAnnung 23°c MPa ISO 527 81 85 85 85 80 89 90 80 70 180 155 190 180 200 230 180 160 180 130 170 170 230 65 70 44 57 62 48 70 60 43 85 90 76 120

tensile modulus 23°c 
zugmodul 23°c MPa ISO 527 3100 3300 3100 3100 3000 3300 3200 3000 2800 9500 8600 9600 10000 15000 18000 9500 8000 9400 5600 9500 10000 16400 2600 2600 1600 2200 2500 2000 2800 2600 1700 3700 4500 5600 5700

tensile yield strAin 23°c 
zugverformung 23°c % ISO 527 6,0 5,0 5,0 4,4 7,0 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

tensile strAin At breAk 23°c  
bruchdehnung 23°c % ISO 527 50,0 35,0 40,0 40,0 40,0 8,0 20,0 20,0 20,0 4,0 3,3 3,5 3,0 3,0 2,7 3,5 4,0 4,0 4,5 3,0 3,0 2,7 22,0 23,0 100,0 50,0 35,0 35,0 25,0 25,0 85,0 6,0 5,0 10,0 3,0

hdt - deflection temPerAture under loAd 0.45n/mm2 

hdt - verformungstemPerAtur unter belAstung 0.45n/mm2 °C ISO 75 225 230 225 230 210 210 210 160 150 250 250 250 250 250 250 220 220 220 210 220 220 220 185 185 130 160 160 160 160 160 160 220 220 220 245

hdt - deflection temPerAture under loAd 1.82n/mm2

hdt - verformungstemPerAtur unter belAstung 1.82n/mm2 °C ISO 75 75 85 75 75 90 90 90 65 65 250 250 250 250 250 250 210 210 210 180 210 210 210 85 85 60 75 65 65 65 60 60 110 110 110 230

heAt resistAnce - bAll test 125°c/165°c 
hitzebeständigkeit - kugeltest 125°c/165°c

IEC
60695-10-2 OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK - OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK

continuous service temPerAture 20000h 
dAuergebrAuchstemPerAtur 20000h °C IEC 60216 85 85 130 130 90 125 130 85 80 120 125 130 130 140 130 110 115 115 115 120 120 115 90 90 90 120 80 80 80 80 80 100 110 125 120

dielectric strength 2mm 
durchschlAgsfestigkeit 2mm KV/mm IEC 60243 18 18 18 18 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

surfAce resistivity 23°c 
sPezifischer oberflächenwiderstAnd 23°c  ohm IEC 60093 10*12 10*12 10*12 10*12 10*14 - - 10*14 10*14 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

volume resistivity 23°c 
sPezifischer durchgAngswiderstAnd 23°c ohm/m IEC 60093 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13

cti - comPArAtive trAcking index 3.2mm, sol. A
cti - kriechstromfestigkeit 3.2mm, sol. A V IEC 60112 600 600 600 600 600 600 600 600 600 550 550 550 550 550 550 550 550 550 550 550 550 550 600 600 600 600 500 500 500 500 550 550 550 550 550

oxygen index 
sAuerstoffindex % ISO 4589 28 28 28 28 28 28 28 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

flAmmAbility rAting 3.2 (1.6)mm  
entflAmmbArkeitsklAsse 3.2 (1.6)mm UL 94 V2 (V2) V2 (V2) V2(V2) V2 (V2) V2(V2) V2(V2) V2(V2) V2(V2) - Hb(Hb) (Hb) Hb(Hb) - Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) (Hb) Hb/(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) - Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb)

flAmmAbility rAting 0.8 (0.4)mm
entflAmmbArkeitsklAsse 0.8 (0.4)mm UL 94 V2 V2 V2(V2) V2 V2(V2) V2(V2) V2(V2) V2(V2) - Hb Hb Hb - Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb - Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb 

needle flAme test 2.0 (1.0 )mm 
nAdelflAmmen-test 2.0 (1.0 )mm

IEC
60695-11-5 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

glow wire flAmmAbility index 3.2 (0.8)mm
glühdrAht-test (entflAmmbArkeitsindex) 3.2 (0.8)mm °C IEC

60695-2-12 850 (750) 850 (750) 850 (850) 850 (750) - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

glow wire ignition test 3.2 (0.8)mm 
glühdrAht-test (zündtemPerAtur) 3.2 (0.8)mm °C IEC

60695-2-13 750 (775) 750 (775) 750 (775) 750 (775) - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

flAmmAbility rAting 355 x 100 x 1mm 
entflAmmbArkeitsklAsse 355 x 100 x 1mm

FMVSS
nO.302 SE SE SE SE - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
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TECHNICAL POLYAMIDE
TECHNISCHE pOLYAMIDE    UNFILLED           uNVERSTARKT     GLASS FIBRE REINFORCED    GLASFASERVERSTARKT            IMPACT MODIFIED   SCHLAGZAHMODIFIZIERT

MINERAL FILLED AND GLASS BEADS REINFORCED 
MINERALGEFuLLT uND GLASKuGELVERSTARKT

TYPE - TYp
POLYNIL
P50 FI

POLYNIL
P50 FL

POLYNIL 
P50 LHS

POLYNIL
P240 LHSV

FRIANYL
A 63  E0

FRIANYL
A 63 W

FRIANYL
A 63 H

FRIANYL
B 63 F

FRIANYL
B 63 ND

FRIANYL
A 63 GV30 

FRIANYL
A 63 WGV30

FRIANYL
A 63 HGV30

FRIANYL
A 63 HHGV30

FRIANYL
A 63 HGV50

FRIANYL
A 63 WGV55

FRIANYL
B 63 GV30

FRIANYL
B 63 WGV25

FRIANYL
B 63 WGV30

FRIANYL
B 63 HGV15

FRIANYL
B 63 HGV30

FRIANYL
B 63 HHGV30

FRIANYL
B 63 GV50

FRIANYL
A 63 NS10

FRIANYL
A 63 S10

FRIANYL
A 63 HS28

FRIANYL
A 63 H-HS06

FRIANYL
B 63 NS10

FRIANYL
B 63 NS20

FRIANYL
B 63 S

FRIANYL
B 63 S10

FRIANYL
B 63 HS20

FRIANYL
A 63 KV20

FRIANYL
A 63 KV30

FRIANYL
A 63 KV50

FRIANYL
A 63 FK1020

PROPERTIES UNIT STANDARD

PA6.6, unfilled,
internAlly
lubricAted, 2.7 
viscosity, fAst 
cycling, fdA 
comPliAnt

PA6.6, unfilled, 
nucleAted, 2.7
viscosity, fAst 
cycling

PA6.6, unfilled, 
high heAt Aging 
resistAnt, 2.7 
viscosity

PA6.6, unfilled,
high heAt Aging
resistAnt,
5 viscosity

PA6.6, unfilled, 
surfAce
lubricAted,
2.7 viscosity

PA6.6,
unfilled,
heAt
stAbilized,
2.7 viscosity

PA6.6, unfilled, 
high heAt Aging 
resistAnt, 2.7 
viscosity

PA6, unfilled,
nucleAted,
eAsy flowing

PA6, low
viscosity,
PermAnently 
flexible, dry 
imPAct resistAnt 
(dowels)

PA6.6 for injection 
moulding, 30% 
glAss fibres
reinforced

PA6.6, std. viscosity
for injection 
moulding, heAt stA-
bilized, 30% glAss 
fibres reinforced
(recognized ul94hb)

PA6.6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 30% 
glAss fibres
reinforced

PA6.6 for injection 
moulding, heAt
And hydrolisis
stAbilized, 30% 
glAss fibres
reinforced

PA6.6 for injection 
moulding, 50% 
glAss fibres 
reinforced, heAt 
stAbilized

PA6.6 for injection
moulding, heAt
stAbilized And 55%
glAss fibres reinforced

PA 6 for injection 
moulding, 30% glAss 
fibres reinforced.

PA 6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 25% 
glAss fibres
reinforced

PA 6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 30% 
glAss fibres
reinforced

PA 6 for injection 
moulding, heAt stA-
bilized, 15% glAss 
fibres reinforced

PA 6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 30% 
glAss fibres
reinforced

PA 6 for injection 
moulding, heAt
And hydrolisis
stAbilized, 30% 
glAss fibres
reinforced

PA 6 for injection 
moulding, 50% 
glAss fibres
reinforced.

PA6.6 for injection 
moulding, lower 
viscosity, imPAct 
modified

PA6.6 for injection 
moulding, imPAct 
modified

PA6.6 for injection 
moulding, mAximum
cold And dry
imPAct resistAnce

PA6.6 for injection 
moulding, imPAct 
modified, heAt 
stAbilized

PA 6 for injection 
moulding, lower 
viscosity, imPAct 
modified

PA 6 for injection 
moulding, lower 
viscosity, imPAct 
modified

PA 6 for injection 
moulding, imPAct 
modified

PA 6 for injection 
moulding, imPAct 
modified

 PA 6 for injection 
moulding, high 
cold And dry
imPAct resistAnce

PA6.6 for injection 
moulding, 20% 
glAss beAds
reinforced

PA6.6 for injection 
moulding, 30% 
glAss beAds
reinforced

PA6.6 for injection 
moulding, 50% 
glAss beAds
reinforced

PA6.6 for injection 
moulding,10% 
glAss fiber rein-
forced, 20% glAss 
beAds reinforced

EIGENSCHAFTEN EINHEIT VERFAHREN

PA6.6,
unverstärkt,
innengeschmiert, 
viskosität 2,7, 
kurze zyklus-
zeiten,
gemäss fdA

PA6.6,
unverstärkt,
nukleiert,
viskosität 2,7,
kurze
zykluszeiten

PA6.6,
unverstärkt,
sehr hohe
hitzebeständig-
keit,
viskosität 2.7

PA6.6,
unverstärkt, 
hitzestAbilisiert, 
viskosität 5

PA6.6,
unverstärkt,
oberflächen-
geschmiert, 
viskosität 2,7

PA6.6,
unverstärkt,
wärmestAbili-
siert
viskosität 2,7

PA6.6,
unverstärkt, 
hitzestAbilisiert 
viskosität 2,7

PA6,
unverstärkt, 
nukleiert, leicht 
fließend

PA6,
niederviskoser
sPritzgusstyP, 
dAuerelAstisch

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
30% glAsfAserver-
stärkt

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
wärmestAbilisiert, 
30% glAsfAserver-
stärkt, gelistet 
nAch ul94 hb.

PA6.6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP,
hitzestAbilisiert, 
30% glAsfAserver-
stärkt.

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
hitze und hydro-
lysebeständig, 
30% glAsfAserver-
stärkt

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
50% glAsfAserver-
stärkt,
hitzestAbilisiert

PA6.6, normAlviskoser
sPritzgusstyP,
wärmestAbilisiert,
55% glAsfAserverstärkt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP, 30% 
glAsfAserverstärkt

PA 6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
wärmestAbilisiert, 
25% glAsfAserver-
stärkt

PA 6, normAlvisko-
ser sPritzgusstyP, 
wärmestAbilisiert, 
30% glAsfAserver-
stärkt, flAmmge-
schützt, ul94 hb 
gelistet

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP, 15% 
glAsfAserverstärkt,
hitzestAbilisiert

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP, 30%
glAsfAserverstärkt,
hitzestAbilisiert

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP,
hitze-und hydro-
lysebeständig, 30%
glAsfAserverstärkt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP,50%
glAsfAserverstärkt

PA6.6,
sPritzgusstyP
niedrigere
viskosität,
trockenschlAgzäh
modifiziert

PA6.6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP,
trockenschlAg-
zäh
modifiziert

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 
höchste trocken-
und kälteschlAg-
zähigkeit

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP 
schlAgzäh
modifiziert,
hitzestAbilisiert

PA 6,
sPritzgusstyP
niedrigere
viskosität,
trockenschlAgzäh 
modifiziert

PA 6,
sPritzgusstyP
niedrigere
viskosität,
trockenschlAgzäh 
modifiziert

PA 6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP 
trockenschlAgzäh 
modifiziert

PA 6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP 
trockenschlAgzäh 
modifiziert

PA 6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 
hohetrocken- und 
kälteschlAgzä-
higkeit

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 20%
glAskugelverstärkt

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 30%
glAskugelverstärkt

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 50%
glAskugelverstärkt

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 
10% glAsfAserver-
stärkt, 20%
glAskugelverstärkt

density 23°c 
dichte 23°c g/cm3 ISO 1183 1,14 1,14 1,14 1,14 1,12 1,13 1,13 1,13 1,11 1,34 1,34 1,34 1,34 1,55 1,65 1,35 1,31 1,35 1,22 1,35 1,33 1,52 1,10 1,10 1,06 1,10 1,10 1,07 1,12 1,11 1,05 1,27 1,35 1,54 1,33

mould shrinkAge PArAllel/normAl 23°c 
schwund längs/quer 23°c % ISO 294-4 1,3/1,3 1,1/1,1 1,3/1,3 1,3/1,3 1,4/1,4 1,3/1,3 1,3/1,3 1,5/1,5 1,7/1,9 0,5/1,4 0,4/1,1 0,4/1,1 0,4/1,1 0,4/0,7 0,5/0,6 0,4/0,6 0,4/0,7 0,4/1,0 0,6/0,8 0,5/0,8 0,5/0,8 0,3/0,7 1,8/2,2 1,8/2,2 2,5/1,8 1,7/1,8 1,9/1,9 1,9/1,9 1,9/1,9 1,9/1,9 1,8/1,8 1,6/1,6 1,7/1,7 1,7/1,7 0,9/1,5

moisture AbsorPtion in wAter 23°c - 24h/sAturAtion 
feuchtigkeitsAufnAhme im wAsser 23°c - 24h/sättigung % ISO 62 1,5/8,5 1,5/8,5 1,5/8,5 1,5/8,5 2,7/8,5 2,5/7,5 2,7/8,5 3,0/9,0 2,8/8,5 1,9/8,0 1,8/6,0 1,8/6,0 1,8/6,0 1,2/4,0 1,9/7,0 2,0/7,0 2,0/7,5 1,8/6,0 2,1/8,0 1,8/6,5 1,8/6,5 1,6/5,5 2,3/7,0 2,3/7,0 1,5/6,0 2,2/7,0 2,8/9,0 2,7/8,5 2,7/8,5 2,5/8,5 1,8/7,0 2,2/7,5 2,0/7,0 1,2/4,0 1,9/6,0

unnotched chArPy imPAct strength 23°c
chArPy-schlAgzähigkeit 23°c KJ/m2 ISO 

179/1eU n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. 30 30 n.b. 37

unnotched chArPy imPAct strength -30°c 
chArPy-schlAgzähigkeit -30°c KJ/m2 ISO 

179/1eU n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b n.b. 45 n.b. 45 n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. - - - -

notched chArPy imPAct strength 23°c
chArPy-kerbschlAgzähigkeit 23°c KJ/m2  ISO 

179/1eA 5,0 4,5 5,0 5,0 5,0 4,7 5,0 5,0 8,0 12,0 8,0 10,0 9,0 14,0 14,0 12,0 11,0 14,0 6,5 14,0 10,0 16,0 8,0 10,0 n.b. 8,5 15,0 20,0 8,0 15,0 30,0 5,0 4,0 4,0 5,0

notched chArPy imPAct strength -30°c 
chArPy-kerbschlAgzähigkeit -30°c KJ/m2  ISO 

179/1eA 4,0 3,5 4,0 4,0 4,0 3,6 4,0 4,0 - 9,0 6,5 7,0 6,5 9,0 11,0 9,0 8,0 10,0 5,0 10,0 7,5 - 6,0 9,0 23,0 5,5 - - 5,0 - 24,0 - - - -

tensile yield stress 23°c
strecksPAnnung 23°c MPa ISO 527 81 85 85 85 80 89 90 80 70 180 155 190 180 200 230 180 160 180 130 170 170 230 65 70 44 57 62 48 70 60 43 85 90 76 120

tensile modulus 23°c 
zugmodul 23°c MPa ISO 527 3100 3300 3100 3100 3000 3300 3200 3000 2800 9500 8600 9600 10000 15000 18000 9500 8000 9400 5600 9500 10000 16400 2600 2600 1600 2200 2500 2000 2800 2600 1700 3700 4500 5600 5700

tensile yield strAin 23°c 
zugverformung 23°c % ISO 527 6,0 5,0 5,0 4,4 7,0 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

tensile strAin At breAk 23°c  
bruchdehnung 23°c % ISO 527 50,0 35,0 40,0 40,0 40,0 8,0 20,0 20,0 20,0 4,0 3,3 3,5 3,0 3,0 2,7 3,5 4,0 4,0 4,5 3,0 3,0 2,7 22,0 23,0 100,0 50,0 35,0 35,0 25,0 25,0 85,0 6,0 5,0 10,0 3,0

hdt - deflection temPerAture under loAd 0.45n/mm2 

hdt - verformungstemPerAtur unter belAstung 0.45n/mm2 °C ISO 75 225 230 225 230 210 210 210 160 150 250 250 250 250 250 250 220 220 220 210 220 220 220 185 185 130 160 160 160 160 160 160 220 220 220 245

hdt - deflection temPerAture under loAd 1.82n/mm2

hdt - verformungstemPerAtur unter belAstung 1.82n/mm2 °C ISO 75 75 85 75 75 90 90 90 65 65 250 250 250 250 250 250 210 210 210 180 210 210 210 85 85 60 75 65 65 65 60 60 110 110 110 230

heAt resistAnce - bAll test 125°c/165°c 
hitzebeständigkeit - kugeltest 125°c/165°c

IEC
60695-10-2 OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK - OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK

continuous service temPerAture 20000h 
dAuergebrAuchstemPerAtur 20000h °C IEC 60216 85 85 130 130 90 125 130 85 80 120 125 130 130 140 130 110 115 115 115 120 120 115 90 90 90 120 80 80 80 80 80 100 110 125 120

dielectric strength 2mm 
durchschlAgsfestigkeit 2mm KV/mm IEC 60243 18 18 18 18 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

surfAce resistivity 23°c 
sPezifischer oberflächenwiderstAnd 23°c  ohm IEC 60093 10*12 10*12 10*12 10*12 10*14 - - 10*14 10*14 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

volume resistivity 23°c 
sPezifischer durchgAngswiderstAnd 23°c ohm/m IEC 60093 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13

cti - comPArAtive trAcking index 3.2mm, sol. A
cti - kriechstromfestigkeit 3.2mm, sol. A V IEC 60112 600 600 600 600 600 600 600 600 600 550 550 550 550 550 550 550 550 550 550 550 550 550 600 600 600 600 500 500 500 500 550 550 550 550 550

oxygen index 
sAuerstoffindex % ISO 4589 28 28 28 28 28 28 28 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

flAmmAbility rAting 3.2 (1.6)mm  
entflAmmbArkeitsklAsse 3.2 (1.6)mm UL 94 V2 (V2) V2 (V2) V2(V2) V2 (V2) V2(V2) V2(V2) V2(V2) V2(V2) - Hb(Hb) (Hb) Hb(Hb) - Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) (Hb) Hb/(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) - Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb)

flAmmAbility rAting 0.8 (0.4)mm
entflAmmbArkeitsklAsse 0.8 (0.4)mm UL 94 V2 V2 V2(V2) V2 V2(V2) V2(V2) V2(V2) V2(V2) - Hb Hb Hb - Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb - Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb 

needle flAme test 2.0 (1.0 )mm 
nAdelflAmmen-test 2.0 (1.0 )mm

IEC
60695-11-5 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

glow wire flAmmAbility index 3.2 (0.8)mm
glühdrAht-test (entflAmmbArkeitsindex) 3.2 (0.8)mm °C IEC

60695-2-12 850 (750) 850 (750) 850 (850) 850 (750) - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

glow wire ignition test 3.2 (0.8)mm 
glühdrAht-test (zündtemPerAtur) 3.2 (0.8)mm °C IEC

60695-2-13 750 (775) 750 (775) 750 (775) 750 (775) - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

flAmmAbility rAting 355 x 100 x 1mm 
entflAmmbArkeitsklAsse 355 x 100 x 1mm

FMVSS
nO.302 SE SE SE SE - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
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TECHNICAL POLYAMIDE
TECHNISCHE pOLYAMIDE    UNFILLED           uNVERSTARKT     GLASS FIBRE REINFORCED    GLASFASERVERSTARKT            IMPACT MODIFIED   SCHLAGZAHMODIFIZIERT

MINERAL FILLED AND GLASS BEADS REINFORCED 
MINERALGEFuLLT uND GLASKuGELVERSTARKT

TYPE - TYp
POLYNIL
P50 FI

POLYNIL
P50 FL

POLYNIL 
P50 LHS

POLYNIL
P240 LHSV

FRIANYL
A 63  E0

FRIANYL
A 63 W

FRIANYL
A 63 H

FRIANYL
B 63 F

FRIANYL
B 63 ND

FRIANYL
A 63 GV30 

FRIANYL
A 63 WGV30

FRIANYL
A 63 HGV30

FRIANYL
A 63 HHGV30

FRIANYL
A 63 HGV50

FRIANYL
A 63 WGV55

FRIANYL
B 63 GV30

FRIANYL
B 63 WGV25

FRIANYL
B 63 WGV30

FRIANYL
B 63 HGV15

FRIANYL
B 63 HGV30

FRIANYL
B 63 HHGV30

FRIANYL
B 63 GV50

FRIANYL
A 63 NS10

FRIANYL
A 63 S10

FRIANYL
A 63 HS28

FRIANYL
A 63 H-HS06

FRIANYL
B 63 NS10

FRIANYL
B 63 NS20

FRIANYL
B 63 S

FRIANYL
B 63 S10

FRIANYL
B 63 HS20

FRIANYL
A 63 KV20

FRIANYL
A 63 KV30

FRIANYL
A 63 KV50

FRIANYL
A 63 FK1020

PROPERTIES UNIT STANDARD

PA6.6, unfilled,
internAlly
lubricAted, 2.7 
viscosity, fAst 
cycling, fdA 
comPliAnt

PA6.6, unfilled, 
nucleAted, 2.7
viscosity, fAst 
cycling

PA6.6, unfilled, 
high heAt Aging 
resistAnt, 2.7 
viscosity

PA6.6, unfilled,
high heAt Aging
resistAnt,
5 viscosity

PA6.6, unfilled, 
surfAce
lubricAted,
2.7 viscosity

PA6.6,
unfilled,
heAt
stAbilized,
2.7 viscosity

PA6.6, unfilled, 
high heAt Aging 
resistAnt, 2.7 
viscosity

PA6, unfilled,
nucleAted,
eAsy flowing

PA6, low
viscosity,
PermAnently 
flexible, dry 
imPAct resistAnt 
(dowels)

PA6.6 for injection 
moulding, 30% 
glAss fibres
reinforced

PA6.6, std. viscosity
for injection 
moulding, heAt stA-
bilized, 30% glAss 
fibres reinforced
(recognized ul94hb)

PA6.6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 30% 
glAss fibres
reinforced

PA6.6 for injection 
moulding, heAt
And hydrolisis
stAbilized, 30% 
glAss fibres
reinforced

PA6.6 for injection 
moulding, 50% 
glAss fibres 
reinforced, heAt 
stAbilized

PA6.6 for injection
moulding, heAt
stAbilized And 55%
glAss fibres reinforced

PA 6 for injection 
moulding, 30% glAss 
fibres reinforced.

PA 6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 25% 
glAss fibres
reinforced

PA 6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 30% 
glAss fibres
reinforced

PA 6 for injection 
moulding, heAt stA-
bilized, 15% glAss 
fibres reinforced

PA 6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 30% 
glAss fibres
reinforced

PA 6 for injection 
moulding, heAt
And hydrolisis
stAbilized, 30% 
glAss fibres
reinforced

PA 6 for injection 
moulding, 50% 
glAss fibres
reinforced.

PA6.6 for injection 
moulding, lower 
viscosity, imPAct 
modified

PA6.6 for injection 
moulding, imPAct 
modified

PA6.6 for injection 
moulding, mAximum
cold And dry
imPAct resistAnce

PA6.6 for injection 
moulding, imPAct 
modified, heAt 
stAbilized

PA 6 for injection 
moulding, lower 
viscosity, imPAct 
modified

PA 6 for injection 
moulding, lower 
viscosity, imPAct 
modified

PA 6 for injection 
moulding, imPAct 
modified

PA 6 for injection 
moulding, imPAct 
modified

 PA 6 for injection 
moulding, high 
cold And dry
imPAct resistAnce

PA6.6 for injection 
moulding, 20% 
glAss beAds
reinforced

PA6.6 for injection 
moulding, 30% 
glAss beAds
reinforced

PA6.6 for injection 
moulding, 50% 
glAss beAds
reinforced

PA6.6 for injection 
moulding,10% 
glAss fiber rein-
forced, 20% glAss 
beAds reinforced

EIGENSCHAFTEN EINHEIT VERFAHREN

PA6.6,
unverstärkt,
innengeschmiert, 
viskosität 2,7, 
kurze zyklus-
zeiten,
gemäss fdA

PA6.6,
unverstärkt,
nukleiert,
viskosität 2,7,
kurze
zykluszeiten

PA6.6,
unverstärkt,
sehr hohe
hitzebeständig-
keit,
viskosität 2.7

PA6.6,
unverstärkt, 
hitzestAbilisiert, 
viskosität 5

PA6.6,
unverstärkt,
oberflächen-
geschmiert, 
viskosität 2,7

PA6.6,
unverstärkt,
wärmestAbili-
siert
viskosität 2,7

PA6.6,
unverstärkt, 
hitzestAbilisiert 
viskosität 2,7

PA6,
unverstärkt, 
nukleiert, leicht 
fließend

PA6,
niederviskoser
sPritzgusstyP, 
dAuerelAstisch

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
30% glAsfAserver-
stärkt

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
wärmestAbilisiert, 
30% glAsfAserver-
stärkt, gelistet 
nAch ul94 hb.

PA6.6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP,
hitzestAbilisiert, 
30% glAsfAserver-
stärkt.

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
hitze und hydro-
lysebeständig, 
30% glAsfAserver-
stärkt

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
50% glAsfAserver-
stärkt,
hitzestAbilisiert

PA6.6, normAlviskoser
sPritzgusstyP,
wärmestAbilisiert,
55% glAsfAserverstärkt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP, 30% 
glAsfAserverstärkt

PA 6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
wärmestAbilisiert, 
25% glAsfAserver-
stärkt

PA 6, normAlvisko-
ser sPritzgusstyP, 
wärmestAbilisiert, 
30% glAsfAserver-
stärkt, flAmmge-
schützt, ul94 hb 
gelistet

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP, 15% 
glAsfAserverstärkt,
hitzestAbilisiert

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP, 30%
glAsfAserverstärkt,
hitzestAbilisiert

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP,
hitze-und hydro-
lysebeständig, 30%
glAsfAserverstärkt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP,50%
glAsfAserverstärkt

PA6.6,
sPritzgusstyP
niedrigere
viskosität,
trockenschlAgzäh
modifiziert

PA6.6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP,
trockenschlAg-
zäh
modifiziert

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 
höchste trocken-
und kälteschlAg-
zähigkeit

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP 
schlAgzäh
modifiziert,
hitzestAbilisiert

PA 6,
sPritzgusstyP
niedrigere
viskosität,
trockenschlAgzäh 
modifiziert

PA 6,
sPritzgusstyP
niedrigere
viskosität,
trockenschlAgzäh 
modifiziert

PA 6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP 
trockenschlAgzäh 
modifiziert

PA 6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP 
trockenschlAgzäh 
modifiziert

PA 6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 
hohetrocken- und 
kälteschlAgzä-
higkeit

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 20%
glAskugelverstärkt

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 30%
glAskugelverstärkt

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 50%
glAskugelverstärkt

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 
10% glAsfAserver-
stärkt, 20%
glAskugelverstärkt

density 23°c 
dichte 23°c g/cm3 ISO 1183 1,14 1,14 1,14 1,14 1,12 1,13 1,13 1,13 1,11 1,34 1,34 1,34 1,34 1,55 1,65 1,35 1,31 1,35 1,22 1,35 1,33 1,52 1,10 1,10 1,06 1,10 1,10 1,07 1,12 1,11 1,05 1,27 1,35 1,54 1,33

mould shrinkAge PArAllel/normAl 23°c 
schwund längs/quer 23°c % ISO 294-4 1,3/1,3 1,1/1,1 1,3/1,3 1,3/1,3 1,4/1,4 1,3/1,3 1,3/1,3 1,5/1,5 1,7/1,9 0,5/1,4 0,4/1,1 0,4/1,1 0,4/1,1 0,4/0,7 0,5/0,6 0,4/0,6 0,4/0,7 0,4/1,0 0,6/0,8 0,5/0,8 0,5/0,8 0,3/0,7 1,8/2,2 1,8/2,2 2,5/1,8 1,7/1,8 1,9/1,9 1,9/1,9 1,9/1,9 1,9/1,9 1,8/1,8 1,6/1,6 1,7/1,7 1,7/1,7 0,9/1,5

moisture AbsorPtion in wAter 23°c - 24h/sAturAtion 
feuchtigkeitsAufnAhme im wAsser 23°c - 24h/sättigung % ISO 62 1,5/8,5 1,5/8,5 1,5/8,5 1,5/8,5 2,7/8,5 2,5/7,5 2,7/8,5 3,0/9,0 2,8/8,5 1,9/8,0 1,8/6,0 1,8/6,0 1,8/6,0 1,2/4,0 1,9/7,0 2,0/7,0 2,0/7,5 1,8/6,0 2,1/8,0 1,8/6,5 1,8/6,5 1,6/5,5 2,3/7,0 2,3/7,0 1,5/6,0 2,2/7,0 2,8/9,0 2,7/8,5 2,7/8,5 2,5/8,5 1,8/7,0 2,2/7,5 2,0/7,0 1,2/4,0 1,9/6,0

unnotched chArPy imPAct strength 23°c
chArPy-schlAgzähigkeit 23°c KJ/m2 ISO 

179/1eU n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. 30 30 n.b. 37

unnotched chArPy imPAct strength -30°c 
chArPy-schlAgzähigkeit -30°c KJ/m2 ISO 

179/1eU n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b n.b. 45 n.b. 45 n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. - - - -

notched chArPy imPAct strength 23°c
chArPy-kerbschlAgzähigkeit 23°c KJ/m2  ISO 

179/1eA 5,0 4,5 5,0 5,0 5,0 4,7 5,0 5,0 8,0 12,0 8,0 10,0 9,0 14,0 14,0 12,0 11,0 14,0 6,5 14,0 10,0 16,0 8,0 10,0 n.b. 8,5 15,0 20,0 8,0 15,0 30,0 5,0 4,0 4,0 5,0

notched chArPy imPAct strength -30°c 
chArPy-kerbschlAgzähigkeit -30°c KJ/m2  ISO 

179/1eA 4,0 3,5 4,0 4,0 4,0 3,6 4,0 4,0 - 9,0 6,5 7,0 6,5 9,0 11,0 9,0 8,0 10,0 5,0 10,0 7,5 - 6,0 9,0 23,0 5,5 - - 5,0 - 24,0 - - - -

tensile yield stress 23°c
strecksPAnnung 23°c MPa ISO 527 81 85 85 85 80 89 90 80 70 180 155 190 180 200 230 180 160 180 130 170 170 230 65 70 44 57 62 48 70 60 43 85 90 76 120

tensile modulus 23°c 
zugmodul 23°c MPa ISO 527 3100 3300 3100 3100 3000 3300 3200 3000 2800 9500 8600 9600 10000 15000 18000 9500 8000 9400 5600 9500 10000 16400 2600 2600 1600 2200 2500 2000 2800 2600 1700 3700 4500 5600 5700

tensile yield strAin 23°c 
zugverformung 23°c % ISO 527 6,0 5,0 5,0 4,4 7,0 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

tensile strAin At breAk 23°c  
bruchdehnung 23°c % ISO 527 50,0 35,0 40,0 40,0 40,0 8,0 20,0 20,0 20,0 4,0 3,3 3,5 3,0 3,0 2,7 3,5 4,0 4,0 4,5 3,0 3,0 2,7 22,0 23,0 100,0 50,0 35,0 35,0 25,0 25,0 85,0 6,0 5,0 10,0 3,0

hdt - deflection temPerAture under loAd 0.45n/mm2 

hdt - verformungstemPerAtur unter belAstung 0.45n/mm2 °C ISO 75 225 230 225 230 210 210 210 160 150 250 250 250 250 250 250 220 220 220 210 220 220 220 185 185 130 160 160 160 160 160 160 220 220 220 245

hdt - deflection temPerAture under loAd 1.82n/mm2

hdt - verformungstemPerAtur unter belAstung 1.82n/mm2 °C ISO 75 75 85 75 75 90 90 90 65 65 250 250 250 250 250 250 210 210 210 180 210 210 210 85 85 60 75 65 65 65 60 60 110 110 110 230

heAt resistAnce - bAll test 125°c/165°c 
hitzebeständigkeit - kugeltest 125°c/165°c

IEC
60695-10-2 OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK - OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK

continuous service temPerAture 20000h 
dAuergebrAuchstemPerAtur 20000h °C IEC 60216 85 85 130 130 90 125 130 85 80 120 125 130 130 140 130 110 115 115 115 120 120 115 90 90 90 120 80 80 80 80 80 100 110 125 120

dielectric strength 2mm 
durchschlAgsfestigkeit 2mm KV/mm IEC 60243 18 18 18 18 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

surfAce resistivity 23°c 
sPezifischer oberflächenwiderstAnd 23°c  ohm IEC 60093 10*12 10*12 10*12 10*12 10*14 - - 10*14 10*14 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

volume resistivity 23°c 
sPezifischer durchgAngswiderstAnd 23°c ohm/m IEC 60093 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13

cti - comPArAtive trAcking index 3.2mm, sol. A
cti - kriechstromfestigkeit 3.2mm, sol. A V IEC 60112 600 600 600 600 600 600 600 600 600 550 550 550 550 550 550 550 550 550 550 550 550 550 600 600 600 600 500 500 500 500 550 550 550 550 550

oxygen index 
sAuerstoffindex % ISO 4589 28 28 28 28 28 28 28 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

flAmmAbility rAting 3.2 (1.6)mm  
entflAmmbArkeitsklAsse 3.2 (1.6)mm UL 94 V2 (V2) V2 (V2) V2(V2) V2 (V2) V2(V2) V2(V2) V2(V2) V2(V2) - Hb(Hb) (Hb) Hb(Hb) - Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) (Hb) Hb/(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) - Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb)

flAmmAbility rAting 0.8 (0.4)mm
entflAmmbArkeitsklAsse 0.8 (0.4)mm UL 94 V2 V2 V2(V2) V2 V2(V2) V2(V2) V2(V2) V2(V2) - Hb Hb Hb - Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb - Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb 

needle flAme test 2.0 (1.0 )mm 
nAdelflAmmen-test 2.0 (1.0 )mm

IEC
60695-11-5 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

glow wire flAmmAbility index 3.2 (0.8)mm
glühdrAht-test (entflAmmbArkeitsindex) 3.2 (0.8)mm °C IEC

60695-2-12 850 (750) 850 (750) 850 (850) 850 (750) - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

glow wire ignition test 3.2 (0.8)mm 
glühdrAht-test (zündtemPerAtur) 3.2 (0.8)mm °C IEC

60695-2-13 750 (775) 750 (775) 750 (775) 750 (775) - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

flAmmAbility rAting 355 x 100 x 1mm 
entflAmmbArkeitsklAsse 355 x 100 x 1mm

FMVSS
nO.302 SE SE SE SE - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
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TECHNICAL
POLYAMIDES

TECHNISCHE
POLYAMIDE

MINERAL FILLED AND GLASS BEADS REINFORCED       MINERALGEFuLLT uND GLASKuGELVERSTARKT    REPRO GRADES                   RECYCLING TYpEN

FRIANYL
A 63 HSG30

FRIANYL
A 63 SGGV2010

FRIANYL
B 63 KV15

FRIANYL
B 63 KV30

FRIANYL
B 63 WKV30

FRIANYL
B 63 KV50

FRIANYL
B 63 NKG20

FRIANYL
B 63 SG30

FRIANYL
B 63 SG40

RECONYL A RECONYL A 
GV30

RECONYL B RECONYL B
GV30

FRIANYL
ARX N

FRIANYL
ARX HLS05

FRIANYL
ARX S20

FRIANYL
ARX HGV15

FRIANYL
ARX HGV30

FRIANYL
ARX HGV40

PA6.6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized And
30% minerAl filled 

PA6.6 for injection 
moulding, 20% 
minerAl filled And 
10% glAss fibres 
reinforced

PA 6 for injection 
moulding, 15% glAss 
beAds reinforced

PA 6 for injection 
moulding, 30% glAss 
beAds reinforced

PA 6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 30% 
glAss beAds
reinforced

PA 6 for injection 
moulding, 50% glAss 
beAds reinforced

PA 6 for injection 
moulding, lower 
viscosity, 20%
minerAl filler

PA 6 for injection 
moulding, 30% 
silicAte filled

PA 6 for injection
moulding, 40%
silicAte filled

PA6.6, recycled PA6.6, recycled, 
30% glAss fibre 
reinforced

PA 6, recycled PA 6, recycled,
30% glAss fibre
reinforced

PA6.6
for injection 
moulding

PA6.6 for injection 
moulding, imPAct 
modified

PA6.6
for injection 
moulding

PA6.6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 15% 
glAss fibre
reinforced

PA6.6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 30% 
glAss fibre
reinforced

PA6.6 for
injection moulding, 
heAt stAbilized,
40% glAss fibre 
reinforced

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
hitzestAbilisiert, 
30% silikAtgefüllt

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 20% 
silikAtgefüllt, 10%
glAsfAserverstärkt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP, 15% 
glAskugelverstärkt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP, 30% 
glAskugelverstärkt

PA 6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
wärmestAbilisiert, 
30% glAskugelver-
stärkt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP, 50% 
glAskugelverstärkt

PA 6,
sPritzgusstyP
niedrigereviskosität,
20% kreidegefüllt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP,
30% silikAtgefüllt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP,
40% silikAtgefüllt

PA6.6,
regrAnulAt

PA6.6,
regrAnulAt,
30% glAsfAser-
verstärkt

PA 6,
regrAnulAt

PA 6,
regrAnulAt, 30% 
glAsfAserverstärkt

PA6.6,
sPritzgussquAlität

PA6.6,
sPritzgussquAlität, 
leichtfließend, 
schlAgzäh
modifiziert

PA6.6,
sPritzgussquAlität

PA6.6,
sPritzgussquAlität, 
hitzestAbilisiert, 
15% glAsfAserver-
stärkt

PA6.6,
sPritzgussquAlität, 
hitzestAbilisiert, 
30% glAsfAserver-
stärkt

PA6.6,
sPritzgussquAlität, 
hitzestAbilisiert, 
40% glAsfAserver-
stärkt

1,45 1,35 1,21 1,34 1,34 1,53 1,27 1,41 1,45 1,13 1,34 1,13 1,35 1,12 1,11 1,08 1,22 1,32 1,42

2,0/1,7 0,9/1,2 1,2/1,2 1,1/1,1 1,1/1,1 1,0/1,0 1,4/1,4 1,4/1,4 1,4/1,4 2,1/2,1 0,4/1,1 2,1/2,1 0,4/0,8 2,2/2,2 2,1/2,1 2,1/2,1 0,6/1,2 0,4/1,1 0,4/1,1

1,7/7,0 2,0/7,5 2,2/7,0 2,0/6,5 2,0/6,5 1,6/5,5 2,0/6,5 2,0/6,5 2,0/6,5 2,5/7,5 1,9/6,0 3,0/9,0 1,8/6,5 2,0/6,0 2,0/6,0 1,8/5,5 2,0/6,0 1,8/5,0 1,7/4,5

n.b. 42 n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. 43 35 45 40 38 n.b. 30 27 45 46

n.b. - - n.b. n.b. n.b. - - n.b. 38 - - 30 36 n.b. 30 26 42 43

7,5 5,0 6,0 6,0 6,0 7,0 9,0 10,0 4,0 3,5 4,0 4,0 6,0 2,8 4,5 3,0 4,5 7,0 9,0

7,2 - - 4,0 4,0 - - - 3,5 2,9 - - 4,0 2,7 4,0 2,5 3,6 5,5 7,0

64 108 75 80 80 90 65 60 85 65 180 75 130 60 51 45 89 132 148

3500 6000 3400 4000 4000 6000 3300 3500 5800 2700 9000 2700 8300 2500 2100 1800 4700 8200 11000

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

20,0 3,3 10,0 14,0 14,0 8,0 25,0 30,0 4,5 6,0 6,0 30,0 3,0 5,5 17,0 5,0 3,4 2,7 2,5

200 250 190 200 200 200 160 195 195 - 250 160 220 - 105 100 - 250 -

190 250 170 180 180 180 140 130 130 - 250 65 210 - 65 60 - 230 -

OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK - OK OK OK - - - - - -

130 120 100 110 115 115 100 100 105 90 110 80 105 90 90 90 90 100 100

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13

600 550 550 550 550 550 450 450 450 - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) (Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) - - - - - - - Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb)

Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb - - - - (Hb) - - Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb)

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

The information provided in this 
documentation corresponds to our technical 
knowledge at the date of its publication.
This information may be subject to revision at 
our discretion. The data provided fall within 
the average product properties and relate 
only to the material specified; the data may 
not be valid for our products when used 
in combination with any other materials or 
additives or in improper processes.
The data provided cannot be considered as 
specification limits; they are not intended to 
replace any testing you may need to conduct 
to determine for yourself the suitability of a
specific material for your particular purposes.
The data provided have been obtained from
tests which were carried out according to 
standard practice. The tests were performed 
on specimens DAM (dry as moulded 
conditions) according to ISO 1874-2, if no 
other conditions are required. Our technical 
service can complete the information 
included in this brochure by supplying 
additional data for further production and 
design. Technical data sheets and safety data 
sheets are available on request. 
All the products described are available in 
natural colour and black; in addition they 
can be supplied in a large range of colours 
tailored to specific customer requests. Some 
technical properties of coloured materials 
can deviate from the reported  values relating 
to  the natural grade.  All the products are 
available in bags, octabins and bulk. For best 
production processing, we suggest drying 
the material at 80-100°C for 2 hours; we also 
recommend verifying granule moisture 
before the use of products which have been 
in stock for over 6 months.

We assume no responsibility for the
improper use of the products described
in this document.

Wir übernehmen keine Haftung für
unsachgemäße Verwendung der in dieser 
Broschüre beschriebenen Produkte.

Die in dieser Broschüre enthaltenen Daten
entsprechen dem Informationsstand zum 
Zeitpunkt der Veröffentlichung. Diese Angaben 
können jederzeit von uns aktualisiert werden.
Die veröffentlichten Daten sind 
Durchschnittswerte und beziehen sich 
auf die aufgeführten Produkte. Die 
genannten Werte können abweichen wenn 
Fremdstoffe beigemischt  werden oder das 
Material unsachgemäß verarbeitet wird. 
Die veröffentlichten Daten dürfen nicht als 
Grenzwerte angesehen werden. Die Angaben 
können keine Tests ersetzen, die man für spezielle 
Applikationen benötigt. Die aufgeführten 
Werte stammen von Mustern, die gemäß den 
angegebenen Prüfverfahren ermittelt wurden.
Die Prüfungen beziehen sich auf den 
spritzfrischen Zustand (DAM=dry as molded) 
gemäß ISO 1874-2, sofern keine anderen
Konditionierbedingungen gefordert werden.
Unsere Technik kann Ihnen weitere Informationen 
zu dieser Tabelle übermitteln. Technische
Datenblätter sowie Sicherheitsdatenblätter sind 
auf Anfrage erhältlich. Die aufgelisteten Produkte
sind in den Farben Natur und Schwarz verfügbar. 
Darüber hinaus bieten wir eine breite Farbpalette 
an und können auf spezielle Kundenwünsche 
eingehen. Farbeinstellungen können in 
den technischen Werten im Vergleich zu 
Natureinstellungen abweichen.
Alle Materialien sind in Säcken, Oktabins und 
im Silo erhältlich. Um den Spritzgussprozess zu 
optimieren, sollte man das Produkt für 2 Stunden 
bei 80-100°C vortrocknen. Wir empfehlen Ihnen 
bei Materialien die länger als 6 Monate gelagert 
wurden die Feuchtigkeit vor der Verarbeitung zu 
überprüfen.
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TECHNICAL
POLYAMIDES

TECHNISCHE
POLYAMIDE

MINERAL FILLED AND GLASS BEADS REINFORCED       MINERALGEFuLLT uND GLASKuGELVERSTARKT    REPRO GRADES                   RECYCLING TYpEN

FRIANYL
A 63 HSG30

FRIANYL
A 63 SGGV2010

FRIANYL
B 63 KV15

FRIANYL
B 63 KV30

FRIANYL
B 63 WKV30

FRIANYL
B 63 KV50

FRIANYL
B 63 NKG20

FRIANYL
B 63 SG30

FRIANYL
B 63 SG40

RECONYL A RECONYL A 
GV30

RECONYL B RECONYL B
GV30

FRIANYL
ARX N

FRIANYL
ARX HLS05

FRIANYL
ARX S20

FRIANYL
ARX HGV15

FRIANYL
ARX HGV30

FRIANYL
ARX HGV40

PA6.6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized And
30% minerAl filled 

PA6.6 for injection 
moulding, 20% 
minerAl filled And 
10% glAss fibres 
reinforced

PA 6 for injection 
moulding, 15% glAss 
beAds reinforced

PA 6 for injection 
moulding, 30% glAss 
beAds reinforced

PA 6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 30% 
glAss beAds
reinforced

PA 6 for injection 
moulding, 50% glAss 
beAds reinforced

PA 6 for injection 
moulding, lower 
viscosity, 20%
minerAl filler

PA 6 for injection 
moulding, 30% 
silicAte filled

PA 6 for injection
moulding, 40%
silicAte filled

PA6.6, recycled PA6.6, recycled, 
30% glAss fibre 
reinforced

PA 6, recycled PA 6, recycled,
30% glAss fibre
reinforced

PA6.6
for injection 
moulding

PA6.6 for injection 
moulding, imPAct 
modified

PA6.6
for injection 
moulding

PA6.6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 15% 
glAss fibre
reinforced

PA6.6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 30% 
glAss fibre
reinforced

PA6.6 for
injection moulding, 
heAt stAbilized,
40% glAss fibre 
reinforced

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
hitzestAbilisiert, 
30% silikAtgefüllt

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 20% 
silikAtgefüllt, 10%
glAsfAserverstärkt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP, 15% 
glAskugelverstärkt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP, 30% 
glAskugelverstärkt

PA 6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
wärmestAbilisiert, 
30% glAskugelver-
stärkt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP, 50% 
glAskugelverstärkt

PA 6,
sPritzgusstyP
niedrigereviskosität,
20% kreidegefüllt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP,
30% silikAtgefüllt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP,
40% silikAtgefüllt

PA6.6,
regrAnulAt

PA6.6,
regrAnulAt,
30% glAsfAser-
verstärkt

PA 6,
regrAnulAt

PA 6,
regrAnulAt, 30% 
glAsfAserverstärkt

PA6.6,
sPritzgussquAlität

PA6.6,
sPritzgussquAlität, 
leichtfließend, 
schlAgzäh
modifiziert

PA6.6,
sPritzgussquAlität

PA6.6,
sPritzgussquAlität, 
hitzestAbilisiert, 
15% glAsfAserver-
stärkt

PA6.6,
sPritzgussquAlität, 
hitzestAbilisiert, 
30% glAsfAserver-
stärkt

PA6.6,
sPritzgussquAlität, 
hitzestAbilisiert, 
40% glAsfAserver-
stärkt

1,45 1,35 1,21 1,34 1,34 1,53 1,27 1,41 1,45 1,13 1,34 1,13 1,35 1,12 1,11 1,08 1,22 1,32 1,42

2,0/1,7 0,9/1,2 1,2/1,2 1,1/1,1 1,1/1,1 1,0/1,0 1,4/1,4 1,4/1,4 1,4/1,4 2,1/2,1 0,4/1,1 2,1/2,1 0,4/0,8 2,2/2,2 2,1/2,1 2,1/2,1 0,6/1,2 0,4/1,1 0,4/1,1

1,7/7,0 2,0/7,5 2,2/7,0 2,0/6,5 2,0/6,5 1,6/5,5 2,0/6,5 2,0/6,5 2,0/6,5 2,5/7,5 1,9/6,0 3,0/9,0 1,8/6,5 2,0/6,0 2,0/6,0 1,8/5,5 2,0/6,0 1,8/5,0 1,7/4,5

n.b. 42 n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. 43 35 45 40 38 n.b. 30 27 45 46

n.b. - - n.b. n.b. n.b. - - n.b. 38 - - 30 36 n.b. 30 26 42 43

7,5 5,0 6,0 6,0 6,0 7,0 9,0 10,0 4,0 3,5 4,0 4,0 6,0 2,8 4,5 3,0 4,5 7,0 9,0

7,2 - - 4,0 4,0 - - - 3,5 2,9 - - 4,0 2,7 4,0 2,5 3,6 5,5 7,0

64 108 75 80 80 90 65 60 85 65 180 75 130 60 51 45 89 132 148

3500 6000 3400 4000 4000 6000 3300 3500 5800 2700 9000 2700 8300 2500 2100 1800 4700 8200 11000

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

20,0 3,3 10,0 14,0 14,0 8,0 25,0 30,0 4,5 6,0 6,0 30,0 3,0 5,5 17,0 5,0 3,4 2,7 2,5

200 250 190 200 200 200 160 195 195 - 250 160 220 - 105 100 - 250 -

190 250 170 180 180 180 140 130 130 - 250 65 210 - 65 60 - 230 -

OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK - OK OK OK - - - - - -

130 120 100 110 115 115 100 100 105 90 110 80 105 90 90 90 90 100 100

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13

600 550 550 550 550 550 450 450 450 - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) (Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) - - - - - - - Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb)

Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb - - - - (Hb) - - Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb)

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

The information provided in this 
documentation corresponds to our technical 
knowledge at the date of its publication.
This information may be subject to revision at 
our discretion. The data provided fall within 
the average product properties and relate 
only to the material specified; the data may 
not be valid for our products when used 
in combination with any other materials or 
additives or in improper processes.
The data provided cannot be considered as 
specification limits; they are not intended to 
replace any testing you may need to conduct 
to determine for yourself the suitability of a
specific material for your particular purposes.
The data provided have been obtained from
tests which were carried out according to 
standard practice. The tests were performed 
on specimens DAM (dry as moulded 
conditions) according to ISO 1874-2, if no 
other conditions are required. Our technical 
service can complete the information 
included in this brochure by supplying 
additional data for further production and 
design. Technical data sheets and safety data 
sheets are available on request. 
All the products described are available in 
natural colour and black; in addition they 
can be supplied in a large range of colours 
tailored to specific customer requests. Some 
technical properties of coloured materials 
can deviate from the reported  values relating 
to  the natural grade.  All the products are 
available in bags, octabins and bulk. For best 
production processing, we suggest drying 
the material at 80-100°C for 2 hours; we also 
recommend verifying granule moisture 
before the use of products which have been 
in stock for over 6 months.

We assume no responsibility for the
improper use of the products described
in this document.

Wir übernehmen keine Haftung für
unsachgemäße Verwendung der in dieser 
Broschüre beschriebenen Produkte.

Die in dieser Broschüre enthaltenen Daten
entsprechen dem Informationsstand zum 
Zeitpunkt der Veröffentlichung. Diese Angaben 
können jederzeit von uns aktualisiert werden.
Die veröffentlichten Daten sind 
Durchschnittswerte und beziehen sich 
auf die aufgeführten Produkte. Die 
genannten Werte können abweichen wenn 
Fremdstoffe beigemischt  werden oder das 
Material unsachgemäß verarbeitet wird. 
Die veröffentlichten Daten dürfen nicht als 
Grenzwerte angesehen werden. Die Angaben 
können keine Tests ersetzen, die man für spezielle 
Applikationen benötigt. Die aufgeführten 
Werte stammen von Mustern, die gemäß den 
angegebenen Prüfverfahren ermittelt wurden.
Die Prüfungen beziehen sich auf den 
spritzfrischen Zustand (DAM=dry as molded) 
gemäß ISO 1874-2, sofern keine anderen
Konditionierbedingungen gefordert werden.
Unsere Technik kann Ihnen weitere Informationen 
zu dieser Tabelle übermitteln. Technische
Datenblätter sowie Sicherheitsdatenblätter sind 
auf Anfrage erhältlich. Die aufgelisteten Produkte
sind in den Farben Natur und Schwarz verfügbar. 
Darüber hinaus bieten wir eine breite Farbpalette 
an und können auf spezielle Kundenwünsche 
eingehen. Farbeinstellungen können in 
den technischen Werten im Vergleich zu 
Natureinstellungen abweichen.
Alle Materialien sind in Säcken, Oktabins und 
im Silo erhältlich. Um den Spritzgussprozess zu 
optimieren, sollte man das Produkt für 2 Stunden 
bei 80-100°C vortrocknen. Wir empfehlen Ihnen 
bei Materialien die länger als 6 Monate gelagert 
wurden die Feuchtigkeit vor der Verarbeitung zu 
überprüfen.
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TECHNICAL
POLYAMIDES

TECHNISCHE
POLYAMIDE

MINERAL FILLED AND GLASS BEADS REINFORCED       MINERALGEFuLLT uND GLASKuGELVERSTARKT    REPRO GRADES                   RECYCLING TYpEN

FRIANYL
A 63 HSG30

FRIANYL
A 63 SGGV2010

FRIANYL
B 63 KV15

FRIANYL
B 63 KV30

FRIANYL
B 63 WKV30

FRIANYL
B 63 KV50

FRIANYL
B 63 NKG20

FRIANYL
B 63 SG30

FRIANYL
B 63 SG40

RECONYL A RECONYL A 
GV30

RECONYL B RECONYL B
GV30

FRIANYL
ARX N

FRIANYL
ARX HLS05

FRIANYL
ARX S20

FRIANYL
ARX HGV15

FRIANYL
ARX HGV30

FRIANYL
ARX HGV40

PA6.6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized And
30% minerAl filled 

PA6.6 for injection 
moulding, 20% 
minerAl filled And 
10% glAss fibres 
reinforced

PA 6 for injection 
moulding, 15% glAss 
beAds reinforced

PA 6 for injection 
moulding, 30% glAss 
beAds reinforced

PA 6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 30% 
glAss beAds
reinforced

PA 6 for injection 
moulding, 50% glAss 
beAds reinforced

PA 6 for injection 
moulding, lower 
viscosity, 20%
minerAl filler

PA 6 for injection 
moulding, 30% 
silicAte filled

PA 6 for injection
moulding, 40%
silicAte filled

PA6.6, recycled PA6.6, recycled, 
30% glAss fibre 
reinforced

PA 6, recycled PA 6, recycled,
30% glAss fibre
reinforced

PA6.6
for injection 
moulding

PA6.6 for injection 
moulding, imPAct 
modified

PA6.6
for injection 
moulding

PA6.6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 15% 
glAss fibre
reinforced

PA6.6 for injection 
moulding, heAt
stAbilized, 30% 
glAss fibre
reinforced

PA6.6 for
injection moulding, 
heAt stAbilized,
40% glAss fibre 
reinforced

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
hitzestAbilisiert, 
30% silikAtgefüllt

PA6.6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP, 20% 
silikAtgefüllt, 10%
glAsfAserverstärkt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP, 15% 
glAskugelverstärkt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP, 30% 
glAskugelverstärkt

PA 6,
normAlviskoser
sPritzgusstyP,
wärmestAbilisiert, 
30% glAskugelver-
stärkt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP, 50% 
glAskugelverstärkt

PA 6,
sPritzgusstyP
niedrigereviskosität,
20% kreidegefüllt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP,
30% silikAtgefüllt

PA 6,
normAlviskoser 
sPritzgusstyP,
40% silikAtgefüllt

PA6.6,
regrAnulAt

PA6.6,
regrAnulAt,
30% glAsfAser-
verstärkt

PA 6,
regrAnulAt

PA 6,
regrAnulAt, 30% 
glAsfAserverstärkt

PA6.6,
sPritzgussquAlität

PA6.6,
sPritzgussquAlität, 
leichtfließend, 
schlAgzäh
modifiziert

PA6.6,
sPritzgussquAlität

PA6.6,
sPritzgussquAlität, 
hitzestAbilisiert, 
15% glAsfAserver-
stärkt

PA6.6,
sPritzgussquAlität, 
hitzestAbilisiert, 
30% glAsfAserver-
stärkt

PA6.6,
sPritzgussquAlität, 
hitzestAbilisiert, 
40% glAsfAserver-
stärkt

1,45 1,35 1,21 1,34 1,34 1,53 1,27 1,41 1,45 1,13 1,34 1,13 1,35 1,12 1,11 1,08 1,22 1,32 1,42

2,0/1,7 0,9/1,2 1,2/1,2 1,1/1,1 1,1/1,1 1,0/1,0 1,4/1,4 1,4/1,4 1,4/1,4 2,1/2,1 0,4/1,1 2,1/2,1 0,4/0,8 2,2/2,2 2,1/2,1 2,1/2,1 0,6/1,2 0,4/1,1 0,4/1,1

1,7/7,0 2,0/7,5 2,2/7,0 2,0/6,5 2,0/6,5 1,6/5,5 2,0/6,5 2,0/6,5 2,0/6,5 2,5/7,5 1,9/6,0 3,0/9,0 1,8/6,5 2,0/6,0 2,0/6,0 1,8/5,5 2,0/6,0 1,8/5,0 1,7/4,5

n.b. 42 n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. n.b. 43 35 45 40 38 n.b. 30 27 45 46

n.b. - - n.b. n.b. n.b. - - n.b. 38 - - 30 36 n.b. 30 26 42 43

7,5 5,0 6,0 6,0 6,0 7,0 9,0 10,0 4,0 3,5 4,0 4,0 6,0 2,8 4,5 3,0 4,5 7,0 9,0

7,2 - - 4,0 4,0 - - - 3,5 2,9 - - 4,0 2,7 4,0 2,5 3,6 5,5 7,0

64 108 75 80 80 90 65 60 85 65 180 75 130 60 51 45 89 132 148

3500 6000 3400 4000 4000 6000 3300 3500 5800 2700 9000 2700 8300 2500 2100 1800 4700 8200 11000

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

20,0 3,3 10,0 14,0 14,0 8,0 25,0 30,0 4,5 6,0 6,0 30,0 3,0 5,5 17,0 5,0 3,4 2,7 2,5

200 250 190 200 200 200 160 195 195 - 250 160 220 - 105 100 - 250 -

190 250 170 180 180 180 140 130 130 - 250 65 210 - 65 60 - 230 -

OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK OK/OK - OK OK OK - - - - - -

130 120 100 110 115 115 100 100 105 90 110 80 105 90 90 90 90 100 100

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13

600 550 550 550 550 550 450 450 450 - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) (Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb) - - - - - - - Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb)

Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb Hb - - - - (Hb) - - Hb(Hb) Hb(Hb) Hb(Hb)

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

- - - - - - - - - - - - - - - - - - -

The information provided in this 
documentation corresponds to our technical 
knowledge at the date of its publication.
This information may be subject to revision at 
our discretion. The data provided fall within 
the average product properties and relate 
only to the material specified; the data may 
not be valid for our products when used 
in combination with any other materials or 
additives or in improper processes.
The data provided cannot be considered as 
specification limits; they are not intended to 
replace any testing you may need to conduct 
to determine for yourself the suitability of a
specific material for your particular purposes.
The data provided have been obtained from
tests which were carried out according to 
standard practice. The tests were performed 
on specimens DAM (dry as moulded 
conditions) according to ISO 1874-2, if no 
other conditions are required. Our technical 
service can complete the information 
included in this brochure by supplying 
additional data for further production and 
design. Technical data sheets and safety data 
sheets are available on request. 
All the products described are available in 
natural colour and black; in addition they 
can be supplied in a large range of colours 
tailored to specific customer requests. Some 
technical properties of coloured materials 
can deviate from the reported  values relating 
to  the natural grade.  All the products are 
available in bags, octabins and bulk. For best 
production processing, we suggest drying 
the material at 80-100°C for 2 hours; we also 
recommend verifying granule moisture 
before the use of products which have been 
in stock for over 6 months.

We assume no responsibility for the
improper use of the products described
in this document.

Wir übernehmen keine Haftung für
unsachgemäße Verwendung der in dieser 
Broschüre beschriebenen Produkte.

Die in dieser Broschüre enthaltenen Daten
entsprechen dem Informationsstand zum 
Zeitpunkt der Veröffentlichung. Diese Angaben 
können jederzeit von uns aktualisiert werden.
Die veröffentlichten Daten sind 
Durchschnittswerte und beziehen sich 
auf die aufgeführten Produkte. Die 
genannten Werte können abweichen wenn 
Fremdstoffe beigemischt  werden oder das 
Material unsachgemäß verarbeitet wird. 
Die veröffentlichten Daten dürfen nicht als 
Grenzwerte angesehen werden. Die Angaben 
können keine Tests ersetzen, die man für spezielle 
Applikationen benötigt. Die aufgeführten 
Werte stammen von Mustern, die gemäß den 
angegebenen Prüfverfahren ermittelt wurden.
Die Prüfungen beziehen sich auf den 
spritzfrischen Zustand (DAM=dry as molded) 
gemäß ISO 1874-2, sofern keine anderen
Konditionierbedingungen gefordert werden.
Unsere Technik kann Ihnen weitere Informationen 
zu dieser Tabelle übermitteln. Technische
Datenblätter sowie Sicherheitsdatenblätter sind 
auf Anfrage erhältlich. Die aufgelisteten Produkte
sind in den Farben Natur und Schwarz verfügbar. 
Darüber hinaus bieten wir eine breite Farbpalette 
an und können auf spezielle Kundenwünsche 
eingehen. Farbeinstellungen können in 
den technischen Werten im Vergleich zu 
Natureinstellungen abweichen.
Alle Materialien sind in Säcken, Oktabins und 
im Silo erhältlich. Um den Spritzgussprozess zu 
optimieren, sollte man das Produkt für 2 Stunden 
bei 80-100°C vortrocknen. Wir empfehlen Ihnen 
bei Materialien die länger als 6 Monate gelagert 
wurden die Feuchtigkeit vor der Verarbeitung zu 
überprüfen.
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