I NILIT Plastics I'J NILIT Frisetta

Engineering compounds

TECHNICAL
POLYAMIDES

TECHNISCHE
POLYAMIDE



PHISICAL
PHYSIKALISCH

MECHANICAL - MECHANISCH

THERMAL - TERMISCH

ELECTRICAL - ELEKTRISCH

FLAMMABILITY - ENTFLAMMBARKEIT

TECHNICAL POLYAMIDE
TECHNISCHE POLYAMIDE

POLYNIL
P240 LHSV

TYPE - TYP

PROPERTIES

EIGENSCHAFTEN

DENSITY 23°C
DICHTE 23°C

MOULD SHRINKAGE PARALLEL/NORMAL 23°C
SCHWUND LANGS/QUER 23°C

MOISTURE ABSORPTION IN WATER 23°C - 24H/SATURATION
FEUCHTIGKEITSAUFNAHME IM WASSER 23°C - 24H/SATTIGUNG

UNNOTCHED CHARPY IMPACT STRENGTH 23°C
CHARPY-SCHLAGZAHIGKEIT 23°C

UNNOTCHED CHARPY IMPACT STRENGTH -30°C
CHARPY-SCHLAGZAHIGKEIT -30°C

NOTCHED CHARPY IMPACT STRENGTH 23°C
CHARPY-KERBSCHLAGZAHIGKEIT 23°C

NOTCHED CHARPY IMPACT STRENGTH -30°C
CHARPY-KERBSCHLAGZAHIGKEIT -30°C

TENSILE YIELD STRESS 23°C
STRECKSPANNUNG 23°C

TENSILE MODULUS 23°C
ZUGMODUL 23°C

TENSILE YIELD STRAIN 23°C
ZUGVERFORMUNG 23°C

TENSILE STRAIN AT BREAK 23°C
BRUCHDEHNUNG 23°C

HDT - DEFLECTION TEMPERATURE UNDER LOAD 0.45N/mm?

HDT - VERFORMUNGSTEMPERATUR UNTER BELASTUNG 0.45N/mm’

HDT - DEFLECTION TEMPERATURE UNDER LOAD 1.82N/mm?

HDT - VERFORMUNGSTEMPERATUR UNTER BELASTUNG 1.82N/mm?

HEAT RESISTANCE - BALL TEST 125°C/165°C
HITZEBESTANDIGKEIT - KUGELTEST 125°C/165°C

CONTINUOUS SERVICE TEMPERATURE 20000H
DAUERGEBRAUCHSTEMPERATUR 20000H

DIELECTRIC STRENGTH 2mm
DURCHSCHLAGSFESTIGKEIT 2mm

SURFACE RESISTIVITY 23°C
SPEZIFISCHER OBERFLACHENWIDERSTAND 23°C

VOLUME RESISTIVITY 23°C
SPEZIFISCHER DURCHGANGSWIDERSTAND 23°C

CTI - COMPARATIVE TRACKING INDEX 3.2mm, SOL. A
CTI - KRIECHSTROMFESTIGKEIT 3.2mm, SOL. A

OXYGEN INDEX
SAUERSTOFFINDEX

FLAMMABILITY RATING 3.2 (1.6)mm
ENTFLAMMBARKEITSKLASSE 3.2 (1.6)mm

FLAMMABILITY RATING 0.8 (0.4)mm
ENTFLAMMBARKEITSKLASSE 0.8 (0.4)mm

NEEDLE FLAME TEST 2.0 (1.0)mm
NADELFLAMMEN-TEST 2.0 (1.0)mm

GLOW WIRE FLAMMABILITY INDEX 3.2 (0.8) mm
GLUHDRAHT-TEST (ENTFLAMMBARKEITSINDEX) 3.2 (0.8)mm

GLOW WIRE IGNITION TEST 3.2 (0.8)mm
GLUHDRAHT-TEST (ZUNDTEMPERATUR) 3.2 (0.8)mm

FLAMMABILITY RATING 355 X 100 X Imm
ENTFLAMMBARKEITSKLASSE 355 X 100 X 1mm
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STANDARD

VERFAHREN

1SO 1183
1SO 294-4

1SO 62

ISO
179/1eU

1SO
179/1eU
1SO

179/1eA

ISO
179/1eA

IS0 527
IS0 527
IS0 527
1SO 527
IS0 75
IS0 75
606;ESC-10-2
IEC 60216
IEC 60243
IEC 60093
IEC 60093
IEC 60112
1SO 4589
UL 94

UL 94

IEC
60695-11-5
IEC
60695-2-12
IEC
60695-2-13

FMVSS
NO.302

POLYNIL
P50 FI

PA6.6, UNFILLED,
INTERNALLY
LUBRICATED, 2.7
VISCOSITY, FAST
CYCLING, FDA
COMPLIANT

PA6.6, .
UNVERSTARKT,
INNENGESCHMIERT,
VISKOSITAT 2,7,
KURZE ZYKLUS"
ZEITEN,
GEMASS FDA
1,14
1,3/1,3
1,5/8,5
N.B.
N.B.
5,0
4,0
81
3100
6,0
50,0
225
75
0K/0K
85
18
10*12
10*13
600
28

V2 (V2)

V2

850 (750)
750 (775)

SE

POLYNIL
P50 FL

PA6.6, UNFILLED,
NUCLEATED, 2.7

VISCOSITY, FAST
CYCLING

6.6,
UNVERSTARKT,

KLEIERT,
VISKOSITAT 2,7,

RZE
ZYKLUSZEITEN

x<=c3
SHS=D

1,14

1,1/1,1

1,5/8,5

4,5

3,5

85

3300

5,0

35,0

230

85

0K/0K

85

18

10*12

10*13

600

28

V2 (V2)

V2

850 (750)

750 (775)

SE

POLYNIL
P50 LHS

PA6.6, UNFILLED,
HIGH HEAT AGING
RESISTANT, 2.7
VISCOSITY

PA6.6,
UNVERSTARKT,

SEHR HOHE
HITZEBESTANDIG-

5%%05/7’/‘(7’ 2.7
1,14
1,3/1,3
1,5/8,5
N.B.
N.B.
5,0
4,0
85
3100
5,0
40,0
225
75
OK/OK
130
18
10*12
1013
600
28
V2(V2)

V2(V2)

850 (850)
750 (775)

SE

PA6.6, UNFILLED,
HIGH HEAT AGING
RESIS

ISTANT,

5 VISCOSITY

PAG.6,
UNVERSTARKT,

HITZESTABILISIERT,
VISKOSITAT

5

1,14

1,3/1,3

1,5/8,5

N.B.

N.B.

5,0

4,0

85

3100

4,4

40,0

230

75

0K/O0K

130

18

10*12

10*13

600

28

V2 (V2)

V2

850 (750)

750 (775)

SE

FRIANYL
A63 EO

PA6.6, UNFILLED,
SURFACE
LUBRICATED,

2.7 VISCOSITY

PAG.6,
UNVERSTARKT,
OBERFLACHEN-
GESCHMIERT,

VISKOSITAT 2,7

1,12
1,4/1,4
2,7/8,5

N.B.

N.B.

5,0

4,0

80
3000
7,0
40,0
210
90
0K/O0K

90

10*14
10*13
600
28
V2(V2)

V2(V2)

FRIANYL
A63W

PA6.6,
UNFILLED,
HEAT
STABILIZED,
2.7 VISCOSITY

PAG.6,
UNVERSTARKT,
WARMESTABIL]-
SIERT
VISKOSITAT 2,7

1,13
1,3/1,3
2,5/7,5

N.B.

N.B.

4,7

3,6

89

3300

8,0
210
90
0K/O0K

125

10*13
600
28
V2(V2)

V2(V2)



UNVERSTARKT

FRIANYL
B63F

FRIANYL
A63H

PA6.6, UNFILLED,
HIGH HEAT AGING
RESISTANT, 2.7
VISCOSITY

PA6.6,
UNVERSTARKT,
HITZESTABILISIERT
VISKOSITAT 2,7

1,13
1,3/1,3
2,7/8,5

N.B.

N.B.

5,0

4,0

90

3200

20,0
210
90
0K/O0K

130

10*13
600
28
V2(V2)

V2(V2)

PA6, UNFILLED,
NUCLEATED,
EASY FLOWING

PAG6, .
UNVERSTARKT,

NUKLEIERT, LEICHT

FLIEBEND

1,13

1,5/1,5

3,0/9,0

N.B.

N.B.

5,0

4,0

80

3000

20,0

160

65

0K/0K

85

10*14

10*13

600

V2(V2)

V2(V2)

FRIANYL
B 63 ND

PAG, LOW
VISCOSITY,
PERMANENTLY
FLEXIBLE, DRY
IMPACT RESISTANT
(DOWELS)

PA6,
NIEDERVISKOSER
SPRITZGUSSTYP,
DAUERELASTISCH

1,11
1,7/1,9
2,8/8,5

N.B.

N.B.

8,0

70

2800

20,0
150
65
0K/O0K

80

10*14
10*13

600

FRIANYL
A 63 GV30

PA6.6 FOR INJECTION
MOULDING, 30%
GLASS FIBRES
REINFORCED

PA6.6,
NORMALVISKOSER
SPRITZGUSSTYP,

30% GLASFASERVER-
STARKT

1,34

0,5/1,4

1,9/8,0

N.B.

N.B.

12,0

9,0

180

9500

4,0

250

250

0K/O0K

120

10*13

550

HB(HB)

HB

FRIANYL
A 63 WGV30
PA6.6, STD. VISCOSITY
FOR INJECTION
MOULDING, HEAT STA
BILIZED, 30% GLASS
FIBRES REINFORCED
(RECOGNIZED UL94HB)
PA6.6,
NORMALVISKOSER
SPRITZGUSSTYP,
WARMESTABILISIERT,
30% GLASFASERVER-
STARKT, GELISTET
NACH UL94 HB.
1,34
0,4/1,1
1,8/6,0
N.B.
N.B.
8,0
6,5
155
8600
3,3
250
250
0K/OK
125
10*13
550
(HB)
HB

GLASS FIBRE REINFORCED

FRIANYL
A 63 HGV30

PAG6.6 FOR INJECTION
MOULDING, HEAT
STABILIZED, 30%
GLASS FIBRES
REINFORCED

PA6.6,
NORMALVISKOSER
SPRITZGUSSTYP,
HITZESTABILISIERT,
30% GLASFASERVER-
STARKT.

1,34
0,4/1,1
1,8/6,0

N.B.

N.B.

10,0

7,0

190

9600

3,5

250

250
0K/0K

130

10*13

550

HB(HB)

HB

FRIANYL
A 63 HHGV30

PA6.6 FOR INJECTION
MOULDING, HEAT
AND HYDROLISIS
STABILIZED, 30%
GLASS FIBRES
REINFORCED

PAG.6,
NORMALVISKOSER
SPRITZGUSSTYP,
HITZE UND HYDRO-
LYSEBESTANDIG,
30% GLASFASERVER-
STARKT

1,34
0,4/1,1
1,8/6,0

N.B.

N.B.

9,0
6,5
180

10000

3,0

250

250
0K/0K

130

10*13

550

FRIANYL
A 63 HGV50

PA6.6 FOR INJECTION
MOULDING, 50%
GLASS FIBRES
REINFORCED, HEAT
STABILIZED

PAG6.6,
NORMALVISKOSER
SPRITZGUSSTYP,
50% GLASFASERVER-

RITSESTABILISIERT
1,55
0,4/0,7
1,2/4,0
N.B.
N.B.
14,0
9,0
200

15000

3,0

250

250
0K/0K

140

10*13

550

HB(HB)

HB

FRIANYL
A 63 WGV55

PA6.6 FOR INJECTION
MOULDING, HEAT
STABILIZED AND 55%
GLASS FIBRES REINFORCED

PAG.6, NORMALVISKOSER
SPRITZGUSSTYP,
WARMESTABILISIERT,

FRIANYL
B 63 GV30

PA 6 FOR INJECTION
MOULDING, 30% GLASS
FIBRES REINFORCED.

PA 6,
NORMALVISKOSER
SPRITZGUSSTYP, 30%

55% GLASFASERVERSTARKT ~ GLASFASERVERSTARKT

1,65

0,5/0,6

1,9/7,0

N.B.

N.B.

14,0

11,0

230

18000

2,7

250

250

0K/0K

130

10*13

550

HB(HB)

HB

1,35

0,4/0,6

2,0/7,0

N.B.

N.B.

12,0

9,0

180

9500

3,5

220

210

0K/O0K

110

10*13

550

HB(HB)

HB



FRIANYL
B 63 WGV25

PA 6 FOR INJECTION
MOULDING, HEAT
STABILIZED, 25%
GLASS FIBRES
REINFORCED

PA6,
NORMALVISKOSER
SPRITZGUSSTYP,
WARMESTABILISIERT,
25% GLASFASERVER:
STARKT

1,31
0,4/0,7
2,0/7,5

N.B

N.B

11,0

8,0

160

8000

4,0

220

210
0K/O0K

115

10*13

550

HB(HB)

HB

GLASFASERVERSTARKT

FRIANYL
B 63 WGV30

PA 6 FOR INJECTION
MOULDING, HEAT
STABILIZED, 30%
GLASS FIBRES
REINFORCED

PA 6, NORMALVISKO-
SER SPRITZGUSSTYP,
WARMESTABILISIERT,
30% GLASFASERVER:
STARKT, FLAMMGE-
SCHUTZT, UL94 HB
GELISTET
1,35
0,4/1,0
1,8/6,0
N.B.
N.B.
14,0
10,0

180

9400

4,0

220

210
0K/O0K

115

10*13

550

(HB)

HB

FRIANYL
B 63 HGV15

PA 6 FOR INJECTION
MOULDING, HEAT STA-
BILIZED, 15% GLASS
FIBRES REINFORCED

PA 6,
NORMALVISKOSER
SPRITZGUSSTYP, 15%
GLASFASERVERSTARKT,
HITZESTABILISIERT

1,22
0,6/0,8
2,1/8,0

N.B.

45
6,5
5,0

130

5600

4,5

210

180
0K/O0K

115

10*13

550

HB/(HB)

HB

FRIANYL
B 63 HGV30

PA 6 FOR INJECTION
MOULDING, HEAT
STABILIZED, 30%
GLASS FIBRES
REINFORCED

PA 6,
NORMALVISKOSER
SPRITZGUSSTYP, 30%
GLASFASERVERSTARKT,
HITZESTABILISIERT

1,35
0,5/0,8
1,8/6,5

N.B.

N.B.

14,0

10,0

170

9500

3,0

220

210
0K/O0K

120

10*13

550

HB(HB)

HB

FRIANYL
B 63 HHGV30

PA 6 FOR INJECTION
MOULDING, HEAT
AND HYDROLISIS
STABILIZED, 30%
GLASS FIBRES
REINFORCED

PA 6,
NORMALVISKOSER
SPRITZGUSSTYP,
HITZE-UND HYDRO-
LYSEBESTANDIG, 30%
GLASFASERVERSTARKT

1,33
0,5/0,8
1,8/6,5

N.B.

45
10,0
7,5
170

10000

3,0

220

210
0K/O0K

120

10*13

550

HB(HB)

HB

FRIANYL
B 63 GV50

PA 6 FOR INJECTION
MOULDING, 50%
GLASS FIBRES
REINFORCED.

PA6,
NORMALVISKOSER
SPRITZGUSSTYP,50%
GLASFASERVERSTARKT

1,52
0,3/0,7
1,6/5,5

N.B.

N.B.

16,0

230

16400

2,7

220

210
0K/O0K

115

10*13

550

HB(HB)

HB

FRIANYL
A 63 NS10

PA6.6 FOR INJECTION
MOULDING, LOWER
VISCOSITY, IMPACT
MODIFIED

PAG.6,
SPRITZGUSSTYP
NIEDRIGERE
VISKOSITAT, )
TROCKENSCHLAGZAH
MODIFIZIERT

1,10
1,8/2,2
2,3/7,0

N.B.

N.B.

8,0

6,0

65

2600

22,0
185
85
0K/0K

90

10*13

600

HB(HB)

HB

IMPACT MODIFIED

FRIANYL
A 63510

FRIANYL
A 63 HS28

PA6.6 FOR INJECTION  PA6.6 FOR INJECTION

MOULDING, IMPACT

MODIFIED

PA6.6,
NORMALVISKOSER
SPRITZGUSSTYP,
TROCKENSCHLAG-

H
MODIFIZIERT

N

1,10

1,8/2,2

2,3/7,0

N.B.

N.B.

10,0

9,0

70

2600

85

0K/O0K

90

10*13

600

HB(HB)

HB

MOULDING, MAXIMUM
COLD AND DRY
IMPACT RESISTANCE

PA6.6,
NORMALVISKOSER
SPRITZGUSSTYP,
HOCHSTE TROCKEN-
UND KALTESCHLAG-
ZAHIGKEIT

1,06
2,5/1,8
1,5/6,0

N.B.

N.B.

N.B.

23,0

44

1600

100,0

130

60

90

10*13

600

FRIANYL
A 63 H-HS06

PA6.6 FOR INJECTION
MOULDING, IMPACT
MODIFIED, HEAT
STABILIZED

PA6.6,
NORMALVISKOSER
SPRITZGUSSTYP
SCHLAGZAH
MODIFIZIERT,
HITZESTABILISIERT

1,10
1,7/1,8
2,2/7,0

N.B.

N.B.

8,5

5,5
57

2200

75
0K/O0K

120

10*13

600

HB(HB)

HB



FRIANYL FRIANYL FRIANYL FRIANYL FRIANYL FRIANYL FRIANYL FRIANYL FRIANYL
B 63 NS10 B 63 NS20 B63S B 63 510 B 63 HS20 A 63 KV20 A 63 KV30 A 63 KV50 A 63 FK1020
PA 6 FOR INJECTION PA 6 FOR INJECTION PA 6 FOR INJECTION PA 6 FOR INJECTION PA 6 FOR INJECTION PA6.6 FOR INJECTION PA6.6 FOR INJECTION PA6.6 FOR INJECTION PA6.6 FOR INJECTION
MOULDING, LOWER MOULDING, LOWER MOULDING, IMPACT MOULDING, IMPACT MOULDING, HIGH MOULDING, 20% MOULDING, 30% MOULDING, 50% MOULDING,10%
VISCOSITY, IMPACT VISCOSITY, IMPACT MODIFIED MODIFIED COLD AND DRY GLASS BEADS GLASS BEADS GLASS BEADS GLASS FIBER REIN-
MODIFIED MODIFIED IMPACT RESISTANCE REINFORCED REINFORCED REINFORCED FORCED, 20% GLASS
BEADS REINFORCED
PA 6, PA 6, PA 6, PA 6, PA 6, PA6.6, PA6.6, PA6.6, PA6.6,
SPRITZGUSSTYP SPRITZGUSSTYP NORMALVISKOSER NORMALVISKOSER NORMALVISKOSER NORMALVISKOSER NORMALVISKOSER NORMALVISKOSER NORMALVISKOSER
NIEDRIGERE NIEDRIGERE SPRITZGUSSTYP SPRITZGUSSTYP SPRITZGUSSTYP, SPRITZGUSSTYP, 20%  SPRITZGUSSTYP, 30%  SPRITZGUSSTYP, 50%  SPRITZGUSSTYP,
VISKOSITAT, " VISKOSITAT, . TROCKENSCHLAGZAH  TROCKENSCHLAGZAH ~ HQHETROCKEN- UND  GLASKUGELVERSTARKT ~GLASKUGELVERSTARKT GLASKUGELVERSTARKT 10% GLASFASERVER-
TROCKENSCHLAGZAH  TROCKENSCHLAGZAH  MODIFIZIERT MODIFIZIERT KALTESCHLAGZA- STARKT, 20% »
MODIFIZIERT MODIFIZIERT HIGKEIT GLASKUGELVERSTARKT
1,10 1,07 1,12 1,11 1,05 1,27 1,35 1,54 1,33
1,9/1,9 1,9/1,9 1,9/1,9 1,9/1,9 1,8/1,8 1,6/1,6 1,7/1,7 1,7/1,7 0,9/1,5
2,8/9,0 2,7/8,5 2,7/8,5 2,5/8,5 1,8/7,0 2,2/7,5 2,0/7,0 1,2/4,0 1,9/6,0
N.B. N.B. N.B. N.B. N.B. 30 30 N.B. 37
N.B. N.B. N.B. N.B. N.B. : : : :
15,0 20,0 8,0 15,0 30,0 5,0 4,0 4,0 5,0
: : 5,0 : 24,0 : : : -
62 48 70 60 43 85 90 76 120
2500 2000 2800 2600 1700 3700 4500 5600 5700
35,0 35,0 25,0 25,0 85,0 6,0 5,0 10,0 3,0
160 160 160 160 160 220 220 220 245
65 65 65 60 60 110 110 110 230
0K/OK 0K/OK 0K/OK 0K/OK 0K/OK 0K/OK 0K/OK 0K/OK 0K/OK
80 80 80 80 80 100 110 125 120
10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13 10*13
500 500 500 500 550 550 550 550 550
HB(HB) HB(HB) HB(HB) HB(HB) HB(HB) HB(HB) HB(HB) HB(HB) HB(HB)

HB HB HB HB HB HB HB HB HB



FRIANYL
A 63 HSG30

PA6.6 FOR INJECTION
MOULDING, HEAT
STABILIZED AND
30% MINERAL FILLED

PAé6.6,
NORMALVISKOSER
SPRITZGUSSTYP,
HITZESTABILISIERT,
30% SILIKATGEFULLT

1,45
2,0/1,7
1,7/7,0

N.B.

N.B.

7,5
7,2
64

3500

20,0

200

190
0K/O0K

130

10*13

600

HB(HB)

HB

FRIANYL
A 63 SGGV2010

PA6.6 FOR INJECTION
MOULDING, 2
MINERAL FILLED AND
10% GLASS FIBRES
REINFORCED

PA6.6,
NORMALVISKOSER
SPRITZGUSSTYP, 20%
SILIKATGEFULLT, 10%
GLASFASERVERSTARKT

1,35
0,9/1,2
2,0/7,5

42

5,0

108

6000

3,3

250

250
0K/O0K

120

10*13

550

HB(HB)

HB

FRIANYL
B 63 KV15

PA 6 FOR INJECTION
MOULDING, 15% GLASS
BEADS REINFORCED

PA 6,
NORMALVISKOSER
SPRITZGUSSTYP, 15%
GLASKUGELVERSTARKT

1,21
1,2/1,2
2,2/7,0

N.B.

6,0

75

3400

10,0

190

170
0K/OK

100

10*13

550

HB(HB)

HB

FRIANYL
B 63 KV30

PA 6 FOR INJECTION
MOULDING, 30% GLASS
BEADS REINFORCED

PA 6,
NORMALVISKOSER
SPRITZGUSSTYP, 30%
GLASKUGELVERSTARKT

1,34
1,1/11
2,0/6,5

N.B.

N.B.

6,0

4,0

80

4000

14,0

200

180
0K/O0K

110

10*13

550

HB(HB)

HB

FRIANYL
B 63 WKV30

PA6 FOR INJECTION
MOULDING, HEAT
STABILIZED, 30%
GLASS BEADS
REINFORCED

PA 6,
NORMALVISKOSER
SPRITZGUSSTYP,
WARMESTABILISIERT,
g?% GLASKUGELVER-

1,34
1,1/1,1
2,0/6,5

N.B.

N.B.

6,0
4,0
80

4000

14,0

200

180
0K/O0K

115

10*13

550

(HB)

HB

FRIANYL
B 63 KV50

PA 6 FOR INJECTION
MOULDING, 50% GLASS
BEADS REINFORCED

PA 6,
NORMALVISKOSER
SPRITZGUSSTYP, 50%
GLASKUGELVERSTARKT

1,53
1,0/1,0
1,6/5,5

N.B.

N.B.

7,0

90

6000

8,0

200

180
0K/O0K

115

10*13

550

HB(HB)

HB

FRIANYL
B 63 NKG20

PA 6 FOR INJECTION
OULDING, LOWER
VISCOSITY, 20%
MINERAL FILLER

PA 6,
SPRITZGUSSTYP »
NIEDRIGEREVISKOSITAT,
20% KREIDEGEFULLT

1,27

1,4/1,4

2,0/6,5

N.B.

9,0

65

3300

25,0

160

140

0K/OK

100

10*13

450

HB(HB)

HB

FRIANYL
B 63 SG30

PA 6 FOR IN]ECTION
MOULDING, 30%
SILICATE FILLED

PA 6,

NORMALVISKOSER
GUSSTYP,

30% SILIKATGEFULLT

1,41

1,4/1,4

2,0/6,5

N.B.

10,0

60

3500

30,0

195

130

0K/OK

100

10*13

450

HB(HB)

HB

FRIANYL
B 63 SG40

PA 6 FOR INJECTION
MOULDING, 40%
SILICATE FILLED

PA6,
NORMALVISKOSER
SPRITZGUSSTYP, .
40% SILIKATGEFULLT
1,45
1,4/1,4
2,0/6,5
N.B.
N.B.
4,0
3,5
85

5800

4,5

195

130
0K/OK

105

10*13

450

HB(HB)

HB



RECONYLA RECONYLA
G

PA6.6, RECYCLED

PA6.6,
REGRANULAT

1,13
2,1/2,1
2,5/7,5

43
38
3,5
2,9
65

2700

6,0

90

10*13

V30

PA6.6, RECYCLED,
30% GLASS FIBRE

REINFORCED

PA6.6,
REGRANULAT,

30% GLASFASER-

VERSTARKT

1,34

0,4/1,1

1,9/6,0

35

4,0

180

9000

6,0

250

250

oK

110

10*13

RECONYL B

PA 6, RECYCLED

PA 6,
REGRANULAT

1,13

2,1/2,1

3,0/9,0

45

4,0

75

2700

30,0

160

65

oK

80

10*13

REPRO GRADES

RECONYL B
GV30

PA 6, RECYCLED,
30% GLASS FIBRE
REINFORCED

PA 6,
REGRANULAT, 30%.
GLASFASERVERSTARKT

1,35
0,4/0,8
1,8/6,5

40

30

6,0
4,0
130

8300

3,0
220
210
oK

105

10*13

FRIANYL
ARXN

PA6.6
FOR INJECTION
MOULDING

PA6.6, .
SPRITZGUSSQUALITAT

1,12
2,2/2,2
2,0/6,0

38
36
2,8
2,7
60

2500

5,5

90

10*13

(HB)

RECYCLING TYPEN

FRIANYL
ARX HLS05

PA6.6 FOR INJECTION
MOULDING, IMPACT
MODIFIED

PA6.6, .
SPRITZGUSSQUALITAT,
LEICHTFLIEBEND,
SCHLAGZAH
MODIFIZIERT

1,11
2,1/2,1
2,0/6,0

N.B.

N.B.

4,5

4,0

51

2100

17,0

105

65

90

10*13

FRIANYL
ARX S20

PA6.6
FOR INJECTION
MOULDING

PAG.6, .
SPRITZGUSSQUALITAT

1,08
2,1/2,1
1,8/5,5

30
30
3,0
2,5
45

1800

5,0

100

60

90

10*13

FRIANYL
ARX HGV15

PA6.6 FOR INJECTION
MOULDING, HEAT
STABILIZED, 15%
GLASS FIBRE
REINFORCED

PA6.6, .
SPRITZGUSSQUALITAT,
HITZESTABILISIERT,
15% GLASFASERVER-
STARKT

1,22
0,6/1,2
2,0/6,0

27
26
4,5
3,6
89

4700

3,4

90

10*13

HB(HB)

HB(HB)

FRIANYL
ARX HGV30

PA6.6 FOR INJECTION
MOULDING, HEAT
STABILIZED, 30%

GLASS FIBRE
REINFORCED

PA6.6, .
SPRITZGUSSQUALITAT,
HITZESTABILISIERT,
30% GLASFASERVER-
STARKT

1,32
0,4/1,1
1,8/5,0

45
42
7,0
5,5
132

8200

2,7

250

230

100

10*13

HB(HB)

HB(HB)

FRIANYL
ARX HGV40

PA6.6 FOR

INJECTION MOULDING,
HEAT STABILIZED,
40% GLASS FIBRE
REINFORCED

PA6.6, .
SPRITZGUSSQUALITAT,
HITZESTABILISIERT,
40% GLASFASERVER-
STARKT

1,42
0,4/1,1
1,7/4,5

46

43

9,0
7,0
148

11000

2,5

100

10*13

HB(HB)

HB(HB)



The information provided in this
documentation corresponds to our technical
knowledge at the date of its publication.
This information may be subject to revision at
our discretion. The data provided fall within
the average product properties and relate
only to the material specified; the data may
not be valid for our products when used

in combination with any other materials or
additives or in improper processes.

The data provided cannot be considered as
specification limits; they are not intended to
replace any testing you may need to conduct
to determine for yourself the suitability of a
specific material for your particular purposes.
The data provided have been obtained from
tests which were carried out according to
standard practice. The tests were performed
on specimens DAM (dry as moulded
conditions) according to I1SO 1874-2, if no
other conditions are required. Our technical
service can complete the information
included in this brochure by supplying
additional data for further production and
design. Technical data sheets and safety data
sheets are available on request.

All the products described are available in
natural colour and black; in addition they
can be supplied in a large range of colours
tailored to specific customer requests. Some
technical properties of coloured materials
can deviate from the reported values relating
to the natural grade. All the products are
available in bags, octabins and bulk. For best
production processing, we suggest drying
the material at 80-100°C for 2 hours; we also
recommend verifying granule moisture
before the use of products which have been
in stock for over 6 months.

We assume no responsibility for the
improper use of the products described
in this document.

RINILIT

www.nilit.com

Die in dieser Broschiire enthaltenen Daten
entsprechen dem Informationsstand zum
Zeitpunkt der Veréffentlichung. Diese Angaben
kénnen jederzeit von uns aktualisiert werden.
Die veréffentlichten Daten sind
Durchschnittswerte und beziehen sich

auf die aufgefiihrten Produkte. Die

genannten Werte kénnen abweichen wenn
Fremdstoffe beigemischt werden oder das
Material unsachgemafB verarbeitet wird.

Die veréffentlichten Daten dirfen nicht als
Grenzwerte angesehen werden. Die Angaben
kdnnen keine Tests ersetzen, die man fiir spezielle
Applikationen benétigt. Die aufgefiihrten

Werte stammen von Mustern, die gemaR den
angegebenen Prifverfahren ermittelt wurden.
Die Prufungen beziehen sich auf den
spritzfrischen Zustand (DAM=dry as molded)
gemaf ISO 1874-2, sofern keine anderen
Konditionierbedingungen gefordert werden.
Unsere Technik kann Ihnen weitere Informationen
zu dieser Tabelle Gbermitteln. Technische
Datenblatter sowie Sicherheitsdatenblatter sind
auf Anfrage erhéltlich. Die aufgelisteten Produkte
sind in den Farben Natur und Schwarz verfligbar.
Dariiber hinaus bieten wir eine breite Farbpalette
an und konnen auf spezielle Kundenwiinsche
eingehen. Farbeinstellungen kénnen in

den technischen Werten im Vergleich zu
Natureinstellungen abweichen.

Alle Materialien sind in Sacken, Oktabins und

im Silo erhéltlich. Um den Spritzgussprozess zu
optimieren, sollte man das Produkt fuir 2 Stunden
bei 80-100°C vortrocknen. Wir empfehlen lhnen
bei Materialien die ldnger als 6 Monate gelagert
wurden die Feuchtigkeit vor der Verarbeitung zu
Uberprifen.

Wir iibernehmen keine Haftung fiir
unsachgeméaBe Verwendung der in dieser
Broschiire beschriebenen Produkte.

NILIT LTD.

Maurizio Levi Road, Ramat Gabriel
23102 Migdal Haemek - ISRAEL
Phone +972 4 6544 504

Fax +972 4 6544 665
nilitplastics@nilit.com

NILIT PLASTICS China
1006, Suncome Liauw’s Plaza,
738 Shang cheng road, Pudong,
Shanghai. 200120 P.R. - CHINA
Phone +86-21-58360706

Fax +86-21-58360709
michael.liu@nilit.com

NILIT PLASTICS France
Phone + 33387184512

Fax + 33 387184513

Mobile + 336070356690
christophe.richard@nilit.com

EURONIL Spa

Via Moscova 1

20017 Rho (MI) - ITALY
Phone +39 0293179722
Fax +39 02 93179766
euronil@nilit.com

FRISETTA Polymer GmbH & Co. KG
Niedermatt 11

D-79694 Utzenfeld - GERMANY

Phone +4976 738870

Fax +4976 73 887 220

frisetta@nilit.com

NIUIT America Corporation
6903 International Drive
Greensboro N.C. 27409 - USA
Phone +1 336 6051 962

Fax +1 336 6051 951
nilitplastics@nilit.com






